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Syllabus of Semester System For The Trade of 

FITTER 
UNDER CRAFTSMAN TRAINING SCHEME (CTS) 

By Government of India Ministry of Labour & Employment (DGE&T) 

First Semester– 

� Trade Theory :– Importance of safety and general 

precautions observed in the industry/shop floor. All 

necessary guidance to be provided to the new comers to 

become familiar with the working of Industrial Training 

Institute system including stores procedures. Soft Skills : 

its importance and Job area after completion of training. 

Introduction of First aid. Operation of electrical mains. 

Introduction of PPEs. Introduction to 5S concept & its 

application. Response to emergencies e.g. : power 

failure, fire, and system failure.  

Linear measurements – its units, dividers, calipers, 

hermaphrodite, centre punch, dot punch, their description 

and uses of different types of hammers. Description, use 

and care of 'V' Blocks, marking off table.  

Bench vice construction, types, uses, care & 

maintenance, vice clamps, hacksaw frames and blades, 

specification, description, types and their uses, method of 

using hacksaws.  

Files– specifications, description, materials, grades, cuts, 

file elements, uses. Measuring standards (English, Metric 

Units), angular measurements, subdivisions, try square, 

ordinary depth gauge, protractor- description, uses and 

cares. 

Marking off and layout tools, dividers, scribing block, 

odd leg calipers, punches-description, classification, 

material, care & maintenance.  

Calipers– types, material, constructional details, uses, 

care & maintenance of cold chisels- materials, types, 

cutting angles. 

Marking media, marking blue, Prussian blue, red lead, 

chalk and their special application, description. Use, care 

and maintenance of scribing block.  

Surface plate and auxiliary marking equipment, 'V' 

block, angle plates, parallel block, description, types and 

uses, workshop surface plate - their uses, accuracy, care 

and maintenance. Types of files - convexing, taper, 

needle, care and maintenance of files, various types of 

keys, allowable clearances & tapers, types, uses of key 

pullers. 

Physical properties of engineering metal : colour, weight, 

structure, and conductivity, magnetic, fusibility, specific 

gravity. Mechanical properties : ductility, malleability 

hardness, brittleness, toughness, tenacity, and elasticity.  

Power Saw, band saw, Circular saw machines used for 

metal sections cutting. 

Micrometer – outside and inside– principle, 

constructional features, parts graduation, leading, use and 

care. Micrometer depth gauge, parts, graduation, leading, 

use and care. Digital micrometer. 

Vernier calipers, principle, construction, graduations, 

reading, use and care. Vernier bevel protractor, 

construction, graduations, reading, use and care, dial 

Verrnier Caliper, Digital vernier caliper. 

� Drilling processes :  – common type (bench type, 

pillar type, radial type), gang and multiple drilling 

machine. Determination of tap drill size. 

Revision & Test  

Safety precautions to be observed in a smith shop, forge- 

necessity, description uses, fuel used for heating, bellows 

blowers, description and uses. 

Anvil and swage blocks, Description and uses. Forging 

tools– hammers – band and sledge, description and uses. 

Chisels, set hammers, flatters, hardier, fuller swage & 

uses. Measuring and checking tools – steel rule, brass 

rule, calipers, try square, description and uses. General 

idea about the main operations performed in a forging 

shop such as upsetting drawing, twisting, bending, 

punching, drilling, and welding.  

Metallurgical and metal working processes such as Heat 

treatment, various heat treatment methods - normalizing, 

annealing, hardening, case hardening and tempering 

Power hammer – construction, features, method of 

operating and uses. 

safety precautions to be observed in a sheet metal 

workshop, sheet and sizes, Commercial sizes and various 

types  of metal sheets, coated sheets and their uses as Per 

BIS specifications. 

Marking and measuring tools, wing compass, Prick 

punch, tin man's square tools, snips, types and uses. Tin 

man's hammers and mallets type- sheets metal tools, 

Soldering iron, types, specifications, uses. Trammel – 

description, parts, uses. Hand grooves– specifications 

and uses. 

Stakes – bench types, parts, their uses. Various types of 

metal joints, their selection and application, tolerance for 

various joints, their selection & application. wired edges- 
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� Solders – composition of various types of solders, 

and their heating media of soldering iron, fluxes types, 

selection and application- joints. 

� Rivets – Tin man's rivets types, sizes, and selection 

for various works. 

Riveting tools, dolly snaps description and uses. Method 

of riveting, shearing machine – description, parts and 

uses.  

Second Semester– 

� Safety – importance of safety and general precautions 

observed in a welding shop. Precautions in electric and 

gas welding. (Before, during, after) Introduction to safety 

equipment and their uses. Machines and accessories, 

welding transformer, welding generators. 

� Hand tools : – Hammers, welding description types 

and uses, description, principle, method of operating, 

carbon dioxide welding. H.P. welding equipment : 

description, principle, method of operating L.P. welding 

equipment : description, principle, method of operating. 

Types of Joints – Butt and fillet as per BIS SP ; 46–1988 

specifications. Gases and gas cylinder description, kinds, 

main difference and uses.  

Setting up parameters for ARC welding machines– 

selection of Welding electrodes. 

Oxygen acetylene cutting – machine description, parts, 

uses, method of handling, cutting torch– description, 

parts, function and uses. 

� Drill– material, types, (Taper shank, straight shank) 

parts and sizes. Drill angle–cutting angle for different 

materials, cutting speed feed. R.P.M. for different 

materials. Drill holding devices– material,  construction 

and their uses. 

Counter sink, counter bore and spot facing – tools and 

nomenclature, Reamer – material, types (Hand and 

machine reamer), kinds, parts and their uses, determining 

hole size (or reaming), Reaming procedure. Screw 

threads : terminology, parts, types and their uses. Screw 

pitch gauge : material parts and uses. Taps British 

standard (B.S.W., B.S.F., B.A. & B.S.P.) and metric/BIS  

(course and fine) material, parts (shank body, flute, 

cutting edge). Tap wrench : material, parts, types (solid 

& adjustable types) and their uses removal of broken tap, 

studs (tap stud extractor.) 

� Dies : – British standard, metric and BIS standard, 

material, parts, types, Method of using dies. Die stock : 

material, parts and uses. 

� Drill troubles : – causes and remedy. Equality of 

lips, correct clearance, dead centre, length of lips. Drill 

kinds : Fraction, metric, letters and numbers, grinding of 

drill.  

� Grinding wheel : –Abrasive, grade structures, bond, 

specification, use, mounting and dressing. Bench grinder 

parts and use–radius gauge, fillet gauge, material, 

construction, parts function and metric, different 

dimensions, convex and concave uses care and 

maintenance.  

Radius gauge, feeler gauge, hole gauge, and their uses. 

� Interchangeability : – Necessity in Engg, field 

definition, BIS. Definition, Types of limit, terminology 

of limits and fits–basic size, actual size, deviation, high 

and low limit, zero line, tolerance zone Different 

standard systems of fits and limits. British standard 

system, BIS system 

� Method of expressing tolerance as per BIS Fits : – 

Definition, types description of each with sketch. Vernier 

height gauge : material construction, parts, graduations 

(English & Metric) uses, care and maintenance, Pig Iron 

: manufacturing process (by using) Blast furnace types, 

of pig Iron, properties and uses.  

� Cast Iron : – manufacturing process by using (cupola 

furnace) types, properties and uses. 

� Wrought ion– manufacturing process (Fuddling and 

Astor process) properties and uses. 

� Steel :– manufacturing process plain carbon steel, 

types, properties and uses. 

Non–ferrous metals (copper, aluminum, tin, lead, zinc) 

properties and uses. 

Counter sink, counter bore and spot facing – tools and 

nomenclature, Reamer – material, types (Hand and 

machine reamer), kinds, parts and their uses, determining 

hole size (or reaming), Reaming procedure.  

� Simple scraper – cir., flat, half round, triangular and 

hook scraper and their uses. blue matching of scraped 

surfaces (flat and curved bearing surfaces) 

Vernier micrometer, material, parts, graduation, use, care 

and their uses. Blue matching of scraped surfaces (flat 

and curved bearing surfaces) 

Vernier micrometer, material, parts, graduation, uses, 

care and maintenance. Calibration of measuring 

instruments.  

Introduction to mechanical fasteners and its uses. 

Screw thread micrometer : Construction, graduation and 

use.  

Dial test indicator, construction, parts, material, 

graduation, Method of use,. Care and maintenance. 

Digital dial indicator.  

� Comparators – measurement of quality in the 

cylinder bores. 

� Preventive maintenance – objective and function of 

P.M. section inspection. Visual and detailed, lubrication 
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survey, system of symbol and colour coding. Revision, 

simple estimation of materials, use of handbooks and 

reference table. 

Possible causes for assembly failures and remedies. 

Assembling techniques such as aligning, bending, fixing, 

mechanical jointing, threaded jointing, sealing, and 

torquing. Dowel pins; material, construction, types, 

accuracy and uses. 

Third Semester– 

Safely precautions to be observed while working on a 

lathe, Lathe specifications, and constructional features. 

Lathe main parts descriptions – bed, head stock, carriage, 

tail stock, feeding and thread cutting mechanisms. 

Holding of job between centers, works with catch plate, 

dog, simple description of a facing and roughing tools 

and their applications. 

� Lathe cutting tools– Brief study of the nomenclature 

of Lathe cutting tools and necessity of correct grinding, 

solid and tipped, throw away type tools, cutting speed 

and feed and comparison for H.S.S, carbide tools. Use of 

coolants and lubricants.  

Chucks and chucking the independent four–jaw chuck. 

Reversible features of jaws, the back plate, Method of 

clearing the thread of the chuck– mounting and 

dismounting, chucks, chucking true, face plate, drilling– 

method of holding drills in the tail stock, Boring tools 

and enlargement of holes.  

Chucks and chucking the independent four- jaw chuck. 

Reversible features of jaws, the back plate, Method of 

clearing the thread of the chuck – mounting and 

dismounting, chucks, chucking true, face plate, drilling – 

method of holding drills in the tail stock, Boring tools 

and enlargement of holes.  

� General turning operations– parallel or straight, 

turning. Stepped turning, grooving, and shape of tools for 

the above operations. Appropriate method holding the 

tool on tool post or tool rest, Knurling tools description, 

grade, uses, speed and feed calculation.  

� Taper– definition, use and method of expressing 

tapers. Standard tappers– taper, calculations morse taper. 

� Screw thread definition – uses and application. 

Terminology of screw threads. square, worm, buttress, 

acme (non standard-screw threads), Principle of cutting 

screw thread in centre lathe – principle of chasing the 

screw thread – use of centre gauge, setting tool for 

cutting internal and external threads, use of screw pitch 

gauge for checking the screw thread.  

� Screws : – material, different types (inch & metric), 

uses 

Testing scraped surfaces : ordinary surfaces without a 

master plate.  

� Special files : – types (pillar, Dread naught, Barrow, 

warding) description. 

� System of drill size Fractional size : – number, 

letter and metric. Templates and gauges– Introduction, 

necessity, types. Limit gauge: Ring gauge, snap gauge, 

plug gauge, description and uses. 

Description and uses of gauge – types (feeler, screw, 

pitch, radius, wire gauge) 

� Slip gauge : – Necessity of using, classification & 

accuracy, set of blocks (English and Metric). Details of 

slip gauge. Metric sets 46 : 103 : 112, Wringing and 

building up of slip gauge and care and maintenance.  

Application  of slip gauges for measuring, Sine bar–

Principle, application & specification. Procedure to 

check adherence to specification and quality standards. 

Locking device : Nuts – types (lock nut castle nut, slotted 

nuts, swam nut, grooved nut) Description and use.  

� Lapping : – Application of lapping, material for 

lapping tools, lapping abrasives, charging of lapping 

tool. Surface finish importance, equipment for testing – 

terms relation to surface finish. Equipment for tasting 

surfaces quality – dimensional tolerances of surface 

finish. 

� Honing : – Application of honing, material for 

honing, tools shapes, grades, honing abrasives. Frosting 

– its aim and the methods of performance.  

� Bearing – Introduction, classification (Journal and 

Thrust), Description of each, ball bearing : Single row, 

double row, description of each, and advantages of 

double row. 

� Roller and needle bearing : Types of roller bearing. 

Description & use of each Industrial visit. 

� Synthetic materials for bearing : – the plastic 

laminate materials, their properties and uses in bearings 

such as phenolic, teflon polyamide (nylon).  

Method of fitting ball and roller bearings 

� Bearing metals – types, composition and uses, 

lubricants purpose of using different types, description 

and uses of each type. 

Hardening and tempering, purpose of each method, 

tempering colour chart. 

Annealing and normalising, purpose of each method.  
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Fourth Semester– 

Case hardening and carburising and its methods, process 

of carburising (solid, liquid and gas). 

� Solder and soldering : – Introduction – types of 

solder and flux. Method of soldering, Hard solder – 

Introduction, types and method of brazing.  

Production of gauges, templates and jigs. The objective 

of importance ofr preparing interchangeable components.  

� Drilling jig– constructional features, types and uses. 

Fixtures – Constructional features, types and uses.  

� Pipes and pipe fitting – commonly used pipes. Pipe 

schedule and standard sizes. Pipe bending methods. Use 

of bending fixture, pipe threads – Std. Pipe threads Die 

and tap, pipe vices. 

� Standard pipefitting : – Methods of fitting or 

replacing the above fitting, repairs and erection on 

rainwater drainage pipes and house hold taps and pipe 

work. Use of tools such as pipe cutters, pipe wrenches, 

pipe dies, and tap, pipe bending machine etc.  

Fire precautions– causes and types of fires, precautions 

against out break of fire, Fire Extinguishers – types and 

use.  

Working material with finished surface of aluminum, 

duralumin, stainless steel,, the importance of keeping the 

work free from rust and corrosion. The various coating 

used to protect metals, protection coat by heat and 

electrical deposit treatments. 

Treatments and provide a pleasing finish as chromium 

silver plating and nickel plating, and galvanising. 

Aluminium and its alloys. Uses, advantages and 

disadvantages, weight and strength as compared with 

steel. 

Tapers on keys and cotters permissible by various 

standards. Discuss non–ferrous metals as brass, phosphor 

bronze, gunmetal, copper, aluminium etc. Their 

composition and purposes where and why used, 

advantages for specific purposes, surface wearing 

properties of bronze and brass. 

Power transmission elements. The object of belts; their 

sizes and specifications, materials of which the belts are 

made, selection of the type of belts with the 

consideration of weather, load and tension methods of 

joining leather belts.  

Vee belts and their advantages and disadvantages, Use of 

commercial belts, dressing and resin creep and slipping, 

calculation. 

Power transmissions, coupling types–flange coupling,– 

Hooks coupling – universal coupling and their different 

uses. 

Pulleys– types– solid, split and 'V' belt pulleys, standard 

calculation for determining size crowning of faces–loose 

and fast pulleys–jockey pulley. Types of drives–open 

and cross belt drives. The geometrical explanation of the 

belt drivers at an angle. 

� Power transmission – by gears, most common form 

spur gear, set names of some essential parts of the set– 

the pitch circles, Diametral pitch, velocity ratio of a gear 

set, Helical gear, herring bone gears, bevel gearing, 

spiral bevel gearing, hypoid gearing, pinion and rack, 

worm gearing, velocity ration of worm gearing. Repair to 

gear teeth by building up and dovetail method. 

Method or fixing geared wheels for various purpose 

drives, General cause of the wear and tear of the toothed 

wheels and their remedies, method of fitting spiral gears, 

helical gears, bevel gears, worm and worm wheels in 

relation to required drive. Care and maintenance of 

gears. 

� Lubrication and lubricants – Method of lubrication. 

A good lubricant, viscosity of the lubricant, Main 

property of lubricant. How a film of oil is formed in 

journal. Bearings, method of lubrication– gravity feed, 

force (pressure) feed, splash lubrication. Cutting 

lubricants and coolants : Soluble off soaps, suds– 

paraffin, soda water, common lubricating oils and their 

commercial names, selection of lubricants. Chains wire 

ropes and clutches for power transmission. Their types 

and brief description. Discuss the various rivets shape 

and form of heads, riveting tools for drawing up the 

importance of correct head size. the spacing of rivets. 

Flash riveting, use of correct tools, compare hot and cold 

riveting. 

Importance of Technical English terms used in industry – 

(in simple definition only) Technical forms, process 

charts, activity logs, in required formats of industry, 

estimation, cycle time, productivity reports, job cards. 

Installation, maintenance and overhaul of machinery and 

engineering equipment and Hydraulics & pneumatic 

symbols & exercise. Hydraulics pneumatic circuits. 

Clutch : Type positive clutch (straight tooth type, angular 

tooth type). 

� Washers – Types and calculation of washer sizes. 

The making of joints and fitting packing. The uses of 

lifting appliances, extractor presses and their use. 

Practical method of obtaining mechanical advantage. The 

slings and handling of heavy machinery, special 

precautions in the removal and replacement of heavy 

parts. 

� Foundation bolt : – types (rag, Lewis cotter bolt) 

description of each erection tools, pulley block, crow bar, 

spirit level, Plumb bob, pipe 2 × 4', wire rope, manila 

rope, wooden block. 
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PRACTICE SET-1 
1. meeBhe Éeje keâešves hej ØeLece efÛeefkeâlmee nw............ 
 (a) IeeJe hej heeveer [eefueS 

 (b) IeeJe hej Sefvšmesefhškeâ ueieevee 
 (c) IeeJe hej keâheÌ[e yeeBOevee leLee Ketve yeenj Deeves osves kesâ 

efueS IeeJe keâes keâešvee 
 (d) IeeJe keâes jieefÌ[S 
2. DeefYeefJevÙeeme nsleg keâeÙe&KeC[ keâes GOJee&Oej efmLeefle ceW 

jKee peelee nw Fme GösMÙe kesâ efueS Fmes keâmee peelee nw– 
 (a) melener huesš ceW (b) Skeâ keâesCeerÙe huesš ceW 
 (c) Skeâ Jeer–yuee@keâ ceW (d) Skeâ ceMeerve yes[ ceW 
3. FbpeerefveÙeme& mšerue efveÙece kesâ jeref[bie heefjMegælee..........nw- 
 (a) 1.0mm (b) 0.5mm 
 (c) 1.5mm (d) 2.0mm 
4. Skeâ ceeF›eâesceeršj keâer MetvÙe $egefš +0.001 ceerceer nw~ 

0.175 ceerceer keâer ceehe keâjves kesâ efueS ceeF›eâesceeršj keâe 
he"ve keäÙee nesiee? 

  (a) 0.176 ceerceer (b) 0.714 ceerceer 
 (c) 0.717 ceerceer (d) 0.713 ceerceer 
5. ceevekeâ meceÙe heefjYeeef<ele efkeâÙee peelee nw– 
 (a) meeceevÙe meceÙe ± SueeGvme  
 (b) meeceevÙe meceÙe ± efjòeâ meceÙe 
 (c) meeceevÙe meceÙe ± efjòeâ meceÙe ± SueeGvme 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
6. Dee@keämeerpeve efmeefuev[j jsieguesšj ceW efkeâme Øekeâej keâe LeÇs[ 

neslee nw .............. 

  (a) Skeäces (b) yeeÙeeB neLe 
 (c) oesveeW neLe (d) oeÙeeB neLe 
7. efvecve efceße Oeeleg Fmheele keâer HeâesefpeËie kesâ efueS leeheceeve 

nesvee ÛeeefnS 
 (a) 750 ef[«eer mesefumeÙeme (b) 950 ef[«eer mesefumeÙeme 
 (c) 1000 ef[«eer mesefumeÙeme (d) 1100 ef[«eer mesefumeÙeme 
8. Jen efJeMes<elee efpememes Skeâ heoeLe& otmejs keâes keâeš mekeâlee 

nw keânueelee nw Gmekeâe meehesef#ekeâ– 

 (a) keâÌ[eheve (b) keâ"esjlee 
 (c) veceveerÙelee (d) ØeeflejesOe  
9. Fmheele keâe DeeJejCe ÂÌ{erkeâjCe– 
 (a) melen heefjmeppee keâes megOeejlee nw 
 (b) GefÛele leeheerÙe GheÛeej Éeje, Fmheele kesâ Thej leLee Fmheele 

keâer melen Ùee DeeJejCe hej ÂÌ{erkeâjCe nw 
 (c) Fmheele keâes iece& keâjves hej Fmekesâ ›eâebeflekeâ leeheceeve kesâ 

Thej keâeye&ve leLee veeFš^espeve kesâ ØemejCe keâe meble=hleerkeâjCe 
keâjlee nw 

 (d) GÛÛe leeheceeve mes DeeJeefjle ceeOÙece mes, efkeâmeer lelJe kesâ 
ceeOÙece mes Fmheele keâer melen keâe meble=hle nesvee nw 

10.  Skeâ uesLe ceMeerve ceW Ûekeâ efkeâmes hekeâÌ[ keâj jKelee nw? 

  (a) štue (b) pee@ye 
  (c) štue Ùee pee@ye (d) GheÙeg&òeâ ceW mes keâesF& veneR 

11. DeÛÚer oMee ceW heermeves Jeeuee heefnÙee yeveelee nw– 

 (a) Heäuewš OJeefve (b) cebo OJeefve 
 (c) efjbefiebie OJeefve (d) De#eÙe OJeefve 
12. ceesšj meeFefkeâue JeeMej ceW ØeÙegkeäle efmØebie nw 
 (a) leej efmØebie (b) meceleue efmØebie 
 (c) nsefuekeâue mebheer[ve efmØebie (d) nsefuekeâue SW"ve efmØebie 
13.  efkeâme Øekeâej kesâ peesÌ[ ceW efheIeuee ngDee meermee ØeÙeesie neslee nw? 

  (a) heäuespeoej peesÌ[ (b) keâe@uej peesÌ[ 
  (c) Øemeej peesÌ[ (d) mee@kesâš leLee efmheiee@š peesÌ[ 
14.. Mee@Heäš JÙeeme 0.050

0.035
50+

+
 leLee nesue JÙeeme nw 0.050

0.045
50+

+
 

DelÙeefOekeâ Devegceefle nw : 
 (a) 0.05 (b) 0.15 
 (c) 0.015 (d) 0.005 
15. 1/4 FbÛe B.S.W. šwhe nsleg šwhe ef[^ue Deekeâej %eele keâjW : 
 (a) 6/32 FbÛe (b) 5/32 FbÛe 
 (c) 3/32 FbÛe (d) 4/32 FbÛe 
16. hesbefšbie mes henues ÛeeojeW mes keâesme& pebie keâes nševes kesâ efueS 

ØeÙegòeâ yeÇgMe neslee nw- 
 (a) uekeâÌ[er keâe yeÇMe (b) veeÙeueesve yeÇMe 
 (c) JeeÙej yeÇMe (d) heWefšbie yeÇMe 
17. mlebYe keâe efceueeve keâjW efoS ieÙes ketâšeW keâer meneÙelee mes 

mener Gòej keâe ÛegveeJe keâjW– 
 metÛeer–I (heeFhe efHeâefšbie) metÛeer–II (DevegØeÙeesie) 
 A. jeskeâ keâheeš 1. Skeâ iewme heeFhe ueeFve ceW 
 B. megj#ee keâheeš 2. heeveer efmebkeâ keâjves kesâ efueS 

 C. heeo keâheeš 3. Deefleefjkeäle oeye keâes cegkeäle  
    keâjves kesâ efueS 
 D. ieWo keâheeš 4. Yeehe Ùee heeveer kesâ ØeJeen 
    keâes jeskeâves kesâ efueS 
 (a) A–4, B–3, C–2, D–1 

 (b) A–3, B–2, C–4, D–1 

 (c) A–2, B–4, C–1, D–3 

 (d) A–3, B–1, C–4, D–2 

18. Skeâ heefjMegæ melen keâer efkeâme efJeefOe Éeje DeÛÚer 
efheâefveefMebie keâer peeleer nw? 

 (a) jerefcebie Éeje (b) yeesefjbie Éeje 
 (c) nesefvebie Éeje (d) heâeFefuebie Éeje 
19. yeenjer LeÇs[ keâešves kesâ efueS ØeÙegòeâ Skeâ Deew ]peej 

keânueelee nw– 

 (a)  efšdJemš ef[^ue (b) šshe 
 (c)  [eF& (d) neHeâ–veš 
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20. meeceevÙe ØeÙeespeve ef[^efuebie keâeÙe& kesâ efueS Fmlesceeue efkeâÙee 

peeves Jeeuee [^eFJe Øekeâej nw– 

 (a) 'S'šeFhe (b) 'H'šeFhe 

 (c) 'R'šeFhe (d) 'N'šeFhe 

21 JÙeehekeâ Glheeove ceW štue keâe ceeie&oMe&ve keâjves Deewj pee@ye 

keâes keâmekeâj hekeâÌ[ves kesâ efueS efvecveefueefKele ceW mes 

efkeâmekeâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

 (a) šschuesš (b) neGefmebie 

 (c) efpeie (d) efheâkeäÛej 

22. jercej keâes efHeâefveM[ efÚõ mes ncesMee nšeÙee peelee nw– 

 (a) ef[^ue oyeeJe keâes nšekeâj 

 (b) ceMeerve keâes jeskeâkeâj 

 (c) ceMeerve keâes Oeercee keâjkesâ 

 (d) ceMeerve keâes jeskeâves mes henues 

23. Jeiee&keâej HeâeFue keâe ØeÙeesie Fmekeâer HeâeFefuebie kesâ efueS 

neslee nw– 

 (a) ieesueekeâej pee@ye (b) meheeš Deekeâej pee@ye 

 (c) ef$ekeâesCe Deekeâej pee@ye (d) Jeiee&keâej pee@ye 

24. neLe JeeFme keâe ØeÙeesie Fmes hekeâÌ[ves kesâ efueS efkeâÙee 

peelee nw– 

 (a) yengle Úesšer Jemleg (b) Úesšer Jemleg 

 (c) leej Ùee Úesše JÙeeme ÚÌ[ (d) FveceW mes keâesF& veneR 

25. mvesnkeâ keâe peceeJe efyevog Ieševes kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee 

peelee nw– 

 (a) šwuegefjÙece  (b) HeâemHeâesjme 

 (c) hewje Heäuees (d) ›eâesefceÙece 

26. Yeejer JepeveeW kesâ efueS efpeve efyeÙeefjbie keâe GheÙeesie efkeâÙee 

peelee nw, Jes meeceevÙeleŠ nesles nQ– 

 (a) Ie<e&Ce efyeÙeefjbie  (b) jesuej efyeÙeefjbie  

 (c) yeeue efyeÙeefjbie  (d) Ie<e&CejesOeer efyeÙeefjbie  

27. efvecve ceW mes keâewve-mee Skeâ T<ceerÙe Fbpeve veneRs nw? 

 (a) [erpeue Fbpeve  (b) Yeehe šjyeeFve  

 (c) hesš^esue Fbpeve  (d) heJeve Ûekeäkeâer  

28. keâeÙe& DeOÙeÙeve ceW ØeÙegkeäle DeeOeejYetle Deewpeej nw : 

 (a) «eeHeâ heshej (b) Øeef›eâÙee leeefuekeâe 

 (c) Ùeespevee leeefuekeâe (d) mše@he Jee@Ûe 

29. øeâerpe cebs kewâefheuejer šŸetye nesleer nw– 

 (a) jseføeâpejsvš keâes keâce keâjves kesâ efueS  

 (b) oyeeJe yeÌ{eves kesâ efueS  

 (c) oyeeJe efmLej yeveeS jKeves kesâ efueS 

 (d) oyeeJe keâce keâjves kesâ efueS 

30.  Gme heche keâe keäÙee veece neslee nw efpemeceW efhemšve Skeâevlej 

ceW heeveer efmeefueC[j ceW KeeRÛelee nw SJeb yeue mes Deeies 

{kesâuelee nw? 

  (a)  meyeceefme&yeue heche (b) jesšheer heche 

  (c)  DeefYekesâvõerÙe heche (d) JÙegle›eâce heche 

31. Ùeefo Skeâ cejerpe cegBn mes MJemeve Øeef›eâÙee mener ve keâjs lees 

ØeeLeefcekeâ GheÛeej keâes efvecveevegmeej keâjvee  ÛeeefnS- 

 (a) legjvle efÛeefkeâlmee meneÙelee {tb{s 

 (b) štšer nefñÙeeW keâes osKeW 

 (c) Mejerj keâes keâcyeue mes iece& jKeW 

 (d) veeÌ[er Deewj ves$e Ûe#eg keâer peebÛe keâjs 

32. Mebkegâ Deewj keâesCeerÙe oesveeW ceeheveeW nsleg FveceW mes keâewve-mee 

Deewpeej ØeÙeesie efkeâÙee pee mekeâlee nw? 

 (a) pÙee yeej (b) ØeJeCe Ûeeboe 

 (c) Dee@šes keâesefuecesšj (d) keâe@efcyevesMeve mesš 

33. ...............Skeâ jwefKekeâ ceeheve GhekeâjCe 

 (a) Fmheele keâe Hegâóe  (b) meeFve yeej 

 (c) heejeyešece  (d) yesJeue Ûeebo 

34. ceerefš^keâ Jeefve&Ùej ceeF›eâesceeršj kesâ Skeâ efLecyeue ef[Jeerpeve 

keâe ceeve.......... neslee nw- 

 (a) 0.001mm (b) 0.01mm 
 (c) 0.002mm (d) 0.02mm 

35. Fueskeäš^es[ hej hejle ÛeÌ{eves kesâ efueS ØeÙegòeâ heoeLe& 
keânueelee nw? 

 (a) ØeesšsefkeäšJe hejle (b) yeeFb[j 
 (c) muewie (d) Heäuekeäme 
36. efmceLe keâer ueesnkeâejer ceW šdJeerÙej keâe DeLe& nw– 

 (a) JeeÙeg keâer Deehetefle& 

 (b) JeeÙeg keâer Deehetefle& keâe efveÙeb$eCe 

 (c) FËOeve keâer Deehetefle& 

 (d) Oetce keâe meb«enCe 
37. Jen iegCe efpemekesâ Éeje Oeeleg keâes leej kesâ ™he ceW efyevee 

DemeHeâue ngS yeveeÙee peelee nw, keânueelee nw– 

 (a) DeIeeleJeOe&veerÙelee  (b) cepeyetleer 

 (c) levÙelee (d) ueÛeerueeheve 
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38. efvecve ceW mes keâewve Øeef›eâÙee keâes kesâme ne[&efvebie keânles nQ? 

 (a) veece&ueeFefpebie (b) keâeye&gjeF&efpebie 

 (c) Sveerefuebie (d) ne[&ef[bie 

39. uesLe meWšj ceW efvecveefueefKele ceevekeâ šshej efoS peeles nQ– 

 (a) ceesme& (b) efyeÇefšMe  

 (c) cesefš^keâ (d) yeÇeGve Deewj Meehe& 

40. efhemeeF& heefnÙes kesâ keâšeF& keâeÙe& ceW megOeej keâjves keâer 

Øeef›eâÙee keânueeleer nw– 

 (a) [s^efmebie keâeÙe& (b) šefveËie keâeÙe& 

 (c) keâšeF& keâeÙe& (d) Hesâefmebie keâeÙe&  

41. oes meceeveeblej MeeHeäš.................Éeje pegÌ[ mekeâles nQ~ 

 (a) ›eâe@me nsefuekeâue efieÙej (b) meerOes mhej efieÙej 

 (c) mheeFjue efieÙej (d) yesJesue efieÙej 

42. efkeâme lejn keâe yeesuš DeeÙeleekeâej muee@š ceW efHeâš neslee nw– 

  (a) Ûeewkeâesj yeesuš (b) nskeämeeieesveue yeesuš 

 (c) T-yeesuš (d) ntkeâ yeesuš 

43.  efvecve ceW mes keâewve–mee efJeefveceÙeMeeruelee keâe ueeYe 

veneR nw– 

 (a) hejer#eCe leLee $egefš efJeefOe Deheveeveer heÌ[leer nw 

 (b) mhesÙej ceeefke&âš ceW GheueyOe nesles nQ 

 (c) heešex keâer keâercele keâce nesleer nw 

 (d) Glheeove yeÌ{lee nw 

44. Skeâ ef$eYegpeekeâej LeÇs[ ceW Skeâ Deesj keâe keâesCe 90 ef[«eer nw 

leLee otmejer Deesj keâe keâesCe 45 ef[«eer nw, LeÇs[ mecyeefvOele nesieer 

 (a) ceerefš^keâ LeÇs[ (b) yešjsme LeÇs[ 

 (c) Skeäces LeÇs[ (d) vekeâue LeÇs[ 

45. veesÛe kesâ keâesves hej Skeâ Úesše-mee nesue efkeâÙee peelee nw 

Fmes.............keânles nQ- 

 (a) ef[^ue nesue (b) jerueerHeâ nesue 

 (c) ›ewâkeâ mše@he nesue (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 

46. mšesve JesÙej heeFhe keâe otmeje veece...............neslee nw– 

 (a) ¢etce heeFhe  (b) efJeš^erHeâeF[ heeFhe 

 (c) Smyesmšeme heeFhe (d) meerceWš heeFhe 

47. ..............kesâ DeheIe<e&keâ keâCees keâes MeeCeve (honing) ceW 

GheÙegòeâ peesÌ[ves Éeje mebIeefšle efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) efhešJeeB ueesne (je@š DeeÙejve) (b) heerleue 

 (c) GÛÛe keâeye&ve Ùegòeâ Fmheele (d) efmeefuekeâe@ve keâeyee&F[ 

48. Øesme keâeÙe& ceW, Keeueer Yeeie keâe Deekeâej Fmekesâ Deekeâej hej 

efveYe&j keâjlee nw– 

 (a) hebÛe (b) [eF& 

 (c) hebÛe Deewj [eÙe (d) [eÙe Deewj efkeäueÙejWme 

49. ef[^ue keâes Fmekesâ Éeje hekeâÌ[e Deewj IegceeÙee peelee nw 

 (a) yee@[er (b) MeQkeâ 

 (c) vewkeâ (d) šWie 

50. Jen efpeie efpemeceW yesme huesš veneR nesleer nw– 

 (a) yee@keäme efpeie (b) š^efveÙece efpeie 

 (c) huesš efpeie (d) uewÛe efpeie 

51. Skeâ jercej keâe ØeÙeesie mener keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw? 

 (a) ef[^ue efkeâS efÚõ keâe Deekeâej Deewj mLeeve 

 (b) efÚõ keâe Deekeâej Deewj ieesueeF& 

 (c) ef[^ue efkeâS efÚõ keâe efHeâefveMe Deewj mLeeve  

 (d) ef[^ue efkeâS efÚõ keâe efHeâefveMe Deewj Deekeâej  

52. vece& Oeeleg keâer HeâeFefuebie keâjles meceÙe HeâeFue oeble Oeeleg kesâ 

Úesšs keâCeeW mes pece peeles nQ~ HeâeFue keâes Fmemes meeHeâ 

efkeâÙee peevee ÛeeefnS– 

 (a) heeveer mes Oeeskeâj 

 (b) keâheÌ[e jieÌ[keâj 

 (c) leveg Decue mes Oeeskeâj 

 (d) HeâeFue keâe[& keâe ØeÙeesie keâjkesâ 

53. yeWÛe JeeFme keâe peyeÌ[e huesš Fmemes yevee neslee nw– 

 (a) keâemš ueesne (b) GÛÛe keâeye&ve Fmheele 

 (c) efceße Oeeleg Fmheele (d) keâemš Fmheele 

54. uegyeÇerkesâvš keâer efJemkeâeefmešer...........Éeje peebÛeer peeleer nw– 

 (a) šwkeâes ceeršj (b) efJemkeâeefmešer ceeršj 

 (c) Sceeršj (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 

55. keâewve efyeÙeefjbie jsKee mheMe& keâjleer nw– 

 (a) yeeue efyeÙeefjbie (b) [yeue hesâpe yeeue efyeÙeefjbie 

 (c) jesuej efyeÙeefjbie (d) heâšmšshe efyeÙeefjbie 

56.  ceesšj ieeefÌ[ÙeeW ceW ØeÙegòeâ nesves Jeeuee Fbpeve keânueelee nw– 

 (a) Deebleefjkeâ onve Fbpeve  (b) yee¢e onve Fbpeve  

 (c) hetJe& onve Fbpeve  (d) Ghejeskeäle meYeer   
57. PPEs keâe DeLe& nw- 

 (a) Public Private Entreprenureship 

 (b) Personal Protective Equipment 
 (c) Personal Protection Ententiolity 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
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58.  efvecve keâLeveeW hej efJeÛeej keâerefpeS— 

  1.  100
0
C hej Yeehe leLee 100

0
C hej Gyeueles peue ceW T<cee 

keâer cee$ee Skeâ meceeve nesleer nw~ 

  2.  yeHe&â keâer mebieueve ieghle T<cee leLee peue keâer Jee<heve ieghle 
T<cee yejeyej nesleer nw~ 

  3.  Jeeleevegketâuekeâ ceW keâ#e JeeÙeg ceW Jeeeq<hele kegâC[ueer ceW T<cee 
keâe efve<keâ<e&Ce neslee nw leLee õefJele kegâC[ueer hej T<cee keâe 
efvejmeve neslee nw~ 

  FveceW mes keâewve-mee/mes keâLeve mener nw/nQ? 

  (a) 1 Deewj 2 (b) 2 Deewj 3 

  (c) kesâJeue 2 (d) kesâJeue 3 

59. ØelÙeeieeceer heche keâes mLeeefhele keâjles nw : 

 (a) GÛÛe efJemepe&ve Deewj GÛÛe Meer<e& kesâ efueS 

 (b) GÛÛe efJemepe&ve Deewj keâce Meer<e& kesâ efueS 

 (c) keâce efJemepe&ve Deewj keâce Meer<e& kesâ efueS 

 (d) keâce efJemepe&ve Deewj GÛÛe Meer<e& kesâ efueS 

60. efmej keâer megj#ee kesâ efueS...............GheÙeesie keâjles nQ- 

 (a) keâ"esj šesheer/hard hats (b) nsuecesš/helmets 

 (c) keâhe/caps (d) Ghejesòeâ (a) Je (b) 

61.  Skeâ ceeF›eâesve yejeyej neslee nw 

 (a) 1 efceceer. (b) 0.1 efceceer. 

  (c) 0.01 efceceer. (d) 0.001 efceceer. 

62.  mebJesokeâ Øeceeheer efkeâme keâece ceW ØeÙeesie neslee nQ? 

 (a) oes efceueves Jeeueer he=‰ kesâ yeerÛe keâe Deblej peeBÛeves nsleg 

 (b) efÚõeW keâer mešerkeâlee peeBÛeves nsleg 

 (c) Meeheäš keâe JÙeeme peeBÛeves nsleg 

 (d) yesueveekeâej YeeieeW keâe JÙeeme peeBÛeves nsleg 

63. efyeÇefšMe Jeefve&Ùej ceeF›eâesceeršj keâer mueerJe keâe Skeâ 
meceevlej ef[efJepeve........neslee nw- 

 (a) 1/100" (b) 9/1000" 
 (c) 9/1000" (d) 1/1000" 
64. iewme Jesefu[bie kesâ efueS Dehesef#ele Dee@keämeerpeve Deewj 

Smeerefšueerve keâe Devegheele nw– 

 (a) 1 : 2 (b) 1 : 1 
 (c) 1 : 3 (d) 2 : 1 
65. huesve keâeye&ve Fmheele keâer ueesnkeâejer Fme leeheceeve hej keâer 

peeleer nw 

 (a) 750 ef[«eer mesefumeÙeme 

 (b) 900 ef[«eer mesefumeÙeme 

 (c) 1100 ef[«eer mesefumeÙeme 

 (d) 1300 ef[«eer mesefumeÙeme 

66.  Oeeleg keâes heleues Ûeeoj ceW yeoueves keâe iegCe keânueelee 
nw........... 

 (a) ØelÙeemLelee (b) veceveerÙelee 

 (c) ueÛeerueeheve (d) DeIeeleJeOe&veerÙelee 

67. T<ceerÙe GheÛeej keâe cegKÙe GösMÙe keäÙee nw? 

 (a) Yebiegjlee yeÌ{vee  

 (b) Fmheele keâes vejce keâjvee 

 (c) keâ"esjlee yeÌ{evee 

 (d) Fmheele kesâ Ùeebef$ekeâ iegCeeW ceW megOeej keâjvee 

68. uesLe efmheC[ue ceW neslee nw– 

 (a) Yeerlejer LeÇs[ (b) yeenjer LeÇs[ 

 (c) šshej LeÇs[ (d) keâesF& LeÇs[ veneR 

69. A 50–M 6–V 18 efvecve keâer Skeâ efJeefMe<šlee nw– 

 (a) efIemeeF& heefnÙee  (b) DeheIe<eea heeG[j 

 (c) yejcee efpeie (d) GheÙeg&òeâ meYeer  

70. effkeâme Øekeâej kesâ efieÙej mesš keâe GheÙeesie IetCeea ieefle keâes 
jwefKekeâ ieefle ceW leLee Fmekesâ efJehejerle heefjJele&ve kesâ efueS 
efkeâÙee peelee nw? 

 (a) yesJesue efieÙej (b) neF&heesF&[ efieÙej 

 (c) mhej efieÙej (d) jwkeâ Sb[ efheefveÙeve 

71. efkeâme lejn keâe yeesuš pÙeeoelej Fmlesceeue neslee nw– 

 (a) Ûeerpe ns[ (b) ntkeâ yeesuš 

 (c) nskeämeeieesveue yeesuš (d) DeeF yeesuš 

72. efJeefveceÙeMeeruelee kesâ efueS efvecve ceW mes efkeâmekeâe GheÙeesie 

GheÙegòeâ veneR nw– 

 (a) efueefceš efHeâš Je še@uejWme keâe GheÙeesie 

 (b) efpeie SJeb efHeâkeämeÛej 

 (c) heešex keâes efyevee še@uejWme mes lewÙeej keâjvee 

 (d) efueefceš iespeeW keâe GheÙeesie 

73. ceušer–mšeš& LeÇs[ keâe keäÙee GösMÙe nw? 

 (a) "njeJe ieefleefJeefOe (b) efyeuebefyele ieefleefJeefOe 

 (c) Oeerceer ieefleefJeefOe (d) leer›e ieefleefJeefOe 

74.  jsefpeve keâe ieueveebkeâ neslee nw- 

 (a) 80
0–100

0
C (b) 50

0–70
0
C 

 (c) 105
0–120

0
C (d) 100

0–130
0
C 

75.  yeesjJesue ceW Gleejs peeves Jeeues kesâefmebie heeFhe meeOeejCele: 

efkeâme JÙeeme kesâ nesles nQ? 

 (a) 5 mes 10 mesceer (b) 10 mes 15 mesceer 

 (c) 15 mes 20 mesceer (d) 20 mes 25 mesceer 
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SOLUTION: PRACTICE SET-1 

ANSWER 
1. (c)  2. (b)  3. (b)  4. (a) 5. (a)  6. (d)  7. (d)  8.  (b)  9. (b)  10. (b)  

11. (c)  12. (c)  13. (d)  14. (c)  15. (a)  16. (c)  17. (a)  18. (c)  19. (c)  20. (d)   

21. (c)  22. (a)  23. (d)  24.  (a)  25. (c)  26. (b)  27 (d)  28. (d)  29. (d)  30. (d)  

31. (a)  32. (a)  33. (a)  34. (a)  35. (d)  36. (a)  37. (c)  38. (b)  39. (a)  40. (a)  

41. (b)  42.  (a)  43. (a)  44. (b)  45. (c)  46. (b)  47. (d)  48. (b)  49. (b)  50. (c)  

51. (b)  52. (d)  53. (d)  54. (b)  55. (c)  56. (a)  57. (b)  58. (d)  59. (d)  60. (d)  

61. (d)  62. (a)  63. (c)  64. (b)  65. (d)  66. (d)  67. (d)  68. (b)  69. (a)  70. (d)  

71. (c)  72. (c)  73. (d)  74. (a)  75. (b)  

SOLUTION 

1. (c) meeBhe Éeje keâešves hej ØeLece efÛeefkeâlmee nw-henues, meeBhe keâešs 
ngS mLeeve kesâ Thej efkeâmeer jmmeer Ùee keâheÌ[s mes yeebOe osvee ÛeeefnS efHeâj 
Ketve yeenj Deeves osves kesâ efueS IeeJe keâes keâešvee ÛeeefnS~ 

2. (b) keâesCeerÙe huesš {ueJeeB ueesns keâer Skeâ huesš nw efpemekeâer oesveeW 
melenW oesveeW Deesj mes ceMeerefvele keâjkesâ "erkeâ 90

0 hej yeveeÙeer peeleer nw~ 
Fmekeâer oesveeW meleneW hej efJeefYevve efmLeefleÙeeW ceW Deej-heej Úso leLee KeeBÛeW 
nesles nQ~ 

3. (b) FbpeerefveÙeefjbie mšerue efveÙece kesâ jeref[bie heefjMegælee 0.5 mm lekeâ 
nesleer nw~ Fmheele efveÙece Skeâ Fmheele Oeeleg FbpeerefveÙej kesâ efkeâmeer Yeer 
Øekeâej kesâ efueS DeeJeMÙekeâ nw Deewj Ùen Yeer uekeâÌ[er keâeÙe&Meeuee ceW Skeâ 
GheÙeesieer GhekeâjCe nw Fmheele efveÙece DeefOekeâ yengcegKeer nesleer nw Fmekeâe 
Fmlesceeue, pÙeeefceefle, lekeâveerkeâer, [^eFbie, cegõCe otjer ceeheves kesâ efueS 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

4. (a) 

ceeF›eâesceeršj keâer MetvÙe $egefš = + 0.001 efceceer 0.175 efceceer keâer ceehe 

= 0.175 + 0.001 

= 0.176 efceceer. 

5. (a) ceevekeâ meceÙe = meeceevÙe meceÙe + SueeGvme  

veece&ue meceÙe · veesš efkeâÙee ngDee meceÙe ± jsefšbie hewâkeäšj 

6. (d) Dee@keämeerpeve efmeefueC[j jsieguesšj ceW oeÙee neLe LeÇs[ keâe ØeÙeesie 
neslee nw~ Sefmeefšueerve efmeefueC[j kesâ jsieguesšj ceW yeeÙeeB neLe LeÇs[ keâe 
ØeÙeesie neslee nw~  

7. (d) uees efceßeOeeleg Fmheele keâer HeâesefpeËie kesâ efueS leeheceeve 1100 
ef[«eer mesefumeÙeme nesvee ÛeeefnS~ 

8.  (b) Jen efJeMes<elee efpememes Skeâ heoeLe& otmejs keâes keâeš mekeâlee nw 
keâ"esjlee (Hardness) keânueelee nw~ 

ÛeerceÌ[heve (Toughness)– Fme iegCe kesâ keâejCe heoeLe& PeškeâeW leLee 
OekeäkeâeW keâe efJejesOe keâjlee nw~ 

levÙelee (Ductility)– Fme iegCe kesâ keâejCe heoeLe& keâes leej kesâ ™he ceW 
KeeRÛee pee mekeâlee nw~ 

9. (b) GefÛele leeheerÙe GheÛeej Éeje Fmheele keâer melen Ùee DeeJejCe keâes 
ÂÌ{erkeâjCe keâjves keâer Øeef›eâÙee keâes Fmheele keâer kesâMe ne[&efvebie Øeef›eâÙee 
keânles nQ~ 

10. (b) uesLe ceMeerve ceW Ûekeâ mes keâeÙe&KeC[ (Workpiece) keâes 
hekeâÌ[ves leLee Iegceeves kesâ efueS Ûekeâ Skeâ cenlJehetCe& GhemeeOeve nw~ ÛekeâeW 
keâer meneÙelee mes keâce uecyeeF& leLee efmeefueC[^erkeâue Deewj DeefveÙeefcele 
Deeke=âefle (Irregular Shape) kesâ keâeÙe&KeC[ keâes ceMeerve hej MeerIeÇ ner 
hekeâÌ[e pee mekeâlee nw~ 

11. (c) DeÛÚer oMee ceW «eeFbef[ie efjbefiebie OJeefve keâer lejn DeeJeepe keâjlee nw~ 

12. (c) nsefuekeâue mebheer[ve efmØebie Je=òeekeâej, DeeÙeleekeâej Ùee Jeiee&keâej 
›eâe@me meskeäMeve keâer leej mes yeveeÙes peeles nQ~ Fvekeâe ØeÙeesie meyemes DeefOekeâ 
ceesšj meeFefkeâue JeeMej ceW efkeâÙee peelee nw~ 

13. (d) mee@kesâš leLee efmheiee@š peesÌ[ kesâ peesÌ[ ceW efheIeuee ngDee meermee 
ØeÙeesie keâjles nQ~ Fme peesÌ[ ceW meeceevÙe efmeje keâes efmheiee@š Deewj yeÌ[s 
JÙeeme Jeeues efmejs keâes mee@kesâš keânles nQ~ efmheiee@š kesâ yeerÛe kesâ mLeeve ceW 
meefvOe heoeLe& pewmes petš Ùee metle Smyesmšme Yej efoÙee peelee nw leLee 
Mes<e mLeeve ceW efheIeuee ngDee meermee Yej osles nQ~ meermee "C[e nes peeves 
hej keâe@keâve Deewpeej (Caulking tool) kesâ Éeje Gmes peesÌ[ kesâ Devoj 
"eskeâ efoÙee peelee nw~ Fme Øekeâej keâe peesÌ[ {ueJeeb ueesns kesâ yeÌ[s heeFheeW 
ceW yeveeÙee peelee nw~ 

 
14. (c) DeefOekeâlece Devegceefle · nesue JÙeeme keâe DeefOekeâlece meercee –
Mee@Heäš keâe vÙetvelece meercee · 50.050–50.035 · 0.015 

                           11 / 240



  

 12 

15. (a) šwhe meeFpe = 1/4 inch 

met$e : šwhe ef[^ue meeFpe = Tap Size × 
7 1

8 32
inch−  

  = 
1 7 1

4 8 32
× −  

  = 
7 1 6

32 32 32
− =  inch 

16. (c) hesbefšbie mes henues ÛeeojeW mes keâesme& pebie keâes nševes kesâ efueS 
JeeÙej yeÇgMe keâe ØeÙeesie neslee nw Ùen ueesns kesâ leejeW keâe yevee neslee nw~  

17. (a)  
 heeFhe efHeâefšbie DevegØeÙeesie 

 jeskeâ keâheeš – Yeehe Ùee heeveer kesâ ØeJeen keâes jeskeâves kesâ efueS~ 

 megj#ee keâheeš – Deefleefjkeäle oeye keâes cegkeäle keâjves kesâ efueS~ 

 heeo keâheeš – heeveer efmebkeâ keâjves kesâ efueS~ 

 ieWo keâheeš – Skeâ iewme heeFhe ueeFve ceW~ 

18. (c) nesefvebie (Honing)–Ùen Yeer Skeâ efIemeeF& keâjves Jeeueer efJeefOe 

(Process) nw efpemes henues mes ceMeerefvebie efkeâS ieS GlheeoeW keâes efHeâefveMe 
(Finish) keâjves leLee Gvekeâe meeFpe "erkeâ keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee 
peelee nw~ Fmekeâe DeefOekeâebMe ØeÙeesie Deevleefjkeâ yesueveekeâej meleneW keâer 
efHeâefveM[ keâjves kesâ efueS neslee nw~ ØeeÙe: FmeceW 0.75 mm lekeâ Oeeleg 
keâes Deueie keâjves keâer #ecelee nesleer nw~ 

19. (c) yeenjer LeÇs[ keâešves kesâ efueÙes ØeÙegòeâ Deewpeej [eF& (Die) nw~ 
Ùen Skeâ efjbie kesâ Deekeâej keâer nesleer nw Fmekesâ Deevleefjkeâ melen hej 
ÛetefÌ[ÙeeB keâšer nesleer nw Deewj efkeäueÙejWme Yeer nesles nw~ Fve efÚõeW mes ner 
keâšeF& keâesjs yeveleer nw Deewj efÚõ mJeÙeb Oeeleg efÛehme kesâ efueÙes mLeeve yeveeles 
nw~ Fmes neF& keâeye&ve mšerue keâe yeveeÙee peelee nw~ 

20. (d) meeceevÙe ØeÙeespeve ef[^efuebie keâeÙe& kesâ efueS 'N'šeFhe ef[^ue efJeš 
keâe ØeÙeesie keâjles nw~ leLee ne[& OeelegDeeW kesâ efueS H šeFhe keâe ef[^ue 
keâeÙe& KeC[ ceW nesue keâjves kesâ efueS ØeÙeesie keâjles nw~ 

21. (c) efpeie (Jig)–efpeie Skeâ Ssmeer Ùegefòeâ (Device) nw pees pee@ye 

hej mebef›eâÙee (Operation) keâjles meceÙe keâefšbie štue (Cutting tool) 
keâes hekeâÌ[lee nw, meneje oslee nw, efmLej (Locate) keâjlee nw leLee ieeF[ 
Yeer keâjlee nw~ 

22. (a) jercej keâes efHeâefveM[ efÚõ mes ncesMee ef[^ue oyeeJe keâes nšekeâj 
nšeÙee peelee nw~ 

23. (d) Jeiee&keâej HeâeF&ue keâe ØeÙeesie Jeiee&keâej peeye keâer HeâeF&efuebie kesâ 
efueS ØeÙeesie keâjles nw~ 

24.  (a) neLe JeeFme keâe ØeÙeesie yengle Úesšer Jemleg keâes hekeâÌ[ves ceW efkeâÙee 
peelee nw~ 

25. (c) mvesnkeâ keâe peceeJe efyevog Ieševes kesâ efueS hewje Heäuees keâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ 

26. (b) Yeejer JeenveeW kesâ efueS jesuej efyeÙeefjbie keâe GheÙeesie keâjles nQ~ 
nukesâ Jeenvees keâe Yeej menve keâjves kesâ efueS yeeue efyeÙeefjbie keâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~  

27 (d) [erpeue Fbpeve, hesš^esue Fbpeve, Yeehe šjyeeFve Fbpeve FlÙeeefo Ssmee 
Fbpeve pees T<cee Tpee& keâes Ùeebef$ekeâ Tpee& ceW heefjJeefle&le keâjlee nw~ Ùes 
Fbpeve nerš Fbpeve kesâ Devle&iele Deeles nQ~ heJeve Ûekeäkeâer keâes JeeÙeg kesâ Éeje 
Øeehle Meefkeäle mes ÛeueeÙee peelee nw~ 

28. (d) keâeÙe& DeOÙeÙeve ceW ØeÙegkeäle DeeOeejYetle Deewpeej mše@he Jee@Ûe neslee 
nw~ 

29. (d) øeâerpe ceW kewâefheuejer šŸetye jseføeâpejsvš kesâ oyeeJe keâes keâce keâjves 
kesâ efueS nesleer nw~ 

30. (d) Reciprocating pump efpemeceW efhemšve Skeâevlej ceW heeveer 
efmeefueC[j mes KeeRÛelee nw SJeb Deeies {kesâuelee nw~ pees heche kesâ 
efmeefueC[j ceW efhemšve Ùee huebpej Deeies heerÚs ieefle keâjlee nw efhemšve kesâ 
Skeâ Deesj peeves mes efmeefueC[j ceW efveJee&le oeye Ghepelee nw heefjCeecele: 
Ûet<eCe JeeuJe kesâ Kegueves mes Ûet<eCe heeFhe mes heeveer ÛeÌ{keâj efmeefueC[j ceW 
Deelee nw~ vÙetvelece Ûet<eCe oeye = 2.5 m heeveer lekeâ neslee nw~ efhemšve 
kesâ otmejer Deesj peeves mes efmeefueC[j ceW Ûetef<ele õJe oyelee nw, Ûet<eCe 
JeeuJe yevo nes peelee nw leLee ØeoeÙe JeeuJe Keguelee nw~   

 

31. (a) Ùeefo cejerpe cegBn mes Õemeve Øeef›eâÙee mener ve keâjW lees ØeeLeefcekeâ 
GheÛeej legjvle efÛeefkeâlmee meneÙelee {tb{vee ÛeeefnS~ 

32. (a) Mebkegâ Deewj keâesCeerÙe oesveeW ceeheveeW nsleg pÙee yeej (Sine bar) 

keâe GheÙeesie keâjles nQ~ 

33. (a) Ùen Fmheele keâer 
1

2
 Ùee 1 efceceer. ceesšer heóer kesâ ™he ceW neslee 

nw~ Fmekeâer keâeÙe&keâejer efkeâveejs uecyeeF& ceW meerOeer leLee meceevlej nesleer nw~ 
Fme hej efceceer., mesceer. DeLeJee FbÛe Ùee oesveeW ner efveMeeve yeves nesles nw~ 

Fmekeâe Deuheleceeve (Least Count) 
1

2
 efceceer. Ùee 1/64 FbÛe neslee 

nw~ Ùes 10 mesceer., 30 mesceer., 50 mesceer. uecyeeF&ÙeeW ceW GheueyOe nesles nw~ 

34. (a) ceerefš^keâ Jeefve&Ùej ceeF›eâesceeršj kesâ Skeâ efLecyeue ef[Jeerpeve keâe 
ceeve 0.001 neslee nw~ (efLecyeue keâe Skeâ Yeeie -1/1000 · 0.001) 
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35. (d) Fueskeäš^es[ hej hejle ÛeÌ{eves kesâ efueS ØeÙegòeâ heoeLe& Heäuekeäme nw~ 
Deeke&â Fueskeäš^es[ kesâ keâesj JeeÙej hej keâF& Øekeâej keâe Heäuekeäme ÛeÌ{ekeâj 
efJeMes<e Jesefu[bie Øeef›eâÙee kesâ efueÙes lewÙeej efkeâÙee peelee nw~ leLee Jesu[ keâes 
JeeleeJejCe mes megj#ee Øeoeve keâjlee nw~ 

36. (a) šdJeerÙej Éeje yueesDej mes JeeÙeg keâer Deehetefle& ueesnejer Ûetuns ceW keâer 
peeleer nw~ 

37. (c) Jen iegCe efpemekesâ Éeje Oeeleg keâes leej kesâ ™he ceW efyevee DemeHeâue 
ngÙes yeveeÙee peelee nw~ levÙelee keânueelee nw~ 

DeeIeeleJeOe&veerÙelee– Fme iegCe kesâ keâejCe heoeLe& keâes heerškeâj  
Meerš kesâ ™he ceW ceesÌ[e peelee nw~ 

38. (b) Fme efJeefOe ceW uees keâeye&ve mšerue heešeX cebs keâeye&ve keâer cee$ee 
yeÌ{eF& peeleer nw~ Fmekesâ efueS heeš& keâes keâeye&ve Ùegòeâ heoeLeeX kesâ meeLe 
GefÛele leeheceeve hej iece& efkeâÙee peelee nw leLee Deehesef#ele ienjeF& lekeâ 
keâeye&ve ØeJesMe keâjJeeves kesâ efueS heeš& keâes Gmeer leeheceeve hej jKee peelee 
nw~ keâeye&ve hengBÛeeves kesâ efueS keâeye&ve keâes "esme lejue SJeb iewme kesâ ™he cebs 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Deewj meYeer efmLeefleÙeeW cebs Fve heoeLeeX mes efvekeâueves 
Jeeueer keâeye&ve iewme 880°C mes 930°C lekeâ kesâ leeheceeve hej heeš& keâer 
yeenjer melenes ceW ØeJesMe keâj peeleer nw~ 

39. (a) uesLe meWšj ceW ceesme& ceevekeâ šshej ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
kesâvõkeâeW kesâ yeerÛe keâeÙe&KeC[ keâes hekeâÌ[ves kesâ efueÙes oes kesâvõkeâ keâe ØeÙeesie 
keâjles nw~ Skeâ kesâvõkeâ Kejeo efmheb[ue kesâ šsheefjle Úso ceW ueieeÙee peelee 
nw pees efmheb[ue kesâ meeLe Iegcelee nw Fmes Ûeue kesâvõkeâ keânles nw~ otmeje 
kesâvõkeâ šsue mše@keâ keâer mueerJe kesâ šsheefjle Úso ceW ueieeles nw~ Ùen 
keâeÙe&KeC[ kesâ meehes#e meeceevÙeleÙee efmLej jnlee nw~ Deewj ce=le Ùee DeÛeue 
kesâvõkeâ keânueelee nw~ 

40. (a) «eeFbef[bie kesâ keâšeF& keâeÙe& ceW megOeej keâer Øeef›eâÙee [^sefmebie 
keânueeleer nw~ [^sefmebie keâe leelheÙe& heefnÙes keâes meeHeâ keâjvee leLee Oeeleg 
efÛehme Deewj kegâvo DeheIe<e&Ce keâCeeW keâes  efvekeâeue osvee nw efpememes efkeâ veS 
keâCe keâšeF& kesâ efueÙes efmLeefle ceW Dee peeÙes~ 

41. (b) oes meceeveeblej MeeHeäš meerOes mhej efieÙej Éeje pegÌ[ mekeâles nQ~ 

42.  (a) Ûeewkeâesj yeesuš DeeÙeleekeâej muee@š ceW efHeâš neslee nw~ 
nskeämeeieesveue yeesuš keâe nw[ nskeämeeieesveue Deekeâej ceW neslee nw meeceevÙele: 
Fmeer yeesuš keâe ØeÙeesie DeefOekeâlece efkeâÙee peelee nw~  

43. (a) efJeefveceÙeMeeruelee keâe ueeYe (Advantage of 

Interchangeability) efvecveJeled nw– 

1. ceMeerve keâer SmeWcyeueer (Assembly) ceW meceÙe keâce ueielee nw~  

2. Glheeove SJeb GheÙeesie #es$e ceW yeÌ{esòejer nesleer nw~ 

3. heešd&me Kejeye (Reject) keâce nesles nw~ efJeefveceÙe 

4. efIemes DeLeJee šgšs ceMeerveer heešeX keâes yeoueves ceW megefJeOee nesleer nw 
keäÙeeWefkeâ yeepeej ceW efceueves Jeeues mhesÙej heešd&me (Spare Parts) cetue 
hegpex kesâ efJeJejCe (specification) kesâ Devegmeej yeves nesles nw~ 

efJeefveceÙeMeeruelee ceW hejer#eCe leLee $egefš efJeefOe Deheveeves mes ueeYe veneR 
neslee nw~ 

44. (b) peye ef$eYegpeekeâej LeÇs[ ceW Skeâ Deesj keâe keâesCe 90
0 ef[«eer nw 

leLee otmejer Deesj keâe keâesCe 45
0 nw lees LeÇs[ yešjsme LeÇs[ nesiee~ 

45. (c) veesÛe kesâ keâesves hej Skeâ Úesše-mee nesue efkeâÙee peelee nw Fmes 
›ewâkeâ mše@he nesue keânles nQ~ 

46. (b) mšesve JesÙej heeFhe keâe otmeje veece efJeš^erHeâeF[ heeFhe neslee nw~ 
Fme Øekeâej kesâ heeFhe Skeâ Øekeâej keâer efceóer mes yeveeS peeles nw, FvnW 
meebÛees ceW {euekeâj Yeªer kesâ Devoj 1200

0
C leeheceeve lekeâ iece& keâjkesâ 

hekeâeles nQ~ Fmekesâ Devoj Deewj yeenj Galazed heeefueMe pewmee ueeue jbie 
efkeâÙee neslee nw~ Ùen jbie FmeefueS keâjles nQ keäÙeeWefkeâ Fmekesâ Devoj mes 
meerJespe (Sewage) keâe ieboe heeveer iegpejlee nw~ efyevee heeefueMe kesâ Fvekesâ 
Deboj nefjÙeeueer pece peeleer nw Deewj heeFhe Oeerjs–Oeerjs štš peelee nw~  

47. (d) efmeefuekeâe@ve keâeyee&F[ kesâ DeheIe<e&keâ keâCees keâes nesefvebie ceW 
GheÙegòeâ peesÌ[ves kesâ efueS mebIeefšle efkeâÙee peelee nw efmeefuekeâe@ve keâeyee&F[ 
keâe ØeÙeesie vece& Oeeleg kesâ efueS keâjles nQ leLee ne[& Oeeleg kesâ efueS 
SuÙegceerefveÙece DeekeämeeF[ keâe ØeÙeesie keâjles nw~ 

48. (b) Øesme keâeÙe& ceW Keeueer Yeeie keâe Deekeâej [eF& hej efveYe&j keâjlee 
nw~ 

49. (b) ef[^ueeW keâes Gvekesâ MeQkeâ Éeje ceMeerve hej hekeâÌ[e peelee nw~ 
hejvleg meeceevÙeleÙee ef[^ueeW kesâ MeQkeâ oes Øekeâej kesâ nesles nQ–(a) šsheefjle 
(b) yesueveekeâej Ùee meceevlej~ 

50. (c) huesš efpeie (Plate Jig)–Ùen šschuesš keâe megOeje ™he nw~ 
FveceW ef[^ue yegMe leLee ueeskesâefšbie hJeeFbš ueies nesles nw~ Fme efpeie ceW Skeâ 
huesš nesleer nw pees ef[^ue efkeâÙes peeves Jeeues DeJeÙeJe Yeeie (Part) hej 
jKeer peeleer nw~ Yeejer Yeeie kesâ efueS keâYeer–keâYeer keäueQhe keâe GheÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ Fme efpeie ceW yesme huesš veneR ueieer nesleer nw~ 

51. (b) Skeâ jercej keâe ØeÙeesie ef[^ue efkeâÙes ieÙes efÚõ keâe Deekeâej Deewj 
ieesueeF& mener keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

Fve DeewpeejeW keâer meneÙelee mes cejesÌ[er Ùee ›eâes[ ef[^uees Éeje yeveeÙes ieÙes 
efÚõeW keâes DeefOekeâ heefjMegælee Ùee efHeâefveMe yeveeÙee peelee nw~ jercej 
meeceevÙeleÙee neF& keâeye&ve mšerue Ùee keâeye&ve Fmheele kesâ yeveeÙee peelee nw~ 

52. (d) vece& Oeeleg keâer HeâeFefuebie keâjles meceÙe HeâeFue oeble Oeeleg kesâ 
Úesšs keâCeeW mes pece peeles nQ lees HeâeFue keâes HeâeFue keâe[& keâe ØeÙeesie 
keâjkesâ meeHeâ efkeâÙee peelee nw~ 

53. (d) yeWÛe JeeFme keâe peyeÌ[e huesš meeceevÙele: keâemš mšerue keâe 
yevee neslee nw leLee yeWÛe yeeFme meeceevÙeleÙee keâemš DeeÙejve keâe DeefOekeâ 
ØeÙeesie ceW ueeÙee peelee nw~ 

54. (b) uegyeÇerkeWâš keâer MÙeevelee (Viscosity) efJemkeâesceeršj Éeje ceeheer 
Ùee peebÛeer peeleer nw~  

55. (c) jesuej efyeÙeefjbie jsKee keâes mheMe& keâjleer nw FmeceW jesefuebie 
Sueercesvš yeeue Ùee ieesefueÙeeb nesleer nw~ Fmekeâe mebheke&â #es$e efyevog neslee nw 
efpeme keâejCe Ie<e&Ce keâce neslee nw Fmekeâer ieesefueÙeeb (Balls) DeueeÙe 
mšerue (Alloy steel) keâer yeveer nesleer nw~ 
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56. (a) ceesšj ieeefÌ[ÙeeW ceW ØeÙegkeäle nesves Jeeuee Fbpeve Deevleefjkeâ onve 

Fbpeve (Internal Combustion Engine) neslee nw Fmes (IC) Fbpeve 

Yeer keânles nQ~ IC engine heäÙetue kesâ DeeOeej hej oes Øekeâej keâe neslee 

nw~ 

 
57. (b) PPEs keâe DeLe&- Personal Protective Equipment 

neslee nw~ 

58. (d) efveÙele leehe hej heoeLe& keâer DeJemLee ceW heefjJele&ve kesâ efueS 

DeeJeMÙekeâ T<cee keâes ieghle T<cee keânles nQ~ (Q = ML) yeHe&â kesâ 

efueS ieueve keâer ieghle T<cee 80 kewâueesjer/«eece nesleer nw~ peue kesâ efueS 

Jee<heve keâer ieghle T<cee keâe ceeve 540 kewâueesjer/«eece nesleer nw~ Gyeueles 

peue keâer Dehes#ee Yeehe mes peuevee pÙeeoe DeefOekeâ keâ„oeÙekeâ neslee nw~ 

keäÙeeWefkeâ Gyeueles peue keâer Dehes#ee Yeehe keâer ieghle T<cee DeefOekeâ nesleer nw~ 

59. (d) ØelÙeeieeceer heche ceW cegKÙele: Skeâ efmeuesC[j neslee nw efpemeceW 

õJe jesOeer efhemšve huebpej Deeies-heerÚs ieefle keâjlee nw~ efhemšve keâes Deeies-

heerÚs ieefle keâjeves kesâ efueS Fmekeâes DeeJeMÙekeâleevegmeej efhemšve oC[ ± 

mebÙeespekeâ oC[ ± ›eQâkeâ Éeje ØeLece Ùee efÉleerÙe Ûeeuekeâ mes mecyeefvOele 

keâj efoÙee peelee nw~ Ùes meeOeejCeleÙee keâce ieefle hej keâeÙe& keâjles nQ~ 

efpememes GÛÛe Meer<e& hej keâce efJemepe&ve Øeehle neslee nw~ 

60. (d) efmej keâer megj#ee kesâ efueS keâ"esj šesheer Deewj nsuecesš pees hetje 

efmej {keâ ueslee nw pees mej kesâ Ûeesš mes yeÛeeleer nw~ 

61. (d) Skeâ ceeF›eâesve 0.001 mm kesâ yejeyej neslee nw~ 

62. (a) mebJesokeâ Øeceeheer oes efceueves Jeeueer he=‰ kesâ yeerÛe keâe Deblej 

peeBÛeves ceW ØeÙeesie neslee nw~ 

63. (c) efyeÇefšMe Jeefve&Ùej ceeF›eâesceeršj keâer mueerJe keâe Skeâ meceevlej 

ef[Jeerpeve 9/1000 FbÛe (0.009") neslee nw~  

64. (b) iewme Jesefu[bie kesâ efueS Dehesef#ele Deekeämeerpeve Deewj Smeerefšueerve 

keâe Devegheele 1 : 1 keâe neslee nw~ meeceevÙele: iewme Jesefu[bie ceW Goemeerve 

pJeeuee keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ FmeceW Dee@keämeerpeve Deewj Smeerefšueerve 

iewme keâer cee$ee meceeve nesleer nw~ 

Deekeämeer[eFefpebie pJeeuee– FmeceW Dee@keämeerpeve leLee Smeerefšueerve iewme keâe 
Devegheele 1.5 : 1 keâe neslee nw~  

keâeyeg&jeFefpebie pJeeuee– FmeceW Dee@keämeerpeve leLee Smeerefšueerve iewme keâe 
Devegheele 0.9 :1 keâe neslee nw~ 

veesš– DeeÙeesie ves (d) keâes mener ceevee nw~ 

65. (d) huesve keâeye&ve Fmheele HeâesefpeËie leeheceeve 1300 ef[«eer mesefumeÙeme 

neslee nw~ 

66. (d) Oeeleg keâes heerškeâj meerš kesâ ™he ceW yeoueves keâes 

DeeIeeleJeOÙe&veerÙelee keânueelee nw~ 

hueeefmšefmešer– Fme iegCe kesâ keâejCe heoeLe& ceW mLeeÙeer efJe™heCe neslee nw~ 

Fueeefmšefmešer– Fme iegCe kesâ keâejCe heoeLe& ceW DemLeeÙeer efJe™heCe neslee 

nw~ DeLee&led yeue nševes hej Jen Deheveer hegve&JemLee ceW Dee peeleer nw~ 

67. (d) T<cee GheÛeej keâe cegKÙe GösMÙe Fmheele kesâ Ùeebef$ekeâ iegCeeW ceW 

megOeej keâjvee neslee nw~ T<cee GheÛeej ceW leehe keâes efveÙebef$ele keâjkesâ 

DeeJeMÙekeâ iegCeeW keâes yeÌ{evee leLee DeveeJeMÙekeâ iegCeeW keâes keâce keâjves keâer 

ef›eâÙee keâes nerš š^eršceWš Ùee G<cee GheÛeej keânles nw~ Oeeleg kesâ iegCeeW ceW 

pees Øeieefle nesleer nw, Jen cegKÙele: Gvekeâer Deevleefjkeâ yeveeJeš (Internal 

Structure) Ùee yeejerkeâ keâCeeW kesâ heefjJele&ve kesâ keâejCe nesleer nw~  

68. (b) efmheb[ue kesâ efmejs hej yeenj keâer lejHeâ ÛetÌ[er keâšer jnleer nw~ 

efpeme hej [^eFefJebie huesš Ûekeâ Ùee Hesâme huesš keâmes pee mekeâles nw~ 

[^^eFefJebie huesš keâeÙe&KeC[ keâes Kejeo [e@ie keâer meneÙelee mes Iegceeleer nw 

peye keâer keâeÙe&KeC[ kesâvõkeâeW hej meneje peelee nw~ hejvleg Ûekeâ leLee 

Heâuekeâ huesš keâeÙe&KeC[ keâes hekeâÌ[les Deewj Iegceeles nQ~ 

69. (a) A 50 M 6–V18 efIemeeF& heefnÙee keâer efJeefMe°lee nesleer nw Fmes 

Éeje heefnÙes keâer meeFpe, DeeyesÇefmeJe keâCe, keâCees keâer meeFpe, Ùee ef«eš 

yeeB[ keâe «es[ leLee mš^keäÛej Deeefo ØeoefMe&le keâjles nw~  

 DeyeÇsefmeJe keâCe  –  A 

 keâCeeW keâe «es[  –  50 

 yee@[ keâe «es[  – M 

 mš^keäÛej   –  6 

 yeeB[   –  V 

70. (d) jwkeâ SJeb efheefveÙeve kesâ Éeje efkeâmeer mekeg&âuej ceesMeve keâes jwefKekeâ 

Ûeeue ceW (Linear Movement) ceW yeouee pee mekeâlee nw~ pewmes uesLe 

ceMeerve keâe kewâefjpe yes[ jwkeâ SJeb efheefveÙeve keâer meneÙelee mes ner ueerefveÙej 

cetJeceWš nes heelee nw~  

71. (c) nskeämeeieesveue yeesuš keâe ØeÙeesie pÙeeoe neslee nw keäÙeeWefkeâ Fmekeâe 

nw[ nskeämeeieesveue neslee nw efpememes Fmekeâer hekeâÌ[ DeÛÚer nesleer nw~ 

72. (c) efJeefveceÙeMeeruelee (Interchangeability) kesâ efueS efueefceš 

efHeâš Je še@uejWme keâe GheÙeesie, efpeie SJeb efHeâkeämeÛej leLee efueefceš iespeeW 

keâe GheÙeesie neslee nw~  

73. (d) ceušer mšeš& LeÇs[ keâe GösMÙe leer›e ieefle efJeefOe nesleer nw~ 

74. (a) jsefpeve ueieYeie 80
0–100

0
C lekeâ ieueveebkeâ neslee nw~ Fmekeâe 

ØeÙeesie efyepeueer kesâ keâeceeW ceW meesu[efjbie kesâ efueS keâer peeleer nw~  

75. (b) yeesjJesue ceW Gleejs peeves Jeeues kesâefmebie heeFhe meeOeejCele: 10 mes 

15 mesceer. JÙeeme kesâ nesles nQ~ 
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PRACTICE SET-2 
1. vee@ve Hesâjme cesšue keâer nesefvebie kesâ efueS.............SyeÇsefmeJe 

keâe nesefvebie štue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 
 (a) SuÙegceerefveÙece Dee@keämeeF[ 
 (b) efmeefuekeâeve keâeyee&F[ 
 (c) [eÙeceC[ 
 (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR 
2. Ùen Õesle jbie keâer nukeâer Meerš nesleer nw Ùen meb#eejCe SJeb 

jieÌ[/Ie<e&Ce keâe DeefOekeâ ØeeflejesOekeâ nw Fmekeâe ØeÙeesie 
jsøeâerpejsšj š^s ØekeâeMe kesâ efHeâkeämeÛej efKeÌ[keâer, efJeÅegleerÙe 
SJeb ÙeeleeÙeele GÅeesieeW ceW efkeâÙee peelee nw- 

 (a) SuÙegceerefveÙece Meerš (b) ues[ Meerš 
 (c) efšve Meerš (d) je@š DeeÙejve Meerš 
3. DeeBKeeW keâer megj#ee kesâ efueS................ØeÙeesie keâjles nQ- 
 (a) iee@ieume  
 (b) Glasses 
 (c) Hesâme meeru[/Face Shields  
 (d) Ghejesòeâ meYeer 
4. veerÛes efoÙes ieÙes ceW mes keâewve–mee mener veneR nw? 

 (a) 
JeesušDeesce
SsefcheÙej

=  (b) 
keâtuee@ce

SsefcheÙej
meskeâC[

=  

 (c) 
keâtuee@ce

Jeesuš
petue

=  (d) 
petuekeâtuee@ce
Jeesuš

=  

5. Meeš& ™ue keâe ØeÙeesie keâjles nQ- 
 (a) lebie peien keâe ceehe uesves kesâ efueS 

 (b) meYeer meeOeejCe keâeceeW ceW 
 (c) muee@š Ùee «etJe keâe ceehe uesves kesâ efueS 
 (d) uecyeer melen keâe ceehe uesves kesâ efueS 
6. [eÙeue šsmš Fb[erkesâšj keâer yewpeue Bezel keâe ØeÙeesie 

...............kesâ efueS efkeâÙee peelee nw- 
 (a) peerjes mesefšbie (b) keäuewche keâjves 
 (c) jeref[bie osKeves kesâ efueS (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR 
7. Dee@keämeer Sefmeefšueerve ueew mes keâešves ceW veeskeâ mes keâewve-meer 

iewme ØeJeeefnle nesleer nw? 
 (a) Dee@keämeer Sefmeefšueerve efceßeCe(b) Megæ O2 
 (c) Megæ Sefmeefšueerve (d) Megæ CO2 
8. Úsveer kesâ ceeOÙece mes keâešves hej Oeeleg keâes meneje osves kesâ 

efueS efveneF& kesâ efkeâme Yeeie keâe ØeÙeesie neslee nw? 
 (a) yeesve& (b) melen 

 (c) šgkeâÌ[s keâjves Jeeues yuee@keâ (d) heerÚs 
9. efvecveefueefKele ceW mes keâewve meer heæefle meece«eer kesâ Ùeebef$ekeâer 

iegCeOeceeX ceW megOeej keâjleer nw? 
 (a) efHeâefšbie (b) HeâesefpeËie 
 (c) HeâeFefuebie (d) T<ceerÙe GheÛeej (nerš š^eršceWš) 

10. ne[xefvebie kesâ GodosMÙe nQ? 
 (a) Yebiegjlee keâes yeÌ{evee 
 (b) mšerue keâes cegueeÙece yeveevee 
 (c) Deevleefjkeâ Øeefleyeue Glhevve keâjvee 
 (d) efIemeeJe ØeeflejesOe kesâ efueS GÛÛe keâ"esjlee keâjvee 
11. kesâefjSpe mes ueer[ m›etâ lekeâ Tpee& nmleeblejCe uesLe ceW Fmemes 

nesleer nw– 
 (a) efieÙej yee@keäme (b) Jece& Deewj efieÙej 
 (c) jskeâ Deewj heerefveÙeve (d) neHeâ veš 
12. Skeâ DeeoMe& Ûe›eâ A 60 J 6 V kesâ efueS mlebYeeW keâe 

efceueeve keâjW– 
  metÛeer–I metÛeer–II 

 A. keâesefš 1. A 

 B. lebleg Deekeâej 2. 60 

 C. DeheIe<e&Ce keâe Øekeâej 3. J 

 D. mebjÛevee keâer mebKÙee 4. 6 

 (a) A–3, B–2, C–4, D–1 

 (b) A–4, B–1, C–3, D–2 

 (c) A–2, B–4, C–1, D–3 

 (d) A–2, B–3, C–1, D–4 

13. Meefkeäle mLeeveevlejCe keâer cee$ee efveYe&j veneR keâjleer nw– 
 (a) yesuš kesâ Jesie hej 
 (b) Jen leveeJe yeue efpemekesâ DeOeerve yesuš keâes ÛejKeer ceW 

mLeeefhele efkeâÙee ieÙee nw 
 (c) yesuš Je Úesšer ÛejKeer kesâ yeerÛe mecheke&â keâer Ûeehe (Deeke&â) 
 (d) yesuš keâer uecyeeF& 
14. efvecve ceW mes DemLeeÙeer peesÌ[ %eele keâjW– 
 (a) Jesu[s[ peesÌ[ (b) efjJesšs[ peesÌ[ 
 (c) meesu[[& peesÌ[ (d) Øesme efHeâš peesÌ[ 
15. BIS Devegmeej kegâue Mee@Heäš yeveles nQ– 
 (a) 350 (b) 450 
 (c) 300 (d) 400 
16. M12 ISO cesefš^keâ mLetue ÛetÌ[er keâe efheÛe................nw~ 
 (a) 1.75 mm (b) 1.00 mm 
 (c) 1.50 mm (d) 0.80 mm 
17. efpebkeâ keäueesjeF[ Heäuekeäme keâe ØeÙeesie keâjles nQ- 

 (a) SuÙegceerefveÙece kesâ efueS 

 (b) DeeÙejve Meerš kesâ efueS 
 (c) leebyee heerleue Je efšve Meerš kesâ efueS 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
18.  peue mebÛejCe (Water supply) keâer cegKÙe ueeFve kesâ 

 efueÙes meeceevÙele: keâewve mee heeFhe ØeÙeesie ceW neslee nw? 

  (a) meer. DeeF&. heeFhe (b) peer. DeeF&. heeFhe 
  (c) leeByes keâe heeFhe (d) meercesvš keâeB›eâerš heeFhe 

                           15 / 240



  

 16 

19. nesefvebie SueeGbme...............jKee peelee nw– 

 (a) 0.01 mes 0.02 efce.ceer. (b) 0.05 mes 0.10 efce.ceer. 
 (c) 0.001 mes 0.002 efce.ceer. (d) 0.005 mes 0.01 efce.ceer.  
20. efkeâme štue Éeje yeenjer hegjeveer ÛetefÌ[ÙeeB meeheâ keâer peeleer nw? 

 (a) [eF& huesš (b) Ûespej [eF& 
 (c) šwhe (d) [eF& veš 
21. meWšj ef[^ue keâe otmeje veece keäÙee nw? 

 (a) keâefšbie štue (b) Hesâefmebie štue 
 (c) kebâefšvÙegÙeme ef[^ue efyeš (d) štue n[& 
22.  efpeie keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw–   
 (a) ef[^efuebie, jerefcebie Je šwefhebie Deeefo ef›eâÙeeDeeW kesâ efueS 
 (b) Jeke&âheerme keâes keäuewche keâjves 
 (c) štue keâes ieeF[ keâjves 
 (d) kesâJeue ef[^efuebie kesâ efueS 
23. yengle keâce cewšue nševes kesâ efueS keâewve mee jercej ØeÙeesie 

neslee nw? 

 (a) Mewue jercej (b) S[peefmšyeue jercej 
 (c) šshej jercej (d) ceMeerve jercej 
24.  efkeâme jsleer keâer Skeâ keâesj megjef#ele nesves kesâ keâejCe Fmekeâe 

ØeÙeesie henues mes heefj<ke=âle keâer ieF& melen mes 90
0 kesâ keâesCe 

Jeeueer melen keâes jsleves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw- 

 (a) Heäuewš jsleer (b) nwC[ HeâeFue 
 (c) Jeiee&keâej jsleer (d) ef$ekeâesveer jsleer 
25. keâeÙe&mLeue ceW V-yuee@keâ keâe ØeÙeesie efkeâme efueS efkeâÙee 

peelee nw? 
 (a) meceleue meleneW keâer melÙelee keâer peeBÛe kesâ efueS 
 (b) keâeÙe& ceW šshej keâer peeBÛe kesâ efueS 
 (c) ieesue ÚÌ[eW keâes hekeâÌ[ves kesâ efueS 
 (d) melen keâer Kegjojsheve keâer peeBÛe kesâ efueS 
26. mvesnkeâ DeeJeMÙekeâ neslee nw– 

 (a) ceMeerve keâes lespe Ûeueeves kesâ efueS 
 (b) ceMeerve keâes legjble jeskeâves kesâ efueS 
 (c) Jeke&âheerme ceW GÛÛe Megælee Øeehle keâjkesâ 
 (d) DeefOekeâlece uees[ hej Yeer ceMeerve mcetLe Ûeues 
27. yee@ue efyeÙeefjbie keâer ieesefueÙeeb................Oeeleg keâer yeveer 

nesleer nw– 
 (a) neF& mšerue (b) efveefkeâue ›eâesefceÙece mšerue 
 (c) ceeFu[ mšerue (d) keâemš DeeÙejve  
28. uesLe ceMeerve kesâ šsue mše@keâ ceW efHeâš meWšj pees Jeke&âheerme kesâ 

meeLe veneR Ietcelee nw~  
 (a) ueeFJe meWšj (b) efjJeeefuJebie meWšj 
 (c) [s[ meWšj (d) heeFhe meWšj 
29. efvecve ceW mes efkeâme cewšsefjÙeue  nsC[efuebie meeOeve keâe 

GheÙeesie efHeâkeäme[ ™š leLee efHeâkeäme[ SefjÙee ceW cewšsefjÙeue 
kesâ cetJeceWš kesâ efueS efkeâÙee peelee nw? 

 (a) ›esâveW (b) hewuesšdme 
 (c) Fb[efmš^Ùeue š^keâ (d) SsefueJesšj 
30.   efkeâlevee leeheceeve nesves hej hee"dÙeebkeâ mesequmeÙeme Deewj    

HeâejsveneFš leeheceeefheÙeeW ceW Skeâ ner neWies? 
 (a) – 40 (b) 212 

 (c) 40 (d) 100 

31. Dehekesâvõer hebhe mesš ceW, hebhe mesš kesâ Ûet<ekeâ (mekeäMeve) 
meeF[ ceW jns GefÛele JeeÙeg keâes..............kesâ Éeje efvekeâeuee 
peelee nw– 

 (a) ØeeFefcebie 
 (b) Hetâš Jee@uJe Éeje heeveer Yejves 
 (c) neLe mes DeeJespekeâ (Fchesuej) Éeje IetCe&ve 
 (d) hebhe-mesš keâes heeveer ceW [gyeeves 
32. Mejerj keâer megj#ee kesâ efueS...............ØeÙeesie keâjles nQ- 
 (a) Overalls (b) Gloves 
 (c) Appron (d) Ghejesòeâ meYeer 
33.  Skeâ ceeF›eâesve efvecve kesâ yejeyej nw– 
 (a) 0.01mm (b) 0.001mm 
 (c) 0.0001mm (d) 0.10mm 
34. mšerue ™ue yeveeÙee peelee nw- 
 (a) Heâesp[& mšerue (b) mšsveuewme mšerue 
 (c) neF& keâeye&ve mšerue (d) Suee@S 
35. oer ieF& Deeke=âefle Skeâ [shLe ceeF›eâesceeršj keâes ØeoefMe&le 

keâjleer nw– 

 
 (a) (a) jwÛesš (b) efLecyeue (c) DeeOeej (d) uee@keâ veš (e) 

[shLe je@[ (f) mueerJe 
 (b) (a) jwÛesš (b) efLecyeue (c) DeeOeej (d) uee@keâ veš (e) 

mueerJe (f) [shLe je@[ 
 (c) (a) jwÛesš (b) efLecyeue (c) uee@keâ veš (d) DeeOeej (e) 

[shLe je@[ (f) mueerJe 
 (d) (a) efLecyeue (b) jwÛesš (c) DeeOeej (d) uee@keâ veš (e) 

[shLe je@[ (f) mueerJe 
36. $e+pegOeÇgJeerÙelee Jesefu[bie ceW 
 (a) Fueskeäš^es[ Oeejkeâ vekeâejelcekeâ OeÇgJe mes pegÌ[e neslee nw Deewj 

keâeÙe& mekeâejelcekeâ OeÇgJe mes  
 (b) keâeÙe& mekeâejelcekeâ OeÇgJeerÙe nw, Oeejkeâ Yegke=âle (DeLe&) nw 
 (c) keâeÙe& vekeâejelcekeâ OeÇgJeerÙe nw, Oeejkeâ Yegke=âle (DeLe&) nw 
 (d) Oeejkeâ mekeâejelcekeâ OeÇgJeerÙe nw, keâeÙe& Yegke=âle (DeLe&) nw 
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37. ...........mebef›eâÙee yeÌ[s Deekeâej kesâ yeesuš yeveeves ceW ØeÙeesie 
nesleer nw~ 

 (a) Dehemesš ueewnkeâejer (b) mJespeve 
 (c) nLeewÌ[e ueewnkeâejer (d) ieesue ueewnkeâejer 
38. Skeâ GÛÛe ßesCeer Fmheele jsleer nsleg efvecve leeheerÙe GheÛeej 

Øeef›eâÙeeDeeW hej efJeÛeej keâjW 
 1. ce=ogueerkeâjCe  

 2. leeheevegMeerleve 
 3. ÂÌ{erkeâjCe  

 4. {ueeF& 
 FveceW mes keâewve-meer Skeâ GÛÛe ßesCeer Fmheele jsleer kesâ 

Glheeove kesâ efueS meyemes GheÙegkeäle nw 
 (a) 1 Deewj 2 (b) 3 kesâJeue 
 (c) 1 Deewj 3 (d) 4 kesâJeue 
39. efvecve keâeye&ve Fmheele hej keâ"esj melen Øeehle keâjves kesâ 

efueS keâewve meer ef›eâÙee keâer peeleer nw?  
 (a) Deveerefuebie (b) veece&ueeFefpebie 
 (c) keâeyeg&jeFefpebie (d) ne[xefvebie  
40. efkeâme meece«eer mes šsue mšekeâ keâe yeeB[er yeveeÙee peelee nw~ 
 (a) štue mšerue (b) neF& mheer[ mšerue 
 (c) keâe@mš Dee@Ùejve  (d) ceeFu[ mšerue 
41. efvecveefueefKele cebs mes efkeâme DeheIe<e&keâ keâe ØeÙeesie Deueewn 

OeelegDeeW keâer uewefhebie kesâ efueS efkeâÙee peelee nw? 
 (a) SuÙetceerefveÙece (Dee@keämeeF[) (b) efmeefuekeâe@ve keâeyee&F[ 
 (c) nerje (d) yeesjeve keâeyee&F[ 
42. keâewve-mee Âef<škeâesCe ›eâerhe kesâ yeejs ceW yengle ner ieuele nw? 
 (a) ›eâerhe keâe kegâue ØeYeeJe mebÛeeefuele ÛejKeer Ùee DevegÙeeÙeer 

ÛejKeer keâer ieefle keâes keâce keâjves kesâ efueS nw~ 
 (b) peye yesuš ef"ues he#e mes lebie he#e keâer Deesj ieefle keâjlee nw 

lees ›eâerhe keâer Iešvee nesleer nw~ 
 (c) uecyeeF& ceW heefjJele&ve kesâ oewjeve peye {eruee he#e keâmes he#e 

mes iegpejlee nw lees yesuš Deewj hegueer keâer melen kesâ yeerÛe 
meehesef#ekeâ ieefle GlheVe nesleer nw, efpemekesâ keâejCe ›eâerhe neslee 
nw~ 

 (d) peye yesuš keâmes ngS he#e mes {erues he#e keâer Deesj ieefle 
keâjlee nw lees ›eâerhe heefjIešvee DeJeueesefkeâle nesleer nw~ 

43. vejce Fmheele KeC[eWs ceW mLeeÙeer mebefOeÙeeW keâes............Éeje 
Øeehle efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) yeesuš leLee veš (b) Jesu[ve 
 (c) Meerleueve (d) keäJeLeveebkeâ 
44. British Standard Institute BSI Devegmeej nesue 

............Øekeâej kesâ nesles nQ– 
 (a) 25 (b) 28 
 (c) 21 (d) 16 
45. 'p' Deblejeue keâer Jeiee&keâej ÛetÌ[er keâer ÛeewÌ[eF& nesleer nw– 
 (a) 0.25 p (b) 0.50p 
 (c) 0.75p (d) 1.5p 

46. JeeÙej veesÛe keâe keâesCe ØeeÙe: 30
0 leLee Meerš Éeje leej keâes 

{keâves kesâ efueS otjer jKeer peeleer nw- 
 (a) 3½ D (b) 2 D 
 (c) 3 D (d) 2½ D 
47.  šQkeâ kesâ leue ceW Skeâef$ele "esme/Deæ& "esme heoeLe& keâes keäÙee 

keânles nQ? 

  (a)  meguespe  
  (b)  mee@Ùeue Jesmš 
  (c)  muepe 
  (d)  Jesmš heeveer (DeheefMe° peue) 
48. heeFhe hej ÛetefÌ[ÙeeB keâewve mes štue Éeje keâešer peeleer nw? 

 (a) heeFhe [eF& (b) efjbie [eF& 
 (c) [eF& veš (d) [eF& huesš 
49. efpeie Skeâ Ssmee ef[JeeFme (Device) nw pees– 
 (a) Jeke&âheerme keâes ueeskesâš keâjlee nw 
 (b) keâefšbie štue keâes ieeF[ keâjlee nw 
 (c) Jeke&âheerme keâes keäuewche keâjlee nw 
 (d) Ghejesòeâ meYeer 
50. heâeFueeW keâe JeieeakeâjCe kewâmes efkeâÙee peelee nw? 
 (a) Deeke=âefle kesâ Devegmeej (b) uebyeeF& kesâ Devegmeej 
 (c) keâš («es[) kesâ Devegmeej (d) Ghejeskeäle meYeer 
51. yesueveekeâej keâeÙeeX hej efÚõeW keâe JesOeve meeceevÙele: 

................ØeÙegòeâ efkeâÙee peelee nw~  
 (a) keâesCe huesš (b) melen huesš 
 (c) V yuee@keâ (d) Jeie& yuee@keâ  

52.  meeshe mšesve Skeâ.............mvesnkeâ nw– 
 (a) lejue mvesnkeâ (b) Deæ& mLeeF& mvesnkeâ 
 (c) "esme mvesnkeâ (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
53. efvecve ceW mes yee@ue efyeÙeefjbie keâe keâewve Yeeie efmLej jnlee nw– 
 (a) Fvej jsme (b) DeeTšj jsme 
 (c) kesâpe (d) ieesefueÙee  
54. m›eâe@ue.............Deewj efieÙej Ùeb$eeJeueer efvecve ceW mes efkeâme cebs 

nesleer nw~  
 (a) LeÇer pee@ Ûekeâ (b) Heâesj pee@ Ûekeâ 
 (c) cewievesefškeâ Ûekeâ (d) keâe@uesš Ûekeâ 
55. meece«eer heefjJenve kesâ efueS, JeenkeâeW keâe GheÙeesie leye 

efkeâÙee peelee nw peye JÙeehle DeJemLeeDeeW ceW meefcceefuele nes: 
 (a) meceeve Yeej 
 (b) meeceef«eÙeeB legueveelcekeâ ™he mes efvejblej Ûeueleer jnW 
 (c) ceeie& heefjJeefle&le vee nes 
 (d) Ghejeskeäle meYeer 
56.  efkeâme efyevog hej HeâejsveneFš leehe›eâce, mesvšer«es[ leehe›eâce 

keâe oesiegvee neslee nw? 

` (a)  ─ 6.7ºC (b) ─ 12.3ºC 

 (c) 135ºC (d) 160ºC 
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57. DeesJejns[ šbkeâer DevegheefmLeefle ceW heeveer...........Éeje efJeleefjle 

efkeâÙee peelee nw- 

 (a) JeeÙegJeerÙe ØeCeeueer (b) yekewâš ØeCeeueer 
 (c) efueefHeäšbie ØeCeeueer (d) š^e@ueer ØeCeeueer 
58. «eeFefC[bie keâjles meceÙe ncesMee............... 

 (a) Jnerue kesâ Deeies KeÌ[s nes 
 (b) Jnerue keâer meeF[ ceW KeÌ[s neW 
 (c) ieeiueme henveW 
 (d) Ghejesòeâ (b) Je (c) oesveeW 
59. efvecveefueefKele ceW mes keâewve meefoMe veneR nw~  

 (a) yeue (b) mebJesie 
 (c) õJÙeceeve (d) Jesie 
60. efßebkeâ ™ue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw- 

 (a) Meerš cewšue Jeke&â ceW  (b) efmceLeer kesâ keâeÙe& ceW 
 (c) hewšve& ceskeâj (d) [eF& ceskeâj 
61. heefjmeefppele šefveËie ef›eâÙee efkeâÙes ngS MeeHeäš keâe JÙeeme 

Fmemes peebÛee peelee nw 

 (a) mebÙeespeve mesš (b) efmuehe iespe 
 (c) [eÙeue metÛekeâ (d) ceeF›eâesceeršj  
62. Oetmej {ueJee ueesne keâer Jesefu[bie keâer peeleer nw 

 (a) iewme Jesefu[bie Éeje (b) ØeeflejesOe Jesefu[bie Éeje 
 (c) efÛebieejer Jesefu[bie Éeje (d) šerDeeF&peer Jesefu[bie Éeje 
63.  Skeâue melele efveÛees[ve Øeef›eâÙee ØeoefMe&le neslee nw– 

 (a) [^e@he ueewnkeâejer ceW (b) ceMeerve ueewnkeâejer ceW 
 (c) Øesme ueewnkeâejer ceW (d) ieesue ueewnkeâejer ceW 
64. Oeeleg keâe Jen iegCe efpemekesâ keâejCe Gmes efyevee efkeâmeer 

øewâkeäÛej kesâ heleues leejeW kesâ ¤he ceW KeeRÛee peelee nw, 

keânueelee nw– 

 (a) ØelÙeemLelee (b) DeeIeeleJeæ&veerÙelee 
 (c) hueeefmškeâlee (d) levÙelee 
65.  keâeÙe& keâer Jepen mes GlheVe Deebleefjkeâ oes<e Ùee leveeJe keâes 

otj keâjves keâer Øeef›eâÙee keâes efvecveefueefKele ceW mes efkeâme Meyo 

Éeje JÙeòeâ efkeâÙee peelee nw~  

 (a) meeceevÙeerkeâjCe (b) Deveerueve 
 (c) ÂÌ{erkeâjCe (d) ce=ogkeâjCe 
66. štue heesmš efvecve ceW mes efkeâme hej ueiee neslee nw? 

 (a) ›eâeme mueeF[  
 (b) šwhe mše@keâ 
 (c) šsuemšekeâ 
 (d) keâcheeGb[ jsmš 
67. efvecveefueefKele ceW mes keâewve-mee efØeefmeMeve «eeFbef[bie ceMeerve 

Øekeâej nw- 

 (a) Ghemkeâj Deewj keâle&ve «eeFbef[bie ceMeerve 
 (b) nmle «eeFbef[bie ceMeerve 
 (c) ueÛeeruee MeeHeäš «eeFbef[bie ceMeerve 
 (d) DeheIe<eea yesuš «eeFbef[bie ceMeerve 
68. metefÛeÙeeW keâe efceueeve keâjW : 

metÛeer–I/List-I  metÛeer–II/List-II  

A. yesuš ceW keâce leveeJe kesâ 
keâejCe  

1. yesuš efIemelee nw 

B. yesuš ceW GÛÛe ØeejefcYekeâ 
DeeIetCe& kesâ keâejCe 

2. yesuš ceW efHeâmeueve nesleer 
nw 

C. yesuš ceW Yeej kesâ efveÙeefcele 
Gleej ÛeÌ{eJe kesâ keâejCe 

3. yesuš meerkeäJeume 

D. GÛÛe Meefkeäle mLeeveevlejCe 
nsleg 

4. V yesušdme 

 (a) A–2, B–1, C–4, D–3 
 (b) A–2, B–3, C–1, D–4 
 (c) A–4, B–1, C–3, D–2 
 (d) A–1, B–2, C–4, D–3 

69. efvecveefueefKele cebs mes efkeâmekeâe GheÙeesie efjJesefšbie Øeef›eâÙee kesâ 
nesves Jeeueer neefve keâes jeskeâves kesâ efueS efjJesš kesâ ns[ keâes 
meneje osves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 

 (a) mvewhe (b) [e@ueer 
 (c) ef[^Heäš (d) efjJesš mesš 
70. BSI Devegmeej Mee@Heäš .......... Øekeâej keâer nesleer nw– 
 (a) 16 (b) 28 
 (c) 25 (d) 21 
71. keâeyeueeW hej yebOeve kesâ efueS efvecve keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 
 (a) yeerSme[yuÙet (b) Sskeäceer 
 (c) yeerSmeheer (d) GheÙeg&òeâ meYeer 
72.  20 mm JÙeeme lekeâ kesâ ueewn heeF&he keâes ceesÌ[ves kesâ efueÙes 

meeceevÙele: ceesÌ[ ef$epÙee keäÙee ueer peeleer nw? 
  (a) heeF&he kesâ yee¢e JÙeeme keâer oesiegveer 
  (b) heeF&he kesâ yee¢e JÙeeme keâer leerve iegveer 
  (c) heeF&he kesâ yee¢e JÙeeme keâer Ûeej iegveer 
  (d) heeF&he kesâ yee¢e JÙeeme keâer heeBÛe iegveer 
73. Jesš nesefvebie ceW ketâuesvš keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw keâce 

Oeeleg keâešves kesâ efueS..............ve0 «esve meeFpe keâe nesefvebie 
mšesve ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 

 (a) 40 mes 60 ve. (b) 80 mes 100 ve. 
 (c) 80 mes 120 ve. (d) 120 mes 300 ve. 
74. nwC[ue efpeme ceW [eF& keâes hekeâÌ[keâj Iegceeles nQ keâe veece 

keäÙee nw? 
 (a) [eF& nwC[ue (b) [eF& mše@keâ 
 (c) ieeF[ (d) Ûespej [eF& 
75. nesefvebie keâer ef›eâÙee keâer peeleer nw– 
 (a) yeenjer meleneW hej  
 (b) Devo™veer meleneW hej  
 (c) megjeKeeW Je yeenjer yesueveekeâej meleneW hej  
          (d)   Ghejesòeâ meYeer 
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SOLUTION: PRACTICE SET-2 

ANSWER 
1. (b) 2. (a)  3. (d)  4. (c) 5. (a)  6. (a)  7. (a) 8. (c)  9. (d)  10. (d)   

11. (d)  12. (d)  13. (d)  14. (d)  15. (b)  16. (a)  17. (c)  18. (a)  19. (a)  20. (d)   

21. (c)  22. (a)  23. (b)  24. (b)  25. (c)  26. (d)  27. (b)  28. (c)  29. (a)  30. (a)  

31. (a)  32. (d)  33. (b)  34. (b)  35. (a)  36. (a)  37. (a)  38. (c)  39. (c)  40. (c)  

41. (a)  42. (d)  43. (b)  44. (c)  45. (b) 46. (a)  47. (c)  48. (a)  49. (d)  50. (d)  

51. (c)  52. (c)  53. (b)  54. (a)  55. (d)  56. (d)  57. (a)  58. (b)  59. (c)  60. (c)  

61. (d)  62. (a)  63. (a)  64. (d)  65. (a)  66. (d)  67. (a)  68. (b)  69. (b)  70. (d)  

71. (a)  72. (a)  73. (d)  74. (b)  75. (c)      

SOLUTION 

1. (b) vee@ve Hesâjme cesšue (Deueewn OeelegSb) keâer nesefvebie kesâ efueS 
efmeefuekeâe@ve keâe@yee&F[ SyeÇsefmeJe keâe nesefvebie štue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
peyeefkeâ Hesâjme cesšue kesâ efueS SuÙetefceefveÙece Dee@keämeeF[ keâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ 
vece& Oeeleg (Soft Metal) kesâ efueS ne[& SyeÇsefmeJe leLee ne[& Oeeleg 
(Hard Metal) kesâ efueS vece& SyeÇsefmeJe keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~  
2. (a) SuÙegceerefveÙece Meerš Jen Oeeleg nesleer nw~ pees nukesâ MJesle jbie keâer 
Meerš nesleer nw~ Ùen meb#eejCe SJeb jieÌ[/Ie<e&Ce keâe DeefOekeâ ØeeflejesOekeâ 
nesleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie jsøeâerpejsšj š^s ØekeâeMe kesâ efHeâkeämeÛej efKeÌ[keâer, 
efJeÅegleerÙe SJeb ÙeeleeÙeele ceW GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe ieueveebkeâ 
658

0
C neslee nw Ùen yee@keämeeF[ DeÙemkeâ mes Øeehle efkeâÙee peelee nw~  

3. (d) DeeBKeeW keâer megj#ee kesâ efueS Jeke&âMee@he ceW keâeÙe& keâjles meceÙe 
iee@ieume, iuee@mesme leLee Hesâme meeru[ henvevee ÛeeefnS efpememes DeeBKe 
megjef#ele jnleer nw~ 

4. (c)
keâtuee@ce

Jeesuš
petue

=  mener veneR nw  

   w
V

q
=  neslee nw 

5. (a) Meeš& ™ue Ùee Úesšs ™ue keâe Skeâ mesš keâe neslee nw leLee lebie 
mLeeveeW hej ceeheve kesâ efueS GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùen efJeefYeVe mesš ceW 
1/4FbÛe, 3/4FbÛe Deeefo ceW heeÙes peeles nw~ 
6. (a) [eÙeue šsmš FC[erkesâšj ceW peerjes hej Deemeeveer mes mesš keâjves kesâ 
efueS mkesâue keâes Skeâ efjbie yewpeue (Bezel) kesâ Éeje IegceeÙee peelee nw~ 
kegâÚ [eÙeue šsmš FC[erkesâšjeW ceW peerjes mes keäuee@keâ-JeeFpe efoMee ceW 
hueme ceW (±) Deewj SCšerkeäuee@keâ-JeeFpe efoMee ceW ceeFveme    (-) ceW 
heÌ{e peelee nw~ efpememes hueme (±) Deewj ceeFveme (-) keâer jeref[bie ueer 
peeleer nw~ 
7. (a) iewme Jesefu[bie ceW Smeerefšueerve pJeeuee Éeje Jesu[ve keâer efJeefOe keâes 
Dee@keämeer-Smeerefšueerve Jesu[ve keânles nw iewme Jesu[ve ceW DeefOekeâlece Fmeer 
keâe ØeÙeesie keâjles nw~ Fmekeâer meneÙelee mes Fmheele, {ueJeeb-ueesne, Oeeleg-
Ûeeoj Deeefo ceW Jesefu[bie efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie keâšeF& ceW efkeâÙee 
peelee nw~ Dee@keämeer Sefmeefšueerve ueew mes keâešves ceW Fueskeäš^es[ kesâ veeskeâ mes 
Dee@keämeerpeve Deewj Sefmeefšueerve keâe efceßeCe ØeJeeefnle efkeâÙee peelee nw~ 
Dee@keämeer-Smeerefšueerve Jesu[ve ceW efvecveefueefKele pJeeuee nw– 
1. Goemeerve pJeeuee (Neutral Flame) 

2. keâeyet&jeFefpebie pJeeuee (Carburizing Flame) 

3. Dee@keämeerkeâejkeâ pJeeuee (Oxidising Flame) 

8. (c) Úsveer kesâ ceeOÙece mes keâešves hej Oeeleg keâes meneje osves kesâ efueS 
efveneF& efÛeefhebie yuee@keâ keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùen efveneF& kesâ meeRie 
kesâ DeeOeej hej Thejer Yeeie neslee nw~ 
9. (d) G<ceerÙe GheÛeej (heat treatment) Skeâ Ssmeer efJeefOe nw, 
efpemekesâ Éeje Oeeleg keâes iece& Deewj "C[e keâjkesâ Gmekeâer Deevleefjkeâ 
yeveeJeš keâes yeoue keâj Gmekesâ Ùeebef$ekeâ iegCeeW (Mechanical 

Properties) keâes DeeJeMÙekeâleevegmeej yeouee pee mekeâlee nw~ leLee 
efJekeâejeW keâes otj efkeâÙee pee mekeâlee nw~ ne[&efvebie keâe cegKÙe GösMÙe heoeLe& 
keâes efIemeeJe ØeeflejesOe kesâ efueS GÛÛe keâ"esjlee Øeoeve keâjvee neslee nw~ 
10. (d) efkeâmeer vece& mšerue heeš& Ùee štue keâes efIemeves mes yeÛeeves Ùee 
keâšeF& ÙeesiÙe yeveeves kesâ efueS G<cee GheÛeej Éeje Gmes ne[& Ùee keâ"esj 
efkeâÙee peelee nw, efpemes ne[&efvebie keânles nQ~ mšerue heeš& keâer keâ"esjlee 
keâeye&ve keâer ØeefleMele cee$ee kesâ Thej efveYe&j keâjleer nw, efpeme ceW keâeye&ve 
keâer cee$ee DeefOekeâ nesieer, Jen pÙeeoe keâ"esj nesiee Deewj efpemeceW keâeye&ve 
keâer cee$ee keâce nesieer, Jen keâce keâ"esj nesiee~ 
11. (d) ueer[ m›etâ mes kewâefjpe lekeâ Meefòeâ keâe mebÛejCe neHeâ veš Éeje 
neslee nw Ùen Yeer Skeâ MeeHeäš neslee nw efpeme hej ceevekeâ ÛetÌ[er keâšer jnleer 
nw, Ùen Heâer[ Ûeeueve keâer ieefle leLee Meefòeâ Skeâ veš keâer meneÙelee mes 
heejsef<ele keâjlee nw~ ueer[ m›etâ keâe ØeÙeesie meeOeejCeleÙee keâeÙe&KeC[ hej 
ÛetÌ[er keâešves kesâ efueÙes efkeâÙee peelee nw~ 
12. (d) (a) keâesefš  – (2) 60 
 (b) lebleg Deekeâej   – (3)  J 

 (c) DeheIe<e&Ce keâe Øekeâej – (1) A 

 (d) mebjÛevee keâer mebKÙee   – (4) 6 

13. (d) Skeâ hegueer mes otmejer hej heeJej keâes nmleevleefjle keâjves kesâ efueS 
yesuš keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~  
yesuš Éeje Meefòeâ mLeeveeblejCe   
( ) ( )1 2

2
1

1

1
1

1 2 2

1

P T T V

T
P T 1 V

T

T1
P T 1 V e

T / T T

1
P T 1 V

e

µθ

µθ

= − ×

 
= − × 

 

 
= − × = 

 

 = − × 
 

∵
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14. (d) efvecve ceW mes DemLeeÙeer peesÌ[ Øesme efHeâš peesÌ[ nw~ 
DemLeeÙeer peesÌ[– DemLeeÙeer peesÌ[ Fme Øekeâej keâe peesÌ[ nw efpevnW Deemeeveer 
mes Deueie efkeâÙee pee mekeâlee~  
mLeeÙeer peesÌ[– mLeeÙeer peesÌ[ keâes Deemeeveer mes Deueie veneR efkeâÙee pee 
mekeâlee nw Deewj efHeâj DeeJeMÙekeâleevegmeej Fme peesÌ[ keâes yeveeÙee pee mekeâlee 
nw~ 
15. (b) BIS (Bureau of Indian Standards) kesâ Devegmeej kegâue 
450 Mee@Heäš nesles nQ~ 
16. (a) ISO ØeesHeâeFue ceW coarse series kegâÚ efvecveefueefKele nesleer 
nw Ùes ceehe meYeer efceceer ceW nw~ 

ÛetÌ[er keâe heo 
Designation 

efheÛe 
Pitch 

veš leLee 
yeesuš keâe 
yeÌ[e JÙeeme 
MajorDia  

d = D 

yeesuš 
keâe keâesj 
[eÙee  

da 

veš keâe 
keâesj 
[eÙee  

D1 

yeesuš 
keâer 

ÛetefÌ[ÙeeB  

h3 

M10 

M12 

M14 

M16 

M18 

M20 

1.5 

1.75 

2 

2 

2.5 

2.5 

10.000 

12.00 

14.00 

16.00 

18.00 

20.00 

8.160 

9.853 

11.546 

13.546 

14.933 

16.933 

8.376 

10.106 

11.835 

13.835 

15.294 

17.294 

0.920 

1.072 

1.227 

1.227 

1.534 

1.534 

17. (c) leebyee heerleue Je efšve Meerš kesâ efueS efpebkeâ keäueesjeF[ Heäuekeäme 
keâe ØeÙeesie keâjles nQ~ 
18. (a) peue mebÛejCe (Water Supply) keâer cegKÙe ueeFve kesâ efueS 
meeceevÙele: C.I. (Cast iron) Pipe keâe ØeÙeesie keâjles nQ~ 
19. (a) nesefvebie SueeGbme (Honing Allowance)–nesefvebie keâjves mes 
henues efmeuesefC[^keâue mejHesâme keâes ceMeerefvebie efkeâÙee peelee nw Deewj nesefvebie 
kesâ efueS ØeeÙe: 0.01 efceceer. mes 0.02 efceceer. SueeGbme jKee peelee nw~ 
20. (d) [eF& veš–Fmekeâe ØeÙeesie hegjeveer Ùee Kejeye ÛetefÌ[ÙeeW keâes meeheâ 
keâjves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ 
21. (c) meWšj ef[^ue keâe otmeje veece kebâefšvÙegÙeme ef[^ue efyeš neslee nw~ 
Ùen ef[^ue ueieeleej keâšeF& keâjlee jnlee nw~ mesvšj ef[^ue efyeš GÛÛe 
keâeye&ve Fmheele keâe yevee neslee nw~ 
22. (a) efpeie keâe GheÙeesie ef[^efuebie, jerefcebie Je šwefhebie Deeefo ef›eâÙeeDeeW 
ceW efkeâÙee peelee nw~  
efpeie Skeâ Ssmee Deewpeej nw, efpemekeâe ØeÙeesie mebef›eâÙee kesâ oewjeve 
keâeÙe&KeC[ keâes hekeâÌ[ves, menejves leLee ueeskesâš keâjves nsleg efoÙee peelee 
nw~ Fmekesâ DeueeJee Ùen štue keâes ieeF&[ Yeer keâjlee nw~ 
23. (b) meceeÙeespÙe jercej (Adjustable Reamer)–jercej ØeeÙe: 
neF& keâeye&ve mšerue Ùee neF& mheer[ mšerue kesâ yeveeÙes peeles nw~ Fme jercej 
keâer yee@[er hej šshej muee@š yeves nesles nQ efpeveceW šshej ceW keâefšbie yues[eW 
keâes efheâš efkeâÙee peelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie ØeeÙe: JeneB efkeâÙee peelee nw 
peneB hej efkeâmeer megjeKe keâes Gmekesâ veeefceveue meeFpe mes kegâÚ keâce Ùee 
DeefOekeâ meeFpe ceW efheâefveMe keâjvee neslee nw~ DeLee&le Fme jercej Éeje 
yengle keâce cewšue nšeÙee pee mekeâlee nw~ 
24. (b) nwC[ HeâeFue kesâ oesveeW Úesj (Edge) ÛeewÌ[eF& ceW Skeâ otmejs kesâ 
meceeveevlej nesles nQ Deewj Fmekesâ Úesj hej oebles veneR keâšs nesles nQ~ 
FmeefueS Fme HeâeFue keâes mesHeâ Sspe HeâeFue Yeer keânles nQ~ Fme HeâeFue 

keâe ØeÙeesie keâjles meceÙe pee@ye hej yeveer 90
0 Jeeueer mebueive Yegpee Kejeye 

veneR nesves heeleer nw~ 
25. (c) keâeÙe&mLeue ceW V-yuee@keâ keâe ØeÙeesie ieesue ÚÌ[eW keâes hekeâÌ[ves kesâ 

efueS leLee yesueve keâer ieesueeF& keâes peeBÛe keâjves ceW GheÙeesieer neslee nw Ùen 

Je=òeekeâej leLee ieesueekeâej keâeš Jeeues heeFheeW keâes hekeâÌ[ves kesâ keâece Deelee 

nw Fmekeâe FvpeerefveÙejer, iewme efheâšj, heeFhe efheâefšbie, huecyejer kesâ keâeÙeeX 

ceW heeFhe keâes hekeâÌ[ves ceW GheÙeesieer neslee nw~ 

26. (d) DeefOekeâlece uees[ hej Yeer ceMeerve mcetLe Ûeues, ceMeerve keâes iece& 

nesves mes yeÛeeÙee pee mekeâlee nw leLee ceMeerve keâes pebie ueieves mes yeÛeeÙee 

pee mekeâlee nw~ Fmekesâ efueS mvesnkeâ (Lubrication) DeeJeMÙekeâ nw~ 

27. (b) yeeue efyeÙeefjbie keâer ieesefueÙeeb efveefkeâue ›eâesefceÙece mšerue kesâ 

yeveeÙes peeles nw~ yeeue efyeÙeefjbie kesâ heešd&me nesles nw Fvej jsme, yeeume, 

yeeue kesâpe Deewj DeeTšj jsme Deeefo Ùes nukesâ uees[ kesâ meeLe GÛÛe 

mheer[ kesâ efueS GheÙegòeâ nesles nw~   

28. (c) uesLe ceMeerve hej šsuemše@keâ ceW Heâer[ meWšj DeÛeue neslee nw 

FmeefueS Jeke&â heerme kesâ meeLe veneR Ietcelee Gmekeâes [s[ meWšj keânles nQ~ 

29. (a) cewšsefjÙeue nwC[efuebie meeOeve keâe GheÙeesie efheâkeäme[ ™š leLee 

efheâkeäme[ SefjÙee ceW cewšsefjÙeue kesâ cetJeceWš kesâ efueS ›esâves ØeÙeesie keâer 

peeleer nw~ 

30. (a) –40
0
C leeheceeve hej mesequmeÙeme leLee HeâejsveneFš leeheceeefheÙeeW 

kesâ hee"dÙeebkeâ Skeâ meceeve nesles nQ~ mesequmeÙeme hewceeves ceW efvecve efveÙele 

efyevog MetvÙe mes GÛÛe efveÙele efyevog 100 lekeâ kesâ DeblejeueeW keâes 100 
yejeyej YeeieeW ceW yeeBškeâj leehe›eâce ceehee peelee nw, peyeefkeâ HeâejsveneFš 

hewceeves ceW efvecve efveÙele efyevog  32
0
 F leLee GÛÛe efveÙele efyevog 212

0 
F 

ceevekeâj Fvekesâ yeerÛe kesâ Devlejeue keâes 180 yejeyej YeeieeW ceW yeeBškeâj 

leeheceeve %eele efkeâÙee peelee nw~ mesequmeÙeme ceW efoÙes ieS leeheceeve keâes 

HeâejsveneFš ceW yeoueves kesâ efueS efvecveefueefKele hewceeves keâe ØeÙeesie efkeâÙee 
peelee nw –  

180180

32

100

RFC
=

−
=  

180

32x

100

x −
=  ⇒ 

9

32x

5

x −
=  ⇒ 9x – 5x = - 160 

4x = –160 

x = –40
0
  

31. (a) Dehekesâvõer heche mesš ceW , heche mesš kesâ mekeäMeve meeF[ ceW 

GheefmLele JeeÙeg keâes efvekeâeueves nsleg ØeeFefcebie (Priming) keâer peeleer nw~ 

32. (d) Mejerj keâer megj#ee kesâ efueS Overalls leLee Gloves henveevee 

ÛeeefnS~ 

33. (b)  1 ceeF›eâesve  = 0.001mm 

     1 ceeF›eâes ( )µ  = 10
–6 ceeršj 

    
1 vewvees  = 10

–9  ceeršj 

   1 efceueer  = 10
–3

  ceeršj 

                           20 / 240



  

 21 

34. (b) mšerue ™ue ØeeÙe: mšsveuewme mšerue leLee efmØebie mšerue keâer 
yeveeF& peeleer nw~ 
35. (a) [shLe ceeF›eâesceeršj YeeieeW keâe mener ›eâce–jwÛesš–efLecyeue – 
DeeOeej – uee@keâ veš – [shLe je@[ – mueerJe Éeje ØeoefMe&le keâjles nw~ 
36. (a) mš^sš heesuewefjšer ceW Fuewkeäš^es[ keâes efveiesefšJe leLee keâeÙe& KeC[ 
keâes hee@peerefšJe hej jKee peelee nw~ Dele: keâjvš keâeÙe&KeC[ mes Fueskeäš^es[ 
keâer Deesj yenlee nw~ 
mš^sš heesuesefjšer – FmeceW Fueskeäš^es[ keâes $e+Ceelcekeâ šefce&veue leLee 
keâeÙe&KeC[ keâes Oeveelcekeâ šefce&veue mes peesÌ[e peelee nw~  
37. (a) yeÌ[s Deekeâej kesâ yeesuš yeveeves ceW Dehemesefšbie HeâesefpeËie keâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw~ 
38. (c) GÛÛe ßesCeer Fmheele jsleer kesâ Glheeove kesâ efueS meyemes GheÙegkeäle 
leeheerÙe GheÛeej Øeef›eâÙee šscheefjbie Deewj ne[xefvebie nw~ 
39. (c) keâeyeg&jeFefpebie (Carburising) kesâ Éeje ceeFu[ mšerue Ùee uees 
keâeye&ve mšerue kesâ hegpeeX kesâ Thejer melen ceW keâeye&ve ØeefleMele cee$ee yeÌ{eves 
keâer ef›eâÙee keâeyeg&jeFefpebie keânueeleer nw~ keâeyeg&jeFefpebie efvecve leerve lejerkeâes mes 
keâer peeleer nw– 

1. hewkeâ keâeyeg&jeFefpebie (Pack Carburising) 
2. iewme keâeyeg&jeFefpebie (Gas Carburising) 
3.  õJe keâeyeg&jeFefpebie (Liquid Carburising) 
40. (c) šsue mše@keâ keâer yee@[er {ueJee@ ueesns keâer yeveer nesleer nw~ Ùen 
uesLe yes[ ceeieex hej Deeies–heerÚs ieefle keâjlee nw~ Fmekesâ efmhe[bue kesâ Deeies 
Jeeues Yeeie cebs ceesme& šshej efÚõ yevee neslee nw efpemeceW DeÛeue kesâvõ 
(Ded Centre), ef[^ue jercej Deeefo keâes efHeâš efkeâÙes peeles nw~ efmheb[ue 
keâes Deheves De#e hej Ietceves mes jeskeâves kesâ efueS Fmekesâ efveÛeues Yeeie hej 
Skeâ KeeBÛee yevee neslee nw~ efpemeceW Skeâ GYejer ngÙeer kegbâpeer ueiee osles nw~ 
efpememes Jen Ietcevee yevo keâj osleer nw~  

 
41. (a) SuÙegefceefveÙece DeekeämeeF[ (Aluminium Oxide) DeheIe<e&keâ 
keâe ØeÙeesie Deueewn OeelegDeeW keâer uewefhebie kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~ uewefhebie 
heeG[j kesâ oes «es[ nesles nw~ (i) jHeâ (Rough) (ii) HeâeFve (Fine) 
FmeceW uewefhebie SueeGSvme 0.005mm mes 0.01 lekeâ jKee peelee nw~  
42. (d) peye Ûeeuekeâ hegueer Ûeefuele hegueer keâes KeeRÛeleer nw lees KeeRÛeves 
Jeeueer meeF[ keâer yesuš keâer uecyeeF& yeÌ{ peeleer nw~ peesefkeâ muewkeâ meeF[ 
ceW hengBÛe keâj Gmes {eruee keâj osleer nw~ yesuš keâer uecyeeF& kesâ Fme 
heefjJele&ve keâes yesuš keâer ›eâerhe keânles nQ~ 
43. (b) ceeFu[ mšerue KeC[eW ceW mLeeÙeer peesÌ[ yeveeves kesâ efueS 
Jewefu[bie keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw oes meceeve DeLeJee Demeceeve 
OeeeflJekeâ-šgkeâÌ[eW keâes Skeâ efJeMes<e leehe›eâce lekeâ iece& keâjkesâ oyeeJe kesâ 
Devleie&le Ùee oyeeJe jefnle DeJemLee ceW peesÌ[ hej (efHeâuej je[) keâes 
efheIeueekeâj Ùee efyevee efheâuej je[ kesâ Éeje peesÌ[ yeveeÙee peelee nw~  
Ùen peesÌ[ "C[e nesves hej mLeeÙeer ™he «enCe keâj ueslee nw~  

44. (c) BSI (British Standard Institute) BSI kesâ Devegmeej 21 
Øekeâej kesâ nesue nesles nw~ 
45. (b) P Deblejeue keâer Jeiee&keâej Ûet[er keâer ÛeewÌ[eF& 0.5P nesleer nw~ 
mkeäJeeÙej LeÇs[ (Square Thread) 

keâesCe = 90
0 

[shLe = 0.5× efheÛe 
Heäuewšvewme = 0.5× efheÛe 

efheÛe 1
P

vecyej Dee@Heâ LeÇw[ Øeefle FbÛe
=   

 
46. (a) Meerš cewšue keâeÙeeX ceW efkeâveejeW hej leej [eueles meceÙe efkeâveejeW 
hej 30

0 kesâ keâesCe hej keâš ueieeÙee peelee nw~ peneB mes veesÛe DeejcYe 
neslee nw Jen otjer JeeÙej kesâ JÙeeme keâe 3½ D iegvee nesleer nw~ 
47. (c) šQkeâ Ùee yeeÙeuej kesâ leue ceW Skeâef$ele "esme Ùee Deæ& "esme 
heoeLe& keâes muepe (Sludge) keânles nQ~ Ùen muepe peue efceueer ngF& 
DeMegefæ nesleer nw~ pees šQkeâ Ùee yeeÙeuej leueer ceW peekeâj Oeerjs-Oeerjs 
Skeâef$ele neskeâj yew" peeleer nw Deewj Jen muepe (Sludge) keâe ™he ues 
uesleer nw~ 

48. (a) heeFhe [eF& (Pipe Die)–heeFhe keâer yeenjer melenes hej ÛetÌ[er 
keâešves kesâ efueS heeFhe [eFÙeeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ [eF& kesâ Éeje 
yeenjer ÛetefÌ[ÙeeB keâešer peeleer nw~  
49. (d) efpeie Skeâ Ssmee ef[JeeFme (Device) nw~ pees Jeke&âheerme keâes 
ueeskesâš keâjlee nw keâefšbie štue keâes ieeF[ keâjlee nw leLee Jeke&âheerme keâes 
keäuewche keâjlee nw efpememes Deemeeveer mes Jeke&âheerme hej keâeÙe&–ef›eâÙee nes 
mekeâleer nw~  
50. (d) heâeFueeW keâe JeieeakeâjCe Deeke=âefle kesâ Devegmeej, uecyeeF& kesâ 
Devegmeej, keâš kesâ Devegmeej leLee «es[ kesâ Devegmeej heeF& peeleer nw~ 
51. (c) yesueveekeâej keâeÙe&KeC[ leLee melen kesâ ceOÙe ueeFve mecheke&â 
(Line contact) neslee nw efpemekesâ keâejCe Jen Drilling kesâ oewjeve 
efmLej veneR jn heeleer nw~ Fme mecemÙee keâes otj keâjves kesâ efueÙes V-

Block keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw~  

 
52. (c) "esme mvesnkeâ (Solid Lubrication) meeshe mšesve, šwume, 
Jewkeäme leLee ceeFkeâe Deeefo nw~  
53. (b) yee@ue efyeÙeefjbie ceW yeenjer Yeeie keâes DeeGšj jsme Deewj Devo™veer 
efjbie keâes Fvej jsme keânles nw~ Fve jsmees kesâ yeerÛe ceW yee@ume (Balls) keâes 
Ûeueeves kesâ efueS heLe yevee jnlee nw~ yee@ume (Balls) keâes vee@ve–Hesâjme 
cesšue keâer yeveer ngF& kesâpe (Cage) kesâ meeLe efyeÙeefjbie ceW efHeâš efkeâÙee peelee 
nw efpememes Jes Deheves heLe hej Deemeeveer mes øeâer Ietceleer nw~ 
54. (a) LeÇer pee@ Ûekeâ ceW leerve peyeÌ[s nesles nQ FmeefueS Fmes LeÇer pee@ Ûekeâ 
kesâ veece mes peeveles nQ Fmekeâer yee@[er keâe@mš Dee@Ùejve keâer nesleer nw~ Fmes 
mesuHeâ meWšefjbie Ûekeâ Yeer keânles nQ~ mheeFjue LeÇs[dme Jeeueer Je=òeekeâej huesš 
keâes m›eâe@ue huesš keânles nQ~ Fme Ûekeâ kesâ meYeer Ûeefuele heešd&me pewmes– 
m›eâe@ue huesš yesJesue efheefveÙeve, peyeÌ[s (Jaws) Deeefo Suee@Ùe mšerue kesâ 
yeves nesles nQ~ 
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55. (d) meece«eer heefjJenve kesâ efueS keâvJesÙej keâe GheÙeesie meceeve Yeej 
keâer DeJemLeeDeeW ceW keâer peeleer nw Deewj meeceef«eÙeeW keâe efvejblej mLeeveeblej 
efkeâÙee peelee nw Deewj efveÙele ceeie& ceW efkeâÙee peelee nw leLee yekesâš Jeenkeâ 
Éeje meercesvš Glheeove ceW meece«eer efve<heeove kesâ efueS ØeÙeesie DeefOekeâ 
efkeâÙee peelee nw~ 

56. (d) met$e - 
32

5 9

C F −
=  

 
2 32

5 9

C C −
⇒ =  

 9 10 160C C⇒ = −  
 C = 160 
Dele: 160

0
C hej heâejsveneFš, mesvšer«es[ leehe›eâce keâe oesiegvee neslee nw~  

57. (a) heeveer efJelejCe ceW Pneumatic system Deeceleewj hej uecyes 
meceÙe lekeâ keâece keâjlee jnlee nw~ Deewj keâce jKejKeeJe keâer DeeJeMÙekeâlee 
nesleer nw~ õJe mLeweflekeâer ceW lejue heoeLe& Éeje meerOes yeue nmleeblejCe Je 
mebkegâÛeve efkeâÙee peelee nw~  
58. (b) keâeÙe& mLeue hej «eeFC[j Éeje «eeFefC[bie keâjles meceÙe ncesMee 
Jnerue kesâ meeF[ ceW KeÌ[s nesvee ÛeeefnS keäÙeeWefkeâ Jnerue mes efvekeâueleer 
efÛeveieeefjÙeeB Deehekeâes ne@efve henBgÛee mekeâleer nQ Deewj Dee@Ke ceW ÛeMcee 
henvevee ÛeeefnS~ 
59. (c)  yeue = m×a (meefoMe) 
 mebJesie = m ×v (meefoMe) 

 Jesie = 
efJemLeeheve
meceÙe

(meefoMe) 

     õJÙeceeve = DeeÙeleve (DeefoMe) × IevelJe (DeefoMe) 
60. (c) efßebkeâ ™ue ceW FbÛe Jeeues efveMeeve mšwC[[& FbÛe mes kegâÚ yeÌ[s 
nesles nQ~ Ùes efveMeeve keâeÙe& kesâ Devegmeej 1/10FbÛe mes 7/16FbÛe lekeâ Øeefle 
Hegâš yeÌ[s jKes peeles nQ~ Fmekeâe DeefOekeâlej ØeÙeesie hewšve& ceskeâj kesâ Éeje 
efkeâÙee peelee nw~ hewšve& ceskeâj pees meebÛee (Mould) yeveelee nw~ 
61. (d) heefjmeefppele šefveËie ef›eâÙee efkeâÙes ngS MeeHeäš keâe JÙeeme 
ceeF›eâesceeršj Éeje peebÛee peelee nw~ ceeF›eâesceeršj keâe Deuheleceeve 
0.01mm neslee nw~  
62. (a) «es-keâemš DeeÙejve kesâ efueS meeceevÙeleÙee iewme Jesefu[bie ØeÙegkeäle 
keâer peeleer nw~ 
63. (a) Skeâue melele efveÛees[ve Øeef›eâÙee [^e@he HeâesefpeËie ceW ØeoefMe&le keâer 
peeleer nw~ 
64. (d) efpeme iegCe kesâ keâejCe OeelegDeeW keâes KeeRÛekeâj leej yeveeSB pee 
mekeâles nw, Jen levÙelee (Ductility) keânueelee nw~ pewmes– DeeÙejve, 
leeByee, heerleue, SuÙegceerefveÙece meesvee, ÛeeBoer Deeefo~ efpeme Oeeleg keâes 
efpelevee DeefOekeâ heleuee leej yeveeÙee pee mekeâlee nw, Jen Oeeleg Gleveer ner 
DeefOekeâ levÙe (Ductile) keânueeleer nw~  
65. (a) keâeÙe& keâer Jepen mes GlheVe Deevleefjkeâ oes<e Ùee leveeJe keâes otj 
keâjves keâer Øeef›eâÙee keâes meeceevÙeerkeâjCe (Normalizing) Éeje JÙeòeâ 
efkeâÙee peelee nw~ vee@cexueeFefpebie leeheesheÛeej (Heat treatment) keâer Jen 
mebef›eâÙee nw efpememes "b[er DeJemLee ceW ueesns keâes heeršves hej DeJÙeJeefmLele 
keâCees keâes efHeâj mes mener efmLeefle ceW ueeÙee peelee nw~  
66. (d) keâcheeGv[ jsmš keâes keâcheeGC[ mueeF[ Yeer keânles nw~ Fmekesâ 
Éeje keâefšbie štue keâes pee@ye keâer Oegjer kesâ meeLe efkeâmeer Yeer keâesCe hej 
ÛeueeÙee peelee nw~ Fme hej ef[ef«eÙeeW kesâ efveMeeve Debefkeâle nesles nQ~ Fmes 0–

360° lekeâ efkeâmeer Yeer keâesCe ceW mesš efkeâÙee pee mekeâlee nw~ Fmekesâ DeeOeej 
cebs T mueeš keâše neslee nw~ efpemeceW 'T' yeesuš keâe ns[ mueeF[ keâjlee 
nw~ Fmekesâ Thej štue heesmš Yeer efHeâš efkeâÙee peelee nw~ keâcheeGC[ 
mueeF[ keâes neLe Éeje Heâer[ oer peeleer nw~ 

67. (a) Fme Øekeâej keâer «eeFbeE[ie pÙeeoe Megælee Jeeues ceMeerve heešeX Je 

štueeW ceW keâer peeleer nw~ Fmekeâer Megælee 
1

"
1000

 Ùee 
1

mm
100

 lekeâ 

nw~ Fmekesâ efueS efJeefYeVe Øekeâej keâer ceMeerveW ØeÙeesie keâer peeleer nw, efpevekesâ 
Éeje Deueie-Deueie Øekeâej kesâ heešeX Je štume keâer «eeFbeE[ie keâer peeleer nw~ 
68. (b)  

(A) yesuš ceW keâce leveeJe kesâ keâejCe – yesuš ceW efHeâmeueve nesleer nw~ 
(B) yesuš ceW GÛÛe ØeejefcYekeâ DeeIetCe& kesâ keâejCe – yesuš meerkeäJeume 
(C) yesuš ceW Yeej kesâ efveÙeefcele Gleej ÛeÌ{eJe kesâ keâejCe – yesuš efIemelee 

nw 
(D) GÛÛe Meefkeäle mLeeveevlejCe nsleg – V yesušdme keâe ØeÙeesie 
69. (b) efjJesš [e@ueer–Fmekeâe ØeÙeesie efjJesefšbie keâjles meceÙe efjJesš kesâ 
henues mes yeves nw[ keâes Kejeye nesves mes yeÛeeves kesâ efueS Je efjJesš keâes 
veerÛes mes meneje osves kesâ efueS efkeâÙee peelee nw~  
70. (d) BSI (British Standard Institution) kesâ Devegmeej Mee@Heäš 
21 Øekeâej keâer nesleer nw~ 
71. (a) keâeyeuees hej yebOeve ceW DeefOekeâlej B.S.W. LeÇs[ ØeÙeesie keâjles 
nw DeewÅeesefiekeâ keâeÙeeX Deveskeâ Øekeâej kesâ LeÇQ[ ØeÙeesie keâjles nQ pewmes 
B.S.W.,  B.S.P. B.S.F.mkeäJeeÙej LeÇs[ Deeefo nesles nw 
(efyeÇefšMe mšwC[[& efJnšJeLe&) 
keâesCe · 55

0, [whLe · 0.6403 × efheÛe 

efheÛe
1

T.Pi
=  

jsef[Ùeme · 0.1375 × efheÛe 
72. (a) 20 mm JÙeeme kesâ heeF&he keâes ceesÌ[ves kesâ efueS meeceevÙele: 
ceesÌ[ ef$epÙee yee¢e JÙeeme keâe oesiegvee efueÙee peelee nw~ heeF&heeW keâes iece& 
leLee "C[e oesveeW DeJemLee ceW ceesÌ[e pee mekeâlee nw~ meeceevÙeleÙee 40 

mm lekeâ JÙeeme Jeeues heeF&he "C[er DeJemLee ceW meeOeejCe heâece& leLee 
efheâkeämeÛejeW hej ceesÌ[s peeles nQ~ 
73. (d) Jesš nesefvebie (Wet Honing)– Fme nesefvebie ceW keâce Oeeleg 
keâešer peeleer nw~ FmeceW HeâeFve «espe meeFpe 120 mes 300 vecyej lekeâ keâer 
nesefvebie efmškeâ ØeÙeesie keâjles nw~ Fmekesâ efueS ketâuesCš Dee@Ùeue Ùee efceóer 
keâe lesue ketâuesCš kesâ ™he ceW DeefOekeâ ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ kegâuesCš kesâ 
ØeÙeesie keâjves mes melen Ûecekeâoej Je mcetLe yeveleer nw Deewj Fmemes štue keâer 
ieceea otj nesleer nw~ 
74. (b) [eF& mše@keâ (Die stock)–yeenjer ÛetÌ[er keâešles meceÙe [eF& 

mšekeâ keâes hekeâÌ[keâj ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw Gmes [eF& mše@keâ keânles nw~ 
Fmekeâer osn (Body) hej [eF& kesâ hekeâÌ[ves Deewj meceeÙeesefpele (Adjust) 

keâjves kesâ efueS mesš m›etâ ueies nesles nw~ 
keâeÙe& kesâ Devegmeej [eF& mše@keâ efYeVe–efYeVe Øekeâej kesâ nesles nQ~ 
(i) mee@efue[ [eF& mše@keâ (Solid Die Stock) 

(ii) S[pemšsefyeue [eF& mše@keâ (Adjustable Die stock) 

75. (c) nesefvebie (Honing)–ceMeerve efkeâS ieS GlheeoeW keâes efHeâefveMe 

(Finish) keâjves leLee Gvekeâe meeFpe "erkeâ keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee 

peelee nw Fmes nesefvebie keânles nw~ Fmekeâe ØeÙeesie yesueveekeâej kesâ yeenjer melen 

hej leLee Deevleefjkeâ yesueveekeâej meleneW pewmes ef[^efuebie, DeLeJee yeesefjbie Éeje 

yeveeS ieS ÚsoeW (Hole) keâes efHeâefveMe keâjves kesâ efueS neslee nw~ 
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PRACTICE SET-3 
1. SuÙetceerefveÙece MeeršeW keâes efjJesš keâjves kesâ efueS efjJesš keâer 

Oeeleg nesveer ÛeeefnS– 
 (a) SuÙetceerefveÙece (b) leeByee 
 (c) heerleue (d) vejce ueesne 
2. ...........ceW DeOeesjove (Undercutting) efkeâÙee peelee nw- 
 (a) Ûejceyeæ yesueveekeâej meleneW kesâ kebâOes kesâ heeme  
 (b) yeesuš ceW ÛetÌ[er mLeeve kesâ Deble ceW 
 (c) a Je b oesveeW 
 (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR 
3.  FveceW mes keâewve Skeâ DemLeeÙeer veeRJe yeesuš nw? 
 (a) nthe yeesuš (b) jwie yeesuš 
 (c) Je›eâ yeesuš (d) uesefJeme yeesuš 
4. Heäuewš efyeÙeefjbie efvecve ceW mes efkeâme Oeeleg kesâ yeveeÙes peeles nQ– 
 (a) leeByee (b) SuÙegefceefveÙece 
 (c) keâemš DeeÙejve (d) ues[ 
5. uegyeÇerkeWâš keâer meyemes cenlJehetCe& efJeMes<elee nw– 
 (a) efJemkeâeefmešer (b) efJeefMe<š T<cee 
 (c) efJeefMe<š IevelJe (d) DeIegueveMeeruelee 
6. YeejleerÙe ceevekeâ (IS) ØeCeeueer kesâ Devegmeej Skeâ ef[^ue 

efyeš keâe 9.5-H-IS5101-HS, heoveeefcele nw~ FmeceW 
mebKÙee 9.5 keâe keäÙee DeLe& nw? 

 (a) jskeâ keâesCe (b) ef[^ue efyeš uebyeeF& 
 (c) efmheb[ue JÙeeme (d) ef[^ue JÙeeme 
7. mšesve JesÙej heeFheeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 
 (a) [^sve Jeešj (b) heeveer keâer mehueeF& kesâ efueS 
 (c) Yeehe kesâ efueS (d) Ghejesòeâ meYeer kesâ efueS 
8.  efvecveefueefKele keâLeveeW hej efJeÛeej keâerefpeÙes : 
 keâLeve (A) : Ùeefo øeâerpej hej yeHe&â Fkeâªer nesleer nw, lees 

jseføeâpejsšj ceW Meerleueve yegjer lejn ØeYeeefJele nes peelee nw~ 
 keâejCe (R) : yeHe&â Skeâ ogye&ue Ûeeuekeâ nw~ 
 mener Gòej keâe ÛeÙeve veerÛes efoÙes ieÙes ketâš keâer meneÙelee 

mes keâerefpeÙes : 
 ketâš : 
 (a) oesveeW A Deewj R mener nQ Deewj A keâe mener mhe„erkeâjCe R nw~ 
 (b) oesveeW A Deewj R mener nQ, hejvleg A keâe mener mhe„erkeâjCe 

R veneR nw~ 
 (c)  A mener nw, hejvleg R ieuele nw~ 
 (d)  A ieuele nw, hejvleg R mener nw~ 
9. mlebYeeW keâe efceueeve keâjW 

metÛeer–I/List-I  

Deeie keâe Øekeâej  
(Type of fire) 

metÛeer–II/List-II  

FËOeve (Fuel) 

A. Jeie& A Deeie 1. iewme Je õJeerke=âle iewme 
B. Jeie& B Deeie 2. uekeâÌ[er 
C. Jeie& C Deeie 3. OeelegSb 
D. Jeie& D Deeie 4. pJeueveMeerue õJe 

 (a) A–2, B–4, C–1, D–3 

 (b) A–1, B–2, C–3, D–4 

 (c) A–3, B–4, C–1, D–2 

 (d) A–3, B–4, C–2, D–1 

10. Skeâ efveOee&efjle meceÙe ceW efkeâS ieS keâeÙe& keâe oj............ 
neslee nw~  

 (a) šeke&â (b) Meefòeâ 
 (c) o#elee (d) yeue 
11. iece& Oeeleg keâes ceeheves kesâ efueS keâewve-mee ™ue ØeÙeesie 

neslee nw? 
 (a) mšQ[[& ™ue (b) vewjes ™ue 
 (c) efßebkeâ ™ue (d) FveceWs mes keâesF& veneR 
12. DebiegMeleeves keâer De#eerÙe Gvveefle Skeâ ceeF›eâesceeršj ceW efheÛe 

kesâ ¤he ceW peevee peelee nw peye DeiegMeleevehetCe& keâjsiee– 
 (a) Skeâ Ûe›eâ (b) DeeOee Ûe›eâ 

 (c) 
3

4
 Ûe›eâ (d) oes Ûe›eâ 

13. FveceW mes keâewve-mee keâLeve DemelÙe nw? 
 (a) 12 SWG Fueskeäš^es[ keâe ØeÙeesie 3 efceceer huesš keâer 

Jesefu[bie keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
 (b) 10 SWG Fueskeäš^es[ keâe ØeÙeesie 5 efceceer. huesš keâer 

Jesefu[bie keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
 (c) 6 SWG Fueskeäš^es[ keâe ØeÙeesie 10/15 efceceer. huesš keâer 

Jesefu[bie keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
 (d) 4 SWG Fueskeäš^es[ keâe ØeÙeesie 30 efceceer huesš keâer 

Jesefu[bie keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw 
14. Skeâ ›eâe@me-heerve nLeewÌ[s keâe heerve..............neslee nQ~ 
 (a) nQ[ue kesâ eflejÚe (b) nQ[ue keâer Deesj cegÌ[e ngDee 
 (c) nQ[ue mes keâesCeerÙe (d) nQ[ue mes meerOee 
15. heoeLe& keâer Jen efJeMes<elee, pees Fmemes yee¢e yeueeW keâes nšeÙes 

peeves hej, efJe™heCe kesâ yeeo Deheves cetue Deekeâej keâes Øeehle 
keâjves ceW me#ece yeveeleer nw, Gmes efkeâme ™he ceW peevee peelee nw? 

 (a) levÙelee (b) hueeefmšefmešer 
 (c) ueÛeerueeheve (d) keâ"esjlee 
16. kesâme ne[&efvebie............hej keâer peeleer nw~ 
 (a) ef#eØe Fmheele (neF& mheer[ mšerue) 
 (b) {ueJeeB ueesne 
 (c) GÛÛe keâeye&veÙegòeâ Fmheele 
 (d) ce=og Fmheele (ceeFu[ mšerue) 
17. uesLe ceMeerve ceW ØeÙegòeâ efieÙej mesš keâes keâne peelee nw~ 
 (a) mhej efieÙej 
 (b) Fbšjceeref[Sš efieÙej 
 (c) yesJeue efieÙej 
 (d) efieÙej š^sve 

                           23 / 240



 

 24 

18. «eeFbef[bie heefnS keâe «es[ A-H ØeefleefveefOe keâjlee nw- 
 (a) heefnÙee efpemeceW mes DeheIe<eea «esFbme keâes Deemeeveer mes 

efJemLeeefhele efkeâÙee pee mekeâlee nw 
 (b) heefnÙee efpemeceW mes DeheIe<eea «esFbme keâes efJemLeeefhele keâjvee 

keâef"ve nw 
 (c) DeheIe<eea keâCe kesâ Deekeâej keâe yeÌ[e nesves keâes Fbefiele keâjlee nw 
 (d) DeheIe<eea keâCe kesâ Deekeâej keâe Úesše nesves keâes Fbefiele keâjlee 

nw 
19. Deeceleewj hej jmmeer Ûeeueve kesâ efueS hegueer keâe «etJe keâesCe 

............neslee nQ~ 
 (a) 75

0 (b) 15
0 

 (c) 30
0 (d) 45

0 
20. ISO efmemšce kesâ Devegmeej Hole kesâ Øekeâej nesles nQ– 
 (a) 25 (b) 28 
 (c) 21 (d) 18 
21. ÛetÌ[er keâer JÙeeme efpemeceW ÛetÌ[er keâer ceesšeF& DeeOes efheÛe kesâ 

meceeve nw keâes..............keânles nQ~ 
 (a) yeÌ[e JÙeeme (b) efheÛe JÙeeme 
 (c) ueIeg JÙeeme (d) ceOÙeebie (MeWkeâ) JÙeeme 
22. efkeâme Oeeleg keâer Ûeeoj [sjer GÅeesie, KeeÅe meece«eer 

jemeeÙeefvekeâ mebÙeb$eeW leLee jmeesF& keâe meeceeve yeveeves kesâ 
efueS keâjles nQ- 

 (a) ues[ Meerš (b) mšsveuesme Meerš 
 (c) peer.DeeF&. Meerš (d) leebyee Meerš 
23. ne[& mšerue keâer nesefvebie kesâ efueS..........SbyeÇsefmeJe keâe 

nesefvebie štue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 
 (a) efmeefuekeâeve keâeyee&F[ (b) [eÙeceb[ 
 (c) SuÙegceerefveÙece Dee@keämeeF[ (d) Ghejesòeâ meYeer  
24. heeFhe [eF& Skeâ............nw~ 
 (a) [^ce štue 
 (b) nmle-Ûeefuele GhekeâjCe 
 (c) nmle-mebÛeeefuele GhekeâjCe SJeb ceMeerve mebÛeeefuele GhekeâjCe 
 (d) ceMeerve mebÛeeefuele GhekeâjCe 
25.  ef[^ue efpeie yegMe ØeeÙe: ne[& nesles nw leeefkeâ............. 
 (a) efpeie keâes yeÛeeÙee pee mekesâ 
 (b) štue keâes ieeF[ keâjles meceÙe Jen eflejÚe ve nes peeS 
 (c) efÛehme Deemeeveer mes efvekeâue mekesâ 
 (d) štue keâes mener ieeF[ keâjs Je yegMe uecyes meceÙe lekeâ Ûeue mekesâ 
26. jercej keâe Fmheele Heäuegšdme...............neslee nw~ 
 (a) yeeÙeeR lejHeâ (b) oeefnveer lejHeâ 
 (c) Fveces mes keâesF& Yeer Skeâ (d) FveceW mes keâesF& Yeer veneR 
27.  keâewve mee štue pee@ye keâer melen mes DeveeJeMÙekeâ Oeeleg keâes 

nševes kesâ keâece Deelee nw? 
 (a) heâeFue (b) Ûeerpeue 
 (c) Ghejeskeäle oesveeW (d) FveceW mes keâesF& veneR 
28. FveceW mes keâewve mee keâefšbie SJeb LeÇsef[ie kesâ oewjeve heeFhe keâes 

mener efmLeefle ceW hekeâÌ[s jKelee nw? 

 (a) heeFhe JeeFme (b) šwhe 
 (c) [eF& (d) heeFhe LeÇs[ 

29. meWšj uesLe hej Kejeoves kesâ efueS keâeÙe&KeC[ kesâ OeejCe kesâ 
efueS efvecveefueefKele ceW keâeÙe& Oeejkeâ GhemeeOekeâ 
GheÙegòeâ nw~ 

 (a) Heâesj pee@ Ûekeâ (b) ceerefš^keâ šshej 
 (c) yeÇeTve Deewj Meehe& (d) peeveeX šshej 
30. efkeâmeer štue kesâ peerJeve-keâeue keâes meceehle keâne peelee nw, 

Ùeefo– 
 (a) Kejeye mehexâme efheâefveMe Øeehle efkeâÙee peelee nes 
 (b) hee@Jej ceW DeÛeevekeâ Je=efæ nes 
 (c) [eÙeceWMeveue DeefmLejlee kesâ meeLe ner Ie<e&Ce kesâ keâejCe 

heäÙetefcebie Deewj DeesJejnerefšbie nes 
 (d) GheÙeg&keäle meYeer 
31.  peye meerues efyemkegâšeW keâes LeesÌ[er osj kesâ efueÙes eføeâpe kesâ 

Deboj jKee peelee nw lees Jen kegâjkeâjs nes peeles nQ, keäÙeeWefkeâ- 
 (a)  "b[ mes Deefleefjkeäle veceer yeenj Dee peeleer nw 
 (b) eføeâpe kesâ Deboj Deeõ&lee keâce nesleer nw FmeefueÙes Deefleefjkeäle 

veceer DeJeMeesef<ele nes peeleer nw 
 (c) eføeâpe kesâ Deboj Deeõ&lee DeefOekeâ nesleer nw FmeefueÙes 

Deefleefjkeäle veceer DeJeMeesef<ele nes peeleer nw 
 (d) eføeâpe kesâ Deboj oeye DeefOekeâ neslee nw efpememes DeefOekeâ veceer 

yeenj Deeves ceW ceoo efceueleer nw~ 
32. Fme Øekeâej kesâ štue heesmš keâer štue meefnle yeouee peelee nw~  
 (a) efheuej šeFhe štue heesmš (b) efkeäJekeâ ÛeWpe štue heesmš 
 (c) FC[sefkeämebie štue heesmš (d) efyeÇefšMe šeFhe štue heesmš 
33.  efJeÅegle Oeeje keâer Jen heefjmeercee pees Gme ùoÙe efmLeefle keâes 

Glhevve keâjleer nw pees lelkeâeue ce=lÙeg keâe keâejCe yeveleer nw 
 (a) 10-20 efceueer ScheerÙej 
 (b) 50-100 efceueer ScheerÙej 
 (c) 100-110 efceueer ScheerÙej 
 (d) 20-50 efceueer ScheerÙej 
34. šshej šefveËie kesâ meceÙe šsue mšekeâ keâer Dee@Heâ mesefšbie keâer 

peeleer nw : 
 (a) šsue mše@keâ keâe DeeOeej Dee@Heâ mesš keâjkesâ 
 (b) šsue mšekeâ keâe efmheC[ue Dee@Heâ mesš keâjkesâ 
 (c) šsue mšekeâ keâer Thejer yee@[er Dee@Heâ mesš keâjkesâ 
 (d) hetje šsue mšekeâ Dee@Heâ mewš keâjkesâ  
35.  ceeefkeËâie keâjles meceÙe efjheâjWme melen.............kesâ Éeje 

efceueleer nw~ 
 (a) mejhesâme iespe (b) Jeke&â heerme 
 (c) keâece keâjves kesâ efueS [^eFbie (d) ceeefkeËâie cespe keâer melen 
36.  Jeefve&Ùej TbÛeeF& ceeheer ceW peye peyeÌ[e keâeÙe& heš keâes mheMe& 

keâjlee nw leye Jeefve&Ùej hewceevee ØeoefMe&le keâjlee nw– 
 (a) MetvÙe hee"dÙeebkeâ (b) 0.1 hee"dÙeebkeâ 
 (c) 0.01 hee"dÙeebkeâ (d) 0.02 hee"dÙeebkeâ 
37.  efÛebieejer Jesefu[bie ceW Fueskeäš^es[ Deewj keâeÙe& kesâ ceOÙe 

efÛebieejer Fmekesâ Éeje Glhevve nesleer nw– 
 (a) mecheke&â ØeeflejesOe (b) Jeesušspe ØeJeen 
 (c) Oeeje ØeJeen (d) efJeÅegle Tpee& 
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38.  HeâesefpeËie Øeef›eâÙee efpemeceW keâeÙe& KeC[ keâer uebyeeF& keâce 
nesleer nw Deewj DevegØemLe keâeš pÙeeoe neslee nw lees............. 
keânles nQ? 

 (a) Dehemesefšbie (b) [^eFbie DeeGš 
 (c) ueIegkeâjCe (d) ef[^efHeäšbie 
39. efvecve ceW mes õJÙe keâe keâewve mee iegCe, Øeefleyeue kesâ oewjeve, 

efJe™heCe keâe ØeeflejesOe keâjves kesâ efueS DeeJeMÙekeâ neslee nw? 
 (a) levÙelee (ductility) (b) ueÛeerueeheve (toughness) 
 (c) keâÌ[eheve (stiffness) (d) ueefie<Ceglee (tenacity) 
40. keâ"esjerkeâjCe Øeef›eâÙee kesâ oewjeve neFhees-FÙetšskeäšeF[ 

mšerue keâes GÛÛe ›eâebeflekeâ leeheceeve kesâ Thej 30
0
 C to 

50
0
C

 lekeâ iece& efkeâÙee peelee nw leLee efHeâj "C[e efkeâÙee 
peelee nw: 

 (a) DeÛeue JeeÙeg ceW  
 (b) GefÛele ceeOÙece ceW DeÛeevekeâ "C[e keâjkesâ 
 (c) Heâjvesme ceW Oeerjs-Oeerjs 
 (d) keâ#e kesâ leeheceeve hej Oeerjs Deewj meceeve ™he mes 
41. uesLe yes[ keâer meece«eer keäÙee nw? 
 (a) Deepeejer Fmheele (b) ef#eØe Fmheele 
 (c) {ueJeeb ueesne (d) ce=og Fmheele 
42. efmeefuekeâe@ve keâeyee&F[ Ûe›eâ.........«eeFb[ keâjves nsleg meJeexòece 

GheÙegòeâ nw- 
 (a) leeceü SJeb SuÙetefceefveÙece  
 (b) keâeye&ve Fmheele SJeb GÛÛe ieefle Fmheele 
 (c) oesveeW a SJeb b 

 (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR 
43. MeeHeäšeW kesâ yeerÛe otjer yengle keâce nesves hej efkeâme Øekeâej keâer 

yesuš keâe GheÙeesie efkeâÙee peelee nw? 
 (a) Ûehešer yesuš (b) efjy[ yesuš 
 (c) Jeer–yesuš (d) efuebkeâ yesuš 
44.  efvecve mes keâewve Skeâ veeRJe yeesuš keâe Øekeâej veneR nw? 
 (a) uethe yeesuš (b) šer Meer<e& yeesuš 
 (c) uesefJeme yeesuš (d) Ûeerme yeesuš 
45.  ISO efmemšce kesâ Devegmeej Shaft kesâ Øekeâej nesles nQ– 
 (a) 18 (b) 21 
 (c) 25 (d) 28 
46. efkeâme Oeeleg keâer ÛeeojW iece& SJeb "b[er DeJemLee ceW jesefuebie 

Éeje yeveeF& peeleer nw Fmekeâe ØeÙeesie iešj Øemeej peesÌ[ 
ueieeves kesâ efueS keâjles nQ- 

 (a) mšsveuewme mšerue (b) uew[ Meerš 
 (c) peer.DeeF&.Meerš (d) leebyee Meerš 
47. uew[ heeFheeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 
 (a) meerJej kesâ efueS 
 (b) [^sve Jeešj kesâ efueS 
 (c) mewvesšjer efHeâefšbime kesâ efueS 
 (d) meYeer meeOeejCe keâeÙeeX kesâ efueS 
48. šbiemšve leLee efmejeefcekeäme keâer nesefvebie kesâ efueS............ 

SyeÇsefmeJe keâe nesefvebie štue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw– 
 (a) [eÙeceC[ (b) SuÙegceerefveÙece Dee@keämeeF[ 
 (c) efmeefuekeâe@ve keâeyee&F[ (d) Ghejesòeâ meYeer  

49. yeenjer ÛetÌ[er keâešves ceW efpeme Deewpeej keâe ØeÙeesie efkeâÙee 
peleee nw, Gmes keânles nQ– 

 (a) SWef"le yejcee  (b) šwhe  
 (c) [eF& (d) efmeje Yeüefcekeâle&keâ 
50. Skeâ ceevekeâ IegceeJe ef[^ue keâe keâšeF& efmeje keânueelee nw– 
 (a) Heäuegšdme  (b) efuehme 
 (c) Jespesme (d) HeäueWkeäme 
51. yesueveekeâej pee@ye keâer Oetjer kesâ meeLe mecekeâesCe hej megjeKe 

keâjves kesâ efueS.............efpeie ØeÙeesie keâjles nw– 
 (a) Ûewveue efpeie (b) [eÙeeceeršj efpeie 
 (c) efjbie efpeie (d) mee@efue[ efpeie 
52. jercej keâer meneÙelee mes efvekeâeueer ieF& Oeeleg keâer cee$ee nesieer 
 (a) 0.15 mes 0.20 efce.ceer. (b) 0.25 mes 0.30 efce.ceer. 
 (c) 0.02 mes 0.15 efce.ceer. (d) 0.10 mes 0.20 efce.ceer. 
53.  jsefleÙeeB efkeâve OeelegDeeW keâer yeveeF& peeleer nQ? 
 (a) ceeFu[ mšerue (b) keâeye&ve mšerue 
 (c) keâemš DeeÙejve (d) H.C. mšerue 
54. yeWÛe JeeFme efmheb[ue efkeâmemes yevee neslee nQ? 
 (a) keâebmee (b) {ueJeeb ueesne  
 (c) efhešJee ueesne  (d) ce=og mšerue 
55. lesue/uegyeÇerkeWâš keâe Jen efyevog efpeme hej Jen Yeehe yeve keâj 

GÌ[vee Meg™ nes peelee nw Gmes.............keânles nQ– 
 (a) HeäuewMe hJeeFbš (b) HeâeÙej hJeeFbš 
 (c) heesj hJeeFbš (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& veneR 
56.  yeÌ[s JÙeeme keâer Mee@Heäš kesâ efueS efyeÙeefjbie ØeÙeesie efkeâÙee 

peelee nw– 
 (a) Mewue efyeÙeefjbie (b) huesve mee@efue[ efyeÙeeEjie 
 (c) efmheefueš efyeÙeefjbie  (d) yegMe efyeÙeefjbie 
57. uesLe keâe yes[ keâewve meer Oeeleg keâe yevee neslee nw? 
 (a) H.C. mšerue (b) je@š Dee@Ùejve 
 (c) keâe@mš Dee@Ùejve (d) ceeFu[ mšerue 
58. Kejeo kesâ efueS yesueveekeâej jheâ keâeefmšbie keâes keâmekeâj 

hekeâÌ[ves kesâ efueS efvecveefueefKele ceW mes efkeâmekeâe ØeÙeesie 
efkeâÙee peelee nw? 

 (a) leerve pee@ Ûekeâ (b) Ûeej pee@ Ûekeâ 
 (c) keâuesš Ûekeâ (d) ÛegcyekeâerÙe Ûekeâ 
59.  efvecveefueefKele DeJemLeeDeesb ceW mes efkeâmeceW ieerues keâheÌ[s meyemes 

peuoer metKe peeSBies? 
  (a)  100% Deeõ&lee, 60

0
C leehe›eâce 

  (b)  100% Deeõ&lee, 20
0
C leehe›eâce 

  (c)  20% Deeõ&lee, 20
0
C leehe›eâce 

  (d)  20% Deeõ&lee, 60
0
C leehe›eâce 

60. Kejeo efmheb[ue Ûeeue keâer heefjmeercee nesieer 
 (a) 1200 mes 3600 Ûe›eâ Øeefle efceveš 
 (b) 1800 mes 3600 Ûe›eâ Øeefle efceveš 
 (c) 2000 mes 3600 Ûe›eâ Øeefle efceveš 
 (d) 3000 mes 3600 Ûe›eâ Øeefle efceveš 
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61. keâejKeevee keâevetve 1948, Yeeie 23 kesâ Devegmeej keâewve-meer 
ceMeerve Skeâ Kelejveekeâ ceMeerve veneR nw? 

 (a) Je=òeekeâej Deejer 
 (b) Oeeleg JÙeJemeeÙeeW ceW ØeÙegkeäle efceefuebie ceMeerve 
 (c) õJe Ûeeefuele oeyekeâ kesâ Deefleefjkeäle DevÙe Meefkeäle oeyekeâ 
 (d) «eeFef[bie ceMeerve 
62. [sefmeyeue (db) ............ keâe ceeheves keâe Ùetefveš nw- 

 (a) ØekeâeMe 
 (b) OJeefve 
 (c) DeeJe=efòe 
 (d) Ghejesòeâ ceW mes keâesF& Yeer veneR 
63. ueesnej Éeje hewšve& Deewj ne@š pee@ye hej keâeÙe& keâjles meceÙe 

efveMeeve ueieeves Deewj ceehe uesves kesâ efueS efkeâme Øekeâej kesâ 
™ue keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw? 

 (a) vewjes ™ue (b) efßebkeâ ™ue 
 (c) ngkeâ ™ue (d) Mee@š& ™ue 
64. efyeÇefšMe Deewj ceerefš^keâ FkeâeFÙeeW ceW ceeheves kesâ efueS– 

 (a) Skeâ ner Jeefve&Ùej Deewj Skeâ ner ceeF›eâesceeršj ØeÙeesie efkeâÙee 
pee mekeâlee nw~ 

 (b) efJeefYevve Jeefve&Ùej Deewj efJeefYevve ceeF›eâesceeršj ØeÙeesie efkeâÙes 
peeles nQ~ 

 (c) meceeve ceeF›eâesceeršj hejvleg Deueie-Deueie Jeefve&Ùej ØeÙeesie 
efkeâÙes peeles nQ~ 

 (d) meceeve Jeefve&Ùej uesefkeâve Deueie-Deueie ceeF›eâesceeršj ØeÙeesie 
efkeâÙes peeles nQ~ 

65. Jesefu[bie Mee@he ceW keâece keâjles ngS...........Skeâ megj#ee 
meeJeOeeveer veneR nw– 

 (a) hesš yevo, omleeves Deewj keâeues ÛeMces 
 (b) keâeÙe&KeC[ keâes efÛecešs Éeje hekeâÌ[ keâj jKeves kesâ efueS 
 (c) Jesefu[bie kewâšj DeeJejCeÙegkeäle nesvee ÛeeefnS 
 (d) heefjheLe Yegke=âle (DeLe&) veneR nw 
66. hejle Oeeleg Jemleg kesâ efkeâveejs keâes cees[ keâj meKle keâjves keâer 

Øeef›eâÙee keâe...........keânles nQ? 

 (a) veesefÛebie (b) nsefccebie 
 (c) hebefÛebie (d) efmveefhebie 
67. heoeLe& keâe keâÌ[eheve cegKÙe ™he mes efkeâme hej efveYe&j 

keâjlee nQ? 
 (a) leveeJe Meefòeâ Deewj levÙelee hej (b) Ûeeuekeâlee hej 
 (c) keâ"esjlee hej (d) ueÛeeruesheve hej 
68. efvecveefueefKele keâe efceueeve keâjW– 

1. Yeejer heešeX keâer mejHesâme 
ne[&efvebie kesâ efueS GheÙegòeâ nw~ 

(A) Fb[keäMeve ne[&efvebie 
 

2.  uees keâeye&ve mšerue keâer yeenjer 
melen ceW keâeye&ve keâer cee$ee 
yeÌ{eF& peeleer nw~ 

(B) veeFš^eFef[bie 
 

3.  heeš& keâes ne[& keâjves kesâ efueS 
Gmes ceHeâue  Heâvexme kesâ Ûewcyej 
ceW jKekeâj iece& keâjkesâ 
DeceesefveÙee iewme leye lekeâ 
iegpeejer peeleer nw peye lekeâ 
heeš& keâe leeheceeve 150

0
C 

lekeâ hengbÛe veneR peelee nw~ 

(C) Heäuesce ne[&efvebie 
 

4. Fme Øeef›eâÙee ceW ef[mšeMe&ve 
veneR neslee nw leLee heeš& hej 
heheÌ[er veneR yeveleer nw~ 

(D) keâeyeg&jeFefpebie 

          (a) 1–b, 2–c, 3–b, 4–a  (b) 1–d, 2–a, 3–b, 4–c 

          (c) 1–c, 2–a, 3–b, 4–d  (d) 1–c, 2–d, 3–b, 4–a 
69. uesLe hej kewâefjpe keäÙeeW efoÙee peelee nQ? 
 (a) ke=âlÙeebMe keâes nesu[ keâjves kesâ efueS 
 (b) keâle&ve Deewpeej keâes nesu[ Deewj YejCe osves kesâ efueS 
 (c) efmLej keWâõ keâes nesu[ keâjves kesâ efueS 
 (d) efmheb[ue ieefle keâes Guše keâjves kesâ efueS 
70. SuÙetefceefveÙece DeekeämeeF[ Ûe›eâ..........«eeFb[ keâjves nsleg 

yesnlej GheÙegòeâ nQ- 

 (a) GÛÛe leveve yeue Fmheele, keâeye&ve Fmheele 
 (b) efvecve yeue leeceü SJeb SuÙegefceefveÙece 
 (c) Jeukeâefve jyeÌ[ 

 (d) Ghejesòeâ keâesF& veneR  
71. efkeâme hee@Jej š^e@meefceMeve ceW efmuehespe.............nesles nQ~ 

       (a) efieÙej ceW (b) Ûesve cebs 
 (c) mØee@kesâš ceW (d) yesuš ceW 
72. keâewve-mee Skeâ mš[ keâe Øekeâej veneR nw? 
 (a) mesš heWÛe (b) kewâhe heWÛe 
 (c) ceMeerve heWÛe (d) yeesuš 

73. ES (Ecart Superior) keâe DeLe& nw– 
 (a) nesue keâe efvecvelej efJeÛeueve 
 (b) nesue keâe GÛÛelej efJeÛeueve  
 (c) Mee@Heäš keâe efvecvelej efJeÛeueve 
 (d) Mee@Heäš keâe GÛÛelej efJeÛeueve 
74. efheÛe [eÙeceeršj ÛetÌ[er keâe ØeYeeefJele JÙeeme neslee nw~ 

Fmekeâer ieCevee keâer.................peeleer nw~ 

 (a) cespej [eÙee – efmebieue ienjeF& 
 (b) cespej [eÙee –2 ienjeF& 
 (c) ceeFvej [eÙee ± 2 ienjeF& 
 (d) ceeFvej [eÙee – ienjeF& 
75. iece& heeveer keâer mehueeF& kesâ efueS.............heeFhe ØeÙeesie 

efkeâS peeles nQ– 

 (a) yeÇeme heeFhe (b) jyeÌ[ heeFhe 
 (c) hueeefmškeâ heeFhe (d) leebyes kesâ heeFhe 
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SOLUTION: PRACTICE SET-3 

ANSWER 
1. (a)  2. (c)  3. (d)  4. (c) 5. (a)  6. (d)  7. (a)  8. (a)  9. (a)  10. (b)  

11. (c)  12. (a)  13. (d)  14. (a)  15. (c)  16. (d)  17. (d)  18. (a)  19. (d)  20.  (b)  

21. (b)  22. (b)  23. (c)  24. (b)  25. (d)  26. (a)  27. (c)  28. (a)  29. (a)  30. (d)  

31. (b)  32. (b)  33. (a)  34.  (b)  35. (c)  36. (a)  37. (a)  38. (a)  39. (c)  40. (b) 

41. (c)  42. (a)  43. (c)  44. (d)  45. (d)  46. (c)  47. (c)  48. (a)  49. (c)  50.  (b)  

51. (b)  52. (c)  53. (d)  54. (d)  55. (a)  56. (c)  57. (c)  58. (c)  59. (d)  60. (a)  

61. (d)  62. (b)  63. (b)  64. (d)  65. (d)  66. (b)  67. (a)  68. (d) 69. (b)  70. (a)  

71. (d)  72. (d)  73. (b)  74. (a)  75. (d)    

SOLUTION 
1. (a) SuÙetceerefveÙece MeeršeW keâes efjJesefšbie keâjves kesâ efueS SuÙetceerefveÙece 
Oeeleg keâer efjJesš ØeÙeesie keâer peeleer nw~ efjJesš (Rivet) Deæ&mLeeÙeer 
(Semi-Permanant) peesÌ[ nw~ ØeeÙe: efjJesefšbie keâjves kesâ efueS efpeme 
Oeeleg ceW efjJesefšbie keâer peeveer nw Gmeer Oeeleg keâer efjJesš ØeÙeesie keâer peeleer 
nw~  
2. (c) yeesuš ceW ÛetÌ[er mLeeve kesâ Deble ceW leLee yeesuš ceW ÛetÌ[er mLeeve 
leLee Ûejceyeæ yesueveekeâej meleneW kesâ kebâOes kesâ heeme ceW Deb[j keâefšbie 
efkeâÙee peelee nw~ 
3. (d) uesefJeme yeesuš Skeâ DemLeeÙeer veeRJe yeesuš nw~ Fme yeesuš keâe 
MeQkeâ šshej ceW yeveekeâj Skeâ meeF[ keâes meerOee keâj efoÙee peelee nw~ 
HeâeGC[sMeve kesâ Devoj Yeer Fmeer Øekeâej keâer ceiej kegâÚ yeÌ[er kewâefJešer 
lewÙeej keâer peeleer nw~ efpememes GmeceW Ûeeyeer ueieeF& pee mekesâ~ yeesuš keâes 
HeâeGC[sMeve ceW šshej efceueekeâj ueieeles nQ~ 
4. (c) Heäuewš efyeÙeefjbie keâemš DeeÙejve (Cast Iron) Oeeleg keâer yeveer 
nesleer nw~ Cast Iron keâe ØeÙeesie ceMeerveeW kesâ keâF& Øekeâej kesâ heešdme&, 
JeeFme, mejHesâme huesš, ‘Jeer’ yuee@keâ Deeefo yeveeves kesâ efueS efkeâÙee peelee 
nw~ 
5. (a) uegyeÇerkeWâš keâer meyemes cenlJehetCe& efJeMes<elee efJemkeâeefmešer nw~ 
efpeleveer DeefOekeâ efJemkeâeefmešer nesieer Glevee ner DeefOekeâ uegyeÇerkeWâš ieeÌ{e 
nesiee~  
6. (d) YeejleerÙe ceevekeâ (IS) ØeCeeueer kesâ Devegmeej Skeâ ef[^ue efyeš keâe 
9.5–H–IS5101–HS heoveeefcele nw FmeceW mebKÙee 9.5 keâe DeLe& 
ef[^ue JÙeeme neslee nw~ 
7. (a) mšesve JesÙej heeFhe Ùee efJeš^erHeâeF[ heeFhe keâe ØeÙeesie [^sve Jeešj 
Ùee meerJej ceW ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw Ùes heeFhe nukeâer nesves kesâ keâejCe 
nukesâ Ûeesš mes ner štš peeleer nw~ FmeefueS Fmekeâe ØeÙeesie meeJeOeeveerhetJe&keâ 
keâjvee ÛeeefnS~ 
8. (a) jseføeâpejsšj kesâ øeâerpej ceW yeHe&â pecee nesves mes jseføeâpejsšj ceW 
Meerleueve ØeYeeefJele neslee nw~ keäÙeeWefkeâ yehe&â FJeesheesjsšj keäJeeÙeue kesâ T<cee 
mLeeveevlejCe ceW DeJejesOe GlheVe keâjleer nw~ 
9. (a) (Deeie keâe Øekeâej)  (FËOeve) 

  A. Jeie& A Deeie 2. uekeâÌ[er 
  B. Jeie& B Deeie 4. pJeueveMeerue õJe  
  C. Jeie& C Deeie 1. iewme Je õJeerke=âle iewme 
  D. Jeie& D Deeie 3. OeelegSb 

10. (b) hee@Jej · 
keâeÙe&
meceÙe

 

     
w

P
T

=  

11. (c) efßebkeâ ™ue–Fme Øekeâej keâe mšerue ™ue ceevekeâ mšerue ™ue 
keâer ner lejn neslee nw~ kesâJeue Deblej Flevee neslee nw efkeâ Fmekesâ FbÛe Jeeues 
efveMeeve ceevekeâ (Standard) FbÛe mes kegâÚ yeÌ[s nesles nQ~ Fmekeâe ØeÙeesie 
hewšve& ceskeâj Éeje efkeâÙee peelee nw~ hewšve& mes KeeBÛee (Mould) yeveeÙee 
peelee nw~ GmeceW efheIeueer ngF& Oeeleg peye Yejer peeleer nw lees Jen ueeue iece& 
nesleer nw~ meeBÛes ceW Yejves kesâ yeeo peye Oeeleg "C[er nesleer nw lees Jen kegâÚ 
efmekegâÌ[ peeleer nw~ 
pewmes- keâemš DeeÙejve kesâ efueS = 1%  
mšerue kesâ efueS  = 2.1% 
heerleue, leeByee, SuÙegceerefveÙece  = 1.6%  
12. (a) ceeF›eâesceeršj kesâ efmheC[ue Éeje Skeâ Ûekeäkeâj ceW Ûeueer ieÙeer otjer 
ceeF›eâesceeršj keâer Skeâ efheÛe keânueelee nw~ 
13. (d) 4 SWG Fueskeäš^es[ keâe ØeÙeesie 30 mm huesš keâer Jesefu[bie 
keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee nw~ Ùen keâLeve DemelÙe nw~ 
14. (a) ›eâe@me efheve nwcej (Cross pin hammer)–Fme nwcej keâe Skeâ 
hesâme lees yeeue efheve nwcej keâer Yee@efle Ûeheše ner neslee nw hejvleg otmejs hesâme 
kesâ oesveeW Deesj yesJeue Sspe yeveekeâj lespe Oeejvegcee Gušer "^" keâer Deeke=âefle 
ceW yeveeÙee peelee nw Deewj Gmes nwC[ue kesâ ›eâebme efoMee ceW jKee peelee nw~ 
efpemekeâe ØeÙeesie G.I. Meerš kesâ efkeâveejs ceesÌ[les meceÙe efkeâÙee peelee nw~ 
15. (c) heoeLe& keâer Jen efJeMes<elee, pees Fmemes yee¢e yeueeW kesâ nšeÙes 
peeves hej efJe™heCe kesâ yeeo, Deheves cetue Deekeâej keâes Øeehle keâjves ceW 
me#ece yeveeleer nw Gmes ueÛeerueeheve (elasticity) keânles nw~ 
16. (d) kesâme ne[&efvebie ce=og Fmheele hej keâer peeleer nw~ Ssmee mšerue 
efpemeceW keâeye&ve keâer cee$ee 0.15% nesleer nw~ Gmekeâes hetCe& ™he mes keâ"esj 
veneR efkeâÙee pee mekeâlee nw~ DeLee&led Fmekeâer meerOes ne[&eEveie veneR keâer pee 
mekeâleer nw~ FmeefueS Ssmeer mšerue efpemes ceeFu[ mšerue keânles nQ, Gmekeâer 
kesâJeue yeenjer hejle ner keâ"esj keâer peeleer nw efpemes kesâme ne[&efvebie keânles nQ~ 
17. (d) efieÙej ceeuee efJeefYeVe MeeHeäšeW hej Meefòeâ mebÛeejCe kesâ efueS oes 
Ùee oes mes DeefOekeâ efieÙejes keâes yeæ keâjves keâes š^sve keânles nw~ Mee@Heäš keâer 
efmLeefle leLee mebÛeeefjle Meefòeâ kesâ DeeOeej hej nce efvecve Øekeâej keâer efieÙej 
ceeueeDeeW keâe ØeÙeesie keâjles nw~ 
1. meeOeejCe efieÙej ceeuee 
2. mebÙegòeâ efieÙej ceeuee 
3. SefhemeeFefkeäuekeâ efieÙej ceeuee 
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18. (a) «eeFC[j Jnerue (Grinder wheel) kesâ «es[ keâe DeLe& nw efkeâ 
yeeb[ SyeÇsefmeJe keâCeeW keâes efkeâleveer cepeyetleer mes hekeâÌ[lee nw~ DeLee&led Jnerue 
keâer keâ"esjlee yee@C[ hej efveYe&j keâjlee nw~ efpeme yeeC[ keâe Jnerue 
SyeÇsefmeme keâCeeW keâes yengle osj lekeâ hekeâÌ[s jKelee nw Gmes neF& «es[ keâe 
Jnerue keânles nw pees yeeC[ keâCeeW keâes peuoer ÚesÌ[ osles nw Gmes Meeheäš 
«es[ Jnerue keânles nw Fmes Deb«espeer kesâ A mes Z De#ej Éeje oMee&Ùee peelee nw~ 
A – H – Soft Grade 
I – T –  Medium Grade 

U – Z – Hord Grade 
19. (d) Deeceleewj hej jmmeer Ûeeueve kesâ efueS hegueer keâe «etJe keâesCe 45

0 
neslee nw~ jmmee Ûeeueve ceW ØeÙeesie keâer peeves Jeeueer hegueer ueieYeie 
Deæ&Je=òeekeâej Deekeâej keâe KeeBÛee yevee neslee nw efpemeceW jmmee uehesše 
neslee nw~ Skeâ hegueer hej, Skeâ Ùee DeefOekeâ KeeBÛes Yeer yeves nesles nw~ jmmee 
Ûeeueve keâe GheÙeesie keâeheâer DeefOekeâ otjer hej Ùeebef$ekeâ Meefòeâ heejs<eCe ceW 
neslee nw~ 
20.  (b) ISO (International standard Organisation) efmemšce 
kesâ Devegmeej 28 Øekeâej kesâ nesue nesles nw~  
21. (b) ÛetÌ[er keâer JÙeeme efpemeceW ÛetÌ[er keâer ceesšeF& DeeOes efheÛe kesâ meceeve 
nw lees efheÛe JÙeeme keânles nQ~ efkeâmeer jeGC[ efmeuewefv[keâue Ùee keâesefvekeâue 
melen hej Ssmes «etJme (Grooves) pees Deeheme ceW efvejvlej 
(Continual) neslee leLee meceeve otjer hej meceeve efheÛe hej yeveeles nQ 
Gmes LeÇs[ keânles nQ~ 

 
22. (b) mšsveuesme mšerue keâes efyevee efkeâmeer heWš kesâ keâesjespeve leLee 
JeeÙegceC[ue kesâ ØeYeeJe keâe ØeeflejesOe keâjleer nw~ Fme Oeeleg mes jmeesF& iewme 
kesâ yele&ve, [e@keäšjer štume, Ûeeketâ, keQâÛeer [sjer Je Jew%eeefvekeâ leLee 
FpeerefveÙeefjbie kesâ keâeÙeeX ceW ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùes Oeeleg meHesâo, 
Ûecekeâoej, cepeyetle SJeb keâ"esj nesleer nw~ 
23. (c) ne[& mšerue Ùee ne[& cesšue keâer nesefvebie kesâ efueS 
SuÙegceerefveÙece Dee@keämeeF[ SyeÇse fmeJe keâe nesefvebie štue ØeÙeesie efkeâÙee 
peelee nw~ 
24. (b) heeFhe [eF& Skeâ nmle mebÛeefuele GhekeâjCe nw~ heeFheeW hej yeeÿe 
ÛetÌ[er keâešves kesâ efueS heeFhe [eFÙeeW keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùes 
GÛÛe mheer[ Fmheele Ùee GÛÛe keâeye&ve Fmheele keâer yeveeÙeer peeleer nw~ Ùes 
efJeefYeVe meeFpeeW keâer GheueyOe nesleer nw~ 

25. (d) ef[^ue efpeie keâe yegMe ØeeÙe: ne[& Oeeleg keâe yevee neslee nw~ ne[& 
nesves kesâ keâejCe keâefšbie štue keâes mener efoMee ceW ieeF[ keâjs Je yegMe uecyes 
meceÙe lekeâ efškeâeT jns~ 
26. (a) jercej keâe Fmheele Heäuetš yeeÙeer lejHeâ (Left hand) nesles nw 
jercej kesâ oeBles meerOes leLee nwefuekeäme «eghe ceW yeveeÙes peeles nw~ jercej keâes 
ne[& mheer[ mšerue Ùee Deuee@Ùe mšerue kesâ yeveeÙes peeles nw~ jercej kesâ 
cegKÙe ™he ceW heebÛe Yeeie nesles nw– 
1. yee@[er 2. vewkeâ 3. MeQkeâ 4. šQie 5. ÛeQHeâj keâesCe 
27. (c) heâeFue Deewj Ûeerpeue oesveeW keâefšbie štue nw pees pee@ye kesâ melen 
mes DeveeJeMÙekeâ Oeeleg keâes nševes kesâ keâece Deeleer nw~ 
28. (a) heeFhe JeeFme keâeEšie SJeb LeÇseE[ie kesâ oewjeve heeFhe keâes mener 
efmLeefle ceW hekeâÌ[s jKelee nw~ Ùen JeeFme Je=òeekeâej leLee ieesueekeâej keâeš 
Jeeues heeFheeW keâes hekeâÌ[ves kesâ keâece Deeleer nw~ Fmekeâe ØeÙeesie iewme efHeâšj 
leLee huecyejer kesâ keâeÙeeX ceW heeFheeW keâes hekeâÌ[ves ceW efkeâÙee peelee nw~ 
29. (a) meWšj uesLe hej Kejeoves kesâ efueS keâeÙe&KeC[ keâes OeejCe keâjves 
kesâ efueS Heâesj pee@ Ûekeâ keâe ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Heâesj pee@ Ûekeâ kesâ 
Éeje DeefveÙebef$ele pee@ye keâes hekeâÌ[e pee mekeâlee nw~ 
30. (d) efkeâmeer štue kesâ peerJeve–keâeue keâes meceehle keâne pee mekeâlee nw 
peye, štue kesâ Éeje Kejeye meHexâme efHeâefveMe Øeehle efkeâÙee peelee nes, hee@Jej 
ceW DeÛeevekeâ ye=efæ Ùee keâceer nes peeS leLee [eÙeceWMeveue DeefmLejlee kesâ 
meeLe ner Ie<e&Ce kesâ keâejCe HeäÙetefcebie Deewj DeesJej nerefšbie nes peeÙe~ 
31. (b) meerues efyemkegâšeW keâes LeesÌ[er osj kesâ efueS eføeâpe kesâ Devoj jKee 
peelee nw lees Jen kegâjkegâjs nes peeles nQ keäÙeeWefkeâ eføeâpe kesâ Devoj Deeõ&lee 
keâce nesleer nw Deewj Ùen Deefleefjòeâ veceer keâes DeJeMeesef<ele keâj ueslee 
nw~ 
32. (b) efheuej šeFhe štue heesmš uesLe kesâ keâcheeGC[ jsmš kesâ Thejer 
Yeeie hej efHeâš jnlee nw leLee nukesâ keâeÙeeX Jeeueer uesLe hej heeÙee peelee 
nw~ FmeceW kesâJeue Skeâ ner štue yeebOee pee mekeâlee nw~ Fme štue keâes 
efheuej ceW yeves muee@š ceW Deewj je@keâj Deece& hej jKekeâj yeesuš kesâ Éeje 
keâme keâj mesš keâjles nQ~ 
33. (a) efJeÅegle Oeeje keâer Jen heefjmeercee pees Gme ùoÙe efmLeefle keâes 
Glhevve keâjleer nw pees lelkeâeue ce=lÙeg keâe keâejCe yeveleer nw Jen 10–20 
efceueer ScheerÙej nesleer nw~ 
34. (b) uesLe ceMeerve hej šshej šefve&ie keâjles meceÙe šsue mšekeâ kesâ 
efmhe[ue hej DeeHeâmesš keâjkesâ šshej šefveËie keâjles nw~ 
35. (c) ceeefkeËâie keâjles meceÙe efjheâjWme melen hej keâece keâjves Jeeues [^eFbie 
mes efceueleer nw leLee ceeefkeËâie keâjves mes henues pee@ye keâer [^eFbie keâes DeÛÚer 
lejn mes heÌ{ keâj mecePe uesvee ÛeeefnS~ 
ceeefkeËâie štume (Marking Tools)–m›eâeFyej, efJeYeepekeâ, š^wceue, 
pewveer kewâefuehej, efÛeÖ iespe, mejhesâme huesš, ceeefkeËâie šsyeue, Sbieue 
huesš, ‘Jeer’ yuee@keâ, mejhesâme iespe, yesJesue iespe, keâcyeervesMeve mewš, hebÛe 
leLee keâcyeervesMeve yesJesue mkeäJeeÙej neslee nw~ 
36. (a) Jeefve&Ùej TbÛeeF& ceeheer ceW peye peyeÌ[e keâeÙe& heš keâes mheMe& 
keâjlee nw leye Jeefve&Ùej hewceevee MetvÙe hee"dÙeebkeâ ØeoefMe&le keâjlee nw~ 
37. (a) peye Jesefu[bie Fueskeäš^es[ keâes pee@ye kesâ Deefle efvekeâš ueeÙee peelee 
nw lees Gvekesâ ceOÙe GheefmLele nJee keâe keâe@uece DeeÙeesveeFp[ nes peelee nw~ 
Fmekesâ keâejCe Fueskeäš^e@ve Fme keâe@uece mes heeme nesves ueieles nQ leLee Deeke&â 
keâe mJe¤he ues uesles nQ~ Fme Deeke&â kesâ jefpemšWme kesâ keâejCe G<cee 
Glhevve nesleer nw~ Fme Deeke&â keâe leehe›eâce ueieYeie 3600

0
C mes 

4000
0
C lekeâ nes mekeâlee nw~ 
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38. (a) HeâesefpeËie Øeef›eâÙee efpemeceW keâeÙe&KeC[ keâer uecyeeF& keâce nesleer nw 
Deewj DevegØemLe keâeš pÙeeoe neslee nw lees Gmes Dehemesefšbie (Upsetting) 
keânles nQ~ uecyeeF& yeÌ{eves keâer ef›eâÙee kesâ efJehejerle mLetueve, uecyeeF& keâce 
keâjkesâ DevegØemLe-keâeš yeÌ{eves keâer ef›eâÙee nQ~ 
mLetueve kesâ Øekeâej (Types of upsetting)  

1. hetCe& mLetueve (Full upsetting) 

2. nsef[bie (Heading) 
39. (c) keâÌ[eheve (Stiffness)–efkeâmeer heoeLe& keâer ØelÙeemLelee meercee 
kesâ Devleie&le yeue ueieeves mes GlheVe efJe™heCe Ùee PegkeâeJe (deflection) 
keâe efJejesOe keâjves keâer meeceLÙe& keâes ogve&cÙelee (stiffness) keânles nQ~ 
efkeâmeer {eBÛes keâer Deeke=âefle Ùee ceMeerve kesâ heeš&dme keâer Deeke=âefle hej 
ogve&cÙelee efveYe&j keâjleer nw~ 
40. (b) keâ"esjerkeâjCe Øeef›eâÙee kesâ oewjeve neFhees-FÙetšskeäšeF[ mšerue keâes 
GÛÛe ›eâebeflekeâ leeheceeve kesâ Thej 30

0
C mes 50

0
C lekeâ iece& efkeâÙee 

peelee nw leLee efHeâj "C[e GefÛele ceeOÙece ceW DeÛeevekeâ "C[e efkeâÙee 
peelee nw~  
41. (c) uesLe yes[ {ueJee@ ueesne (Cast Iron) keâe yevee neslee nw~ 
Fmekeâer Deeke=âefle yee@keäme šeFhe nesleer nw~ uesLe keâe yes[ oes Øekeâej keâe 
neslee nw~ Jeer leLee Heäuewš ieeF[ šeFhe Je Heäuewš ieeF[ šeFhe neslee nw~ 

42. (a) efmeefuekeâeve keâeyee&F[ Ûe›eâ (heefnÙee) leeceü SJeb SuÙetefceefveÙece Ùee 
vece& Oeeleg hej «eeFb[ keâjves nsleg meJeexòece GheÙegòeâ neslee nw~ SuÙetefceefveÙece 
Dee@keämeeF[ Ûe›eâ (heefnÙee) Fmheele SJeb efhešJee ueesne Ùee keâ"esj Oeeleg hej 
«eeFb[ keâjves kesâ efueS ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 

43. (c) MeeHeäšeW kesâ yeerÛe keâer otjer yengle keâce nesves hej V yesuš keâe 
ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ Ùen Meefòeâ heejs<eCe keâe Skeâ meeceevÙe efJeefOe nw~ 
Meefòeâ heejs<eCe keâe DeLe& nw efkeâmeer Øekeâej keâer Meefòeâ keâes Skeâ mLeeve mes 
otmejs mLeeve  lekeâ heng@Ûeevee~ ceMeerveeW ceW JewÅegeflekeâ Meefòeâ keâes efJeÅegle 
ceesšj kesâ Éeje Ùeebef$ekeâ Meefòeâ (Mechanical power) ceW heefjJeefle&le 
efkeâÙee peelee nw~  

44. (d) Fve yeesušeW kesâ nw[ yesueveekeâej nesles nQ~ efpevnW Ietceves mes jeskeâves 
kesâ efueS Skeâ efheve nw[ ceW ueieer nesleer nw~ Fvekeâe ØeÙeesie Ssmes mLeeveeW hej 
efkeâÙee peelee nw peneB hej mhewvej ØeÙeesie ve efkeâÙee pee mekesâ~ 

45. (d) ISO efmemšce kesâ Devegmeej 28 Øekeâej keâe Mee@Heäš neslee nw~ 
46. (c) peer.DeeF&. Meerš Oeeleg keâer ÛeeojW iece& SJeb "b[er DeJemLee ceW 
jesefuebie Éeje yeveeF& peeleer nw Fmekeâe ØeÙeesie iešj Øemeej peesÌ[ ueieeves kesâ 
efueS keâjles nQ~ 
47. (c) uew[ heeFhe (Lead Pipe) Megæ meermes keâer megiecelee mes pegÌ[ves 
Jeeuee heeFhe nw pees huecyej keâeÙe& ceW leLee mewvesšjer efHeâefšibme kesâ efueS 
ØeÙeesie keâer peeleer nw~ Ùes efMeMes keâer yeveer nesleer nw~  
48. (a) šbiemšve leLee efmejeefcekeäme keâer nesefvebie kesâ efueS [eÙeceC[ 

(Diamond) SyeÇsefmeJe keâe nesefvebie štue ØeÙeesie efkeâÙee peelee nw~ 
49. (c) [eF& yeenjer ÛetefÌ[ÙeeB keâešves Jeeuee Skeâ LeÇw[ keâefšbie štue nw 
efpemes [eF& mše@keâ ceW hekeâÌ[ keâj efkeâmeer ÚÌ[ Ùee heeFhe hej kesâJeue yeenjer 
ÛetefÌ[ÙeeB keâešer pee mekeâleer nw~ Ùes meeceevÙele: neF& keâeye&ve mšerue mes 
lewÙeej efkeâÙee peelee nw~  

[eF& keâes keâeÙe& kesâ Devegmeej Ú: YeeieeW ceW yeeše ieÙee nw~  

(1) mee@efue[ [eF& (Solid Die) 

(2) jeGC[ efmhueš [eF& (Round Split Die) 

(3) [eF& huesš (Die Plate) 

(4) S[pemšsyeue [eF& (Adjustable Die) 

(5) keâJewvšjer [eF& (Coventry Die) 

(6) heeFhe [eF& (Pipe Die) 

 

50.  (b) Skeâ ceevekeâ IegceeJe ef[^ue keâe keâšeF& efmeje efuehe keânueelee nw~ 
Deewpeej keâer «eeFef[bie keâjkesâ efyevog yeveeÙee peelee nw efpememes cegKÙe keâšeF& 
keâesjs Øeehle nesleer nw~ FvnW neW" Ùee efuehe Yeer keânles nw~ Ùes efuehe efyevog 
hej veeefueÙeeW Éeje ner yeveles nQ Deewj keâšeF& keâe keâece keâjles nw~ oesveesW 
keâšeF& keâesjes Ùee efuehme kesâ yeerÛe keâe keâesCe ueieYeie 118

0 neslee nw Fmes 
efuehe keâesCe keânles nw~ 

51. (b) [eÙeeceeršj efpeie (Diameter Jig)–Fme efpeie keâe GheÙeesie 

yesueveekeâej (Cylindrical) Ùee ieesueerÙe (Spherical)  keâeÙe& KeC[ kesâ 
JÙeemeerÙe Úso Ùee Oegjer kesâ meeLe mecekeâesCe hej Úso (Hole) keâjves kesâ 
efueS efkeâÙee peelee nw~ ef›eâÙee kesâ meceÙe keâeÙe&KeC[ (Work Piece) keâes 
efmLej ‘Jeer–yuee@keâ ceW jKekeâj keäuewefchebie huesš SJeb keäuewefchebie keâer 
meneÙelee mes keäuewche (pekeâÌ[) keâj efoÙee peelee nw~  

52. (c) jercej keâer meneÙelee mes 0.02 mes 0.15 efceceer. keâer Oeeleg keâešer 
peeleer nw~ 

53. (d) jsefleÙeeB ØeeÙe: neF& keâeye&ve mšerue (H.C.S.) mes yeveeÙeer peeleer 
nw~ neF& keâeye&ve mšerue ceW keâeye&ve keâer cee$ee 0.7% mes 1.5% lekeâ nesleer 
nw Deewj uees keâeye&ve mšerue ceW keâeye&ve keâer cee$ee 0.25% nesleer nw~ 

54. (d) yeWÛe JeeFme efmheb[ue ce=og mšerue keâe yevee neslee nw Fmekeâer 
meneÙelee mes heâeFefuebie, ef[^efuebie, efÛeefhebie Ùee šwefhebie Deeefo keâjles meceÙe 
hekeâÌ[e peelee nw~ yeWÛe hej ØeÙeesie nesves Jeeues JeeFme keâes yeWÛe JeeFme kesâ 
veece mes hegkeâeje peelee nw~ yeWÛe JeeFme oes Øekeâej keâer nesleer nw– 

(a) hewjsueue peeb yeWÛe JeeFme, (b) efmJeyeue yeWÛe JeeFme 

55. (a) lesue/uegyeÇerkeWâš keâe Jen efyevog efpeme hej Jen Yeehe yeve keâj 
GÌ[vee Meg™ nes peelee nw Gmes HeäuewMe hJeeFbš keânles nQ~ 

56. (c) efmheefueš efyeÙeefjbie (split Bearing)–DeeOes Yeeie ceW yeveer 

jnleer nw leLee efJeMes<e huecyej yuee@keâ ceW Smescyeue keâer peeleer nw~ efyeÙeefjbie 
keâes efpeme ceeOÙece mes hekeâÌ[e peelee nw Gmes efyeÙeefjbie neGefmebie keânles nw~ 
neGefmebie (Housing) ØeeÙe: oes heerme (piece) ceW nesles nw~  

57. (c) uesLe ceMeerve keâe yes[ keâe@mš Dee@Ùejve keâe yevee neslee nw~ 
keäÙeeWefkeâ keâe@mš Dee@Ùejve keâe keâcØesefMeJe meeceLÙe& DeefOekeâ neslee nw~  
keâÛÛee ueesne keâes Megæ keâjkesâ keâe@mš Dee@Ùejve yeveeÙee peelee nw~  
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58. (c) keâe@uesš Ûekeâ (Collet Chuck)–mesceer-Dee@šescesefškeâ ceMeerveeW 

hej uecyes yesueveekeâej uešd"eW (stock's) keâes hekeâÌ[ves kesâ efueS keâe@uesš 

Ûekeâ keâe ØeÙeesie neslee nw~ keâe@uesš Ûekeâ Suee@Ùe mšerue kesâ yeveeS peeles nQ 

leLee Fvekeâer yee@[er keâes efmueš (slit) efkeâÙee peelee nw~ Fmekesâ heMÛeeled 

FvnW ne[& Je šschej (Hard and Temper) efkeâÙee peelee nw~ 

59. (d) ieceea kesâ efoveeW ceW keâheÌ[s peuoer metKe peeles nw keäÙeeWefkeâ ieceea kesâ 

efoveeW ceW leeheceeve DeefOekeâ Deewj Deeõ&lee keâce nesleer nw~ keâheÌ[s megKeeves 

keâer DeeoMe& efmLeefle 20% Deeo&Çlee leLee 60
o
C leehe›eâce nesvee ÛeeefnS~ 

60. (a) Kejeo efmheb[ue keâer Ûeeue 1200 mes 3600 Ûe›eâ Øeefle efceveš 

nesleer nw~ 

61. (d) keâejKeevee keâevetve 1948, Yeeie 23 kesâ Devegmeej «eeFef[bie 

ceMeerve Skeâ Kelejveekeâ ceMeerve veneR nw~ 

62. (b) OJeefve Skeâ Øekeâej keâer Tpee& nw, efpemekeâer Glheefòe keâcheeÙeceeve 

Jemleg mes nesleer nw~ OJeefve keâe Jesie ceeOÙece keâer Øeke=âefle leLee IevelJe hej 

efveYe&j keâjlee nw~ Ùen JeeÙegceC[ueerÙe heefjefmLeefleÙeeB pewmes– leehe Deeõ&lee 

Deeefo hej Yeer efveYe&j keâjlee nw~ 

63. (b) ueesnej Éeje hewšve& Deewj ne@š pee@ye hej keâeÙe& keâjles meceÙe 

efveMeeve ueieeves Deewj ceehe uesves kesâ efueS efßebkeâ ™ue keâe ØeÙeesie efkeâÙee 

peelee nw~ Ùen ™ue meeOeejCe ™ue keâer lejn neslee nw hej Gmekeâe 

meWšerceeršj JeemleefJekeâ meWšerceeršj mes yeÌ[e neslee nw pees Oeeleg keâer efmekegâÌ[ve 

kesâ Devegmeej jKee peelee nw~ Fmekeâe ØeÙeesie hewšve& ceskeâj kesâ Éeje keâjles 

nQ~ hewšve& kesâ Éeje ceesu[ lewÙeej neslee nw Deewj peye GmeceW Oeeleg 

efheIeueekeâj [eueer peeleer nw lees "b[er nesves hej efmekegâÌ[ peeleer nw~ FmeefueS 

Cast efkeâÙee heeš& meeFpe keâe yeves, hewšve& henues ner yeÌ[s yeveeS peeles nQ 

Deewj Ùener keâejCe nw efkeâ Shrink Rule keâe meWšerceeršj JeemleefJekeâ 

meWšerceeršj mes yeÌ[e neslee nw~ 

64. (d) efyeÇefšMe Deewj ceerefš^keâ FkeâeFÙeeW ceW ceeheves kesâ efueS meceeve 

Jeefve&Ùej uesefkeâve Deueie-Deueie ceeF›eâesceeršj ØeÙeesie efkeâÙes peeles nQ~ 

65. (d) Jesefu[bie Mee@he ceW keâece keâjles ngÙes heefjheLe keâes DeLe& ve osvee 

Skeâ megj#ee meeJeOeeveer veneR nw ~ 

66. (b) hejle Oeeleg Jemleg kesâ efkeâveejs keâes ceesÌ[ keâj meKle keâjves keâer 

Øeef›eâÙee keâes nsefccebie (Hemming) keânles nQ~ Oeeleg Ûeeoj (sheet 

metal) keâeÙeeX ceW ØeÙeesie nesves Jeeues nLeewÌ[s kegâÚ efvecveefueefKele nQ- 

1. KeesKeuee keâjves Jeeuee nLeewÌ[e 

2. meceleuekeâ nLeewÌ[e 

3. efjJesš nLeewÌ[e 

4. hesefvebie nLeewÌ[e 

5. yee@ue heerve nLeewÌ[e 

6. cewuesš 

67. (a) heoeLe& keâe keâÌ[eheve cegKÙe ™he mes leveeJe Meefòeâ Deewj levÙelee 

hej efveYe&j keâjlee nQ~ 

68. (d) 

1. Yeejer heešeX keâer mejHesâme ne[&efvebie kesâ efueS GheÙegòeâ nw–(C) Heäuesce 
ne[&efvebie 

2. uees keâeye&ve mšerue keâer yeenjer melen ceW keâeye&ve keâer cee$ee yeÌ{eF& peeleer 
nw–(D) keâeyet&jeFefpebie (Carburasing) 

3. heeš& keâes ne[& keâjves kesâ efueS Gmes ceHeâue  Heâvexme kesâ Ûewcyej ceW 
jKekeâj iece& keâjkesâ DeceesefveÙee iewme leye lekeâ iegpeejer peeleer nw peye 
lekeâ heeš& keâe leeheceeve 150

0
C lekeâ hengbÛe veneR peelee nw–(B) 

veeFš^eFef[bie 

4. Fme Øeef›eâÙee ceW ef[mšeMe&ve veneR neslee nw leLee heeš& hej heheÌ[er veneR 
yeveleer nw–(A) Fb[keäMeve ne[xefvebie (Induction Harding) 

69. (b) uesLe hej kewâefjpe keâle&ve Deewpeej keâes nesu[ Deewj YejCe osves kesâ 
efueS efoÙee peelee nw~ kewâefjpe hej keâšeF& Deewpeej yeeBOes peeles nw efmheb[ue 
kesâ IegceeJe kesâ meeLe-meeLe keâeÙe& KeC[ hej keâšeF& keâjles nQ Deewpeej keâes 
DeeJeMÙekeâ heâer[ leLee ÛetÌ[er Deeefo keâešles meceÙe keâeÙe& KeC[ Ùee 
efmheb[ue kesâ meehes#e Decegkeâ ieefle hej Ûeueeves keâer DeeJeMÙekeâlee heÌ[leer nw~ 
kewâefjpe keâes DeeJeMÙekeâ ieefle hej efmheb[ue Éeje efkeâmeer GheÙegòeâ heâer[ 
Ûeeueve leLee heâer[ efieÙej yee@keäme kesâ ceeOÙece mes ÛeueeÙee peelee nw~ 

70. (a) SuÙetefceefveÙece Dee@keämeeF[ Ûe›eâ (heefnÙee) GÛÛe Fmheele, keâeye&ve 
Fmheele «eeFb[ keâjves nsleg yesnlej Deewj GheÙegòeâ neslee nw, keäÙeeWefkeâ 
«eeFbeE[ie kesâ efveÙece kesâ Devegmeej keâ"esj heoeLe& hej ce=og DeheIe<e&keâ heefnÙee 
keâe ØeÙeesie nw leLee vece& Oeeleg Ùee heoeLe& hej keâ"esj DeheIe<e&keâ heefnÙee keâe 
ØeÙeesie keâjles nQ~ 

71. (d) yesuš Éeje hee@Jej š^evmeefceMeve keâjves mes efmuehe GlheVe neslee nw~ 
meeOeejCeleÙee yesuš leLee hegueer kesâ meehes#e ieefle keâes efHeâmeueve keânles nw~ 
leLee hegueer leLee yesuš keâer jsKeerÙe ieefleÙeeW cebs Devlej ner Fmekeâer ceehe 
nesleer nw~ Fme Devlej keâes ØeefleMele efHeâmeueve kesâ ™he cebs JÙeòeâ efkeâÙee 
peelee nw~ 
72. (d) FmeceW yesueveekeâej ÚÌ[ kesâ Skeâ efmejs hej ÛetefÌ[ÙeeB yeveer nesleer nQ~ 
efpeve hej Skeâ veš keâmee pee mekeâlee nw~ otmejs efmejs hej Skeâ nQ[ Heâesme& 
efkeâÙee neslee nw~ 
yeesuš keâe meeFpe ÛetÌ[er kesâ JÙeeme leLee nQ[ kesâ Deefleefjkeäle MeQkeâ keâer 
yeekeâer uecyeeF& Éeje efoÙee peelee nw~ 
73. (b) ES (Ecart Superior–Upper Deviation of Hole) 

nesue keâe GÛÛelej efJeÛeueve neslee nw leLee EI (Ecart Inferior) nesue  
keâe efvecvelej efJeÛeueve neslee nw~ 
74. (a) efpeme hej ÛetefÌ[ÙeeB keâmeer peeleer nQ Jener ÛetÌ[er keâe ØeYeeefJele 
JÙeeme (efheÛe [eÙeceeršj) neslee nw~ Fmekeâer ieCevee- 

ieCevee ⇒ (cespej [eÙee – efmebieue ienjeF&) keâer peeleer nw~ 
75. (d) leebyes keâe heeFhe leebyes Oeeleg (Copper Metal) mes yeveeÙee 

peelee nw~ Ùes 
1

"
64

mes 8’’ JÙeeme ceW efceueles nw~ Fmes megiecelee mes 

FefÛÚle ceesÌ[ efoÙes pee mekeâles nw~ Fmekeâe ØeÙeesie ceMeerveeW kesâ jsøeâerpejsMeve 
leLee Dee@šesceesyeeFue ceW efkeâÙee peelee nw~ Ùen õJe keâer ieceea keâes megiecelee 
mes JeeÙeg keâes mLeeveevleefjle keâjleer nw~ 
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